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AVVERTENZE GENERALI PER LO SMALTIMENTO
GENERAL WARNINGS FOR DISPOSAL
ALLGEMEINE HINWEISE ZUR ENTSORGUNG
AVERTI SSEMENT GEONEORAL POUR LOECONLEI

ADVERTENCIA GENERAL PARA SU ELIMINACION Y DESGUACE

e ltaly

INFORMAZIONE AGLI UTENTI

Ai dell’art. 13 del decreto legislativo 25 luglio 2005, n.15
“Attitudine delle Direttive 2002/95/CE, 2002/96/CE e
2003/108/CE, relative alla riduzione dell’uso di sostanze perico-
lose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche, nonché allo
smaltimento dei rifiuti”

11 simbolo del cassonetto barrato sull’apparecchiatura indica che il
prodotto alla fine della propria vita deve essere raccolto separata-
_ mente dagli altri rifiuti. L'utente dovra, pertanto, conferire I"appa-
recchiatura giunta a fine vita agli idonei centri di raccolta differen-
ziata dei rifiuti elettronici ed elettrotecnici, oppure riconsegnarla al rivenditore al momento
dell’acquisto di una nuova apparecchiatura di tipo equivalente, in ragione di uno a uno.
L’adeguata raccolta differenziata per I'avvio successivo dell’apparecchiatura dismessa al rici-
claggio, al e allo smalti compatibile contribuisce ad evita-
re possibili effetti negativi sull’ambiente e sulla salute e favorisce il riciclo dei materiali di

* United Kingdom

INFORMATION FOR USERS
In accordance with European Directives 2002/95/CE,
2002/96/CE and 2003/108/CE on the restriction of the use of
dangerous substances in electric and electronic equipment as
well as their waste disposal.

‘The barred symbol of the rubbish bin shown on the equipment indi

at the end of its useful life, the product must be collected

cates that

separately from other waste.

I | icrcfore. any products that have reached the end of their useful life
must be given to waste disposal centres specialising in separate col-
lection of waste electrical and electronic equipment, or given back to the retailer at the time
of purchasing new similar equipment, on a one for one basis

The adequate separate collection for the subsequent start-up of the ¢
cled, treated and disposal of in an environmentally compatible way contributes to preventing

quipment sent to be recy-

possible negative effects on the environment and health and optimises the recycling and reuse

A Shpm Ak U the wpetis Gentile,Cliente

Abusive disposal of the product by the user involves application of the administrative san-

cui & composta I'apparecchiatura
Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte dell'utente comporta I'applicazione delle san-

zioni amministrative previste della normativa vigente. ctions according to the laws in force.

grazie per | a fiducia accordataci .

* Germany *® France

INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER INFORMATIONS AUX USAGERS ;
Gemih den Europiischen Richtlinien 2002J95/EG, 2002J96/EG E Aux termes des Directives européennes 2002/95/CE et La macB&HKWla& 4-DO0OK&costruita secBmMHEY

und 2003/1 08/EG iiber die Reduzierung der Verwendung gefi- 2003/108/CE, relatives a la réduction de I'utilisation de substan- . . . . . .
hrlicher Stoffe in elektrischen und elektronischen Geriiten, ces dangereuses dans les appareils électriques et électroniques et che assocl a gqua | it ed affidabil it
sowie die Abfallentsorgung. a Pélimination des déchets.

Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne auf dem Gerit Le symbole représentant une poubelle barrée reporté sur I'appareil
indique que le produit doit étre collecté séparément des autres
déchets 2 la fin de sa propre vie

L'usager devra donc remettre I'appareil, lorsqu'il ne I'utilisera plus,

a des centres adaptés de collecte sélective pour les déchets lectro- Grazi e all a t eadcnooslt dg_j“ a ac on scudit ae a \

niques et électrotechniques, ou bien il devra le rapporter au revendeur au moment de I'achat
d’un nouvel appareil de type équivalent, en raison d'un contre un. d H H h H . | .
La collecte sélective adéquate pour la transmission successive de I'appareil qui n'est plus uti I nami cC e ottimizzate e e nassi me
nd Entsorgung tragen lisé au recyclage, au traitement ou 2 I'élimination compatible au niveau environnemental,

curezza.

o

ass es am Ende seiner Verwendungszeit getrennt von ande-
ren Abfillen entsorgt werden muss.

I | Dcr Beutzer muss daher das Gerit nach Beendigung seiner
Jer g m gneten S: fiir die getrennte
Abfallentsorgung von elekirischen und elekironischen Geriten bringen oder es dem Endverkiufer
beim Kauf eines neuen Gerits von hnlicher Art im Verhiltns eins zu cins iibergeben

Die angemessene Abfallirennung und die darauf folgende Verbringung des aufgelassenen
Geriits in den Recyclingkreislauf zur umweltvertriglichen Verwertung

dazu bei, mogliche negative Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit zu vermei- contribue 4 éviter les effets négatifs possibles sur I'environnement et sur la santé et favorise
den und sie begiinstigen das Recycling von Materialien, aus denen das Geriit besteht le recyclage des matériaux dont I'appareil est composé
Die rechtswidrige Entsorgung des Produktes veranlisst die Verwendung der geltenden Lélimination illégale du produit par I'usager est passible de I'application de sanctions selon
Verwaltungssanktionen. les lois en vigueur

*® Spain

INFORMACION A LOS USUARIOS

Segiin las Directrices Europeas 2002/95/CE, 2002/9/CE y
2003/108/CE, relativas a la reduccion del uso de sustancias peli-
grosas en los aparatos eléctricos y electronicos, ademés del dese-
cho de los residuos.

El sfmbolo tachado del contenedor que se encuentra en el aparato
indica que el producto, al final de su vida dtil, deberd depositarse en

un lugar separado de los dems residuos
B | o (o tanco, el usuario deberd entregar el aparato, cuando deje de
utilizarse, a los adecuados centros de recogida diferenciada de resi-
duos electrénicos y electrotécnicos, o deberd devolverlo al vendedor en el momento de com-
pra de un nuevo aparato de tipo equivalente, uno a cambio de otro.
La adecuada recogida diferenciada del aparato inutilizado para el sucesivo reciclaje, trata-
miento y desecho ambientalmente compatibles, contribuye a evitar posibles efectos negativos
en el medioambiente y en la salud, y favorece el reciclaje de los materiales de los que se com-
pone el aparato
El desecho abusivo del producto por parte del usuario implica la aplicacién de las sanciones

previstas por la ley
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SKY-MIG 400 -500K N
m COD. 691190 04IOTALI ANO
INDICE GENERALE
1.0 SI CUREZZA
1.1 AVVERTENZE
1.12STRUZI ONI PER LA SI CUREZZA
2.0 CONSEGNA DELLA MACCHI NA
2.1 RECLAMI
3.0 AMBI ENTE DI LAVORO
4. 0 PREPARAZI ONE DEL GENERATORE
4.1 ALLACCI AMENTO PRI MARI O
4.2 MESSA A TERRA
4.3 PREDI SPOSI ZI ONE SALDATURA MI G
4.4 AVVERTENZA POSI ZI ONAMENTO PRECAR| O
5.0 COMANDI E CONNESSI ONI DEL GENERATORE
6. 0 SALDATURA MANUALE MI G
6.1 DI SPOSI ZI ONE SALDATURA MI G 2 TEMPI
6.2 DI SPOSI ZI ONE SALDATURA MI G 4 TEMPI
7.0 SALDATURA SI NERGI CA MI G
7.1 DI SPOSI ZI ONE SALDATURA MI G 2 TEMPI
7.2 DI SPOSI ZI ONE SALDATURA MI G 4 TEMPI
8. 0 CARATTERI STI CHE TECNI CHE GENERKTORH SK
8.1 CARATTERI STI CHE ELETTRI CHE
8.2 CARATTERI STI CHE MECCANI CHE
9.0 VI STA ESPLOSA E LI STA COGMPOONENT I SHY M
10. 0 SCHEMI ELETTRI CI
11.0 POSSIBI LI I NCONVENI ENTII DI FUNZI ONAME
12. 0 MANUTENZI ONE ORDI NARI A
13.0 TABELLE DI SALDATBWRA SKY MI G 400
14. 0 SELEZI ONE TI PO DI PARTENZA
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
m Loc. Castegne+tlol AW CE
. TEL +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(n6t 3 Gaghs. 2)
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SKY-MIG 400 -500K
14.0 START SET -UP PROCEDURE

This setup optimizes the arcing phase a
LOW (BSoft arc striking (Prweledi fp)r ffas
MEDI UM M#Md) um arc striking (Default se
HI GH EHBY: arc striking( Proper for | on

1 2
Switch ON the |[machine| Press, at the game
gether, for 3 dqeco
(C) and I NCH (D) b
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the type
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After 3 seconds the displays return to the o|
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P ARME T®SDE SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K
o]
N B oo}, ESPARON SN R ' curez UN
- 1.0 SICUREZZA
WI RE. 2 mm -16% CGAS: 84% Air 1.1 AVVERTENZE
A B LO SHOCK ELETTRI CO PUd UCCI DERE
D E F D E F D E F -Di sconnettere | a macchina dalla rete di| ali
re.
1\V] 1.5 0 1\ 1 2 0 1\ ] 1.5 0. 2 . . . . . .

] . . -Non | avorare con i rivestimenti dei <cav|]i de
1\ 3 2 0 1\ 3 3 0.2 1\ 4 2 t0.p -Non toccare le parti elettriche scopert|e.
1\ 3 0 1\ 9 4 0.2 11\ 4 3 +0.Pp -Assicurarsi che tutti i pannelli di coplert.u
2\ 1 4 0 \ \ \ 1\ § 4 0 Ioro| posto.quandohlad r'r:acbchlnad. clollega ada
o\ 1 5 0 \ \ \ \ \ \ I—Issoo| aantteI .V0| stessi a anco i avoro |e é
2\ 9 6 0 \ \ \ \ \ \ -Tenete guanti, scarpe, vestiti, area di[ | a\
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \ asciutti.

3\f 10 0 \ \ \ \ \ \ | CONTENI TORI SOTTO PRESSI ONE POSSONO E§PLO
3\ 3 12 0 \ \ \ \ \ \ Quando si |l avora con un generatore di corre
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \ -non saldare contenitori sotto pressiong.
-non saldare in ambienti contenenti pol vleri
LE RADI AZIl ONI EMR ATEI DSIA D TURA POSSONO D
Gl ARE GLI OCCHI E ROVOCAR RUCI ATURE ALLA
-Proteggere gli OCChI ed iI corpo adegualt ame
-C indispensabile per i portatori di lenti e
maschere.
pal / l/”% D | L RUMORE ANWE GG ARE TLO.
L -Proteggersi adeguatamente per evitare danni
| F UMI ED | GAS POSSONO DANNEGGI ARE LA OST
l -Tenere il capo fuori dalla portata dei |fumi
B 1 —— E -Provvedere per una v@aneal dzi baeorndeguatfa de
-Se la ventilazione non =~ sufficiente, usare
mm
IL CAL ORE, GL SCHI zzI DEL METALLO FUSO|E L
) VOCARE | NCENDI .
-Non sal dare V|cino a materiali infiammabil:i
! . -Evitare di portare con s® qualsiasi tipo di
C F -Ldrco di saldatura pu, provokdarethondoi djpunt e
proprio corpo e da quello degli altri.
-2 +
C vi edltait loi@ewi @i mamento al l macchina da par
MIN MAX Stimolatori elettrici (PACE MAKERS)
STEL §Vialdel Proigd6e0sisto n STEL §Vialdel Proig¥ée®sx®b nA 59
Loc. Castegne+slol AW CE Loc. Castegne+loaTALW CENZA)
. TEL. +39 0444 6I3+9352504(4c4e(nﬁ’t3rgamh 2 TEL. +39 0444 613+93592 50 4(4c4e(nét 8 Ga6h
FAX +39 044E 6839645t el @ste FAX +39 044&£ma389645tel @stelgr ,
122 eb: www. stlel g Web: www.stelgroup. it 3




SKY-MIG 400 -500K
COD. 691190

| TALI AN

040

1.2 ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA

PREVENZ|I ONE USTI ONI

Per proteggere gli occhi
-portare occhiali scuri.

-usare maschere con i | at
protezione DIN

-avvisare | e persone circ
PREVENZI ONE
La saldatura
Prendere | e
-assicurarsi

-al l ontanare
datur a.

-raffreddare il
contatto con materiale

-non usare mai | a macchin
mabile. Questi
sal datur a.

-vent i@alr®rae plot enzi al ment e

-non usare |l a macchina in
gas infiammabili o vapori

| NCENDI
produce
seguenti
@me & sdii ng @lr e
il materiale

schi

material e

precauzioni

combustibile

contenitori

dal
vesti
avent

e la pelle
I ndossare
i chiusi,
di

ostanbi non

di met all o

per ev

zzi

atnerd d .
infi amaatlkeial id

saldato o | asc

a per saldare ¢
devono esser

infiammabil e pi

atmosfere che
combustibili.

PREVENZI ONE CONTRO SHOCK ELETTRI ClI

Prendere 1 e

seguenti

precauzioni

qguando

-tenere puliti se stessi
-non essere a contatto co

-mantenere un isolamento
rare in ambiente umido,

controllare spesso
ante. | CAVI
alimentazio

] ] necessit”™ di apr.i
minuti per permet
pu, estpppenmra&t dre a

-non operare mai ¢
I

-assicurarsi che
e

il
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( SKY-MIG 400 -500K P ARME T®SDE
ESPACOI‘F COD. 691190 SOL DBURA N
13.0 TABL AS DE SOLDA DURA SKY -MIG 500K

WI RE. 8 mm -16% CGAS: 84% Air

A B C
D E F D E F D E F
1\ 3 1 0 1\ 2 1 0 1\ ] 1 -0. H
1Vq 1.5 0 1\ 5 2 0. 3] 11\ 3 2 -0. H
1\ ¢ 2 0 1\ 9 3 -0. 5] 1\ 4 3 -0. 2
2\1 1.5 0 2\ 3 4 0. 1] 1\ ¢ 4 0
2\ 4 3 0 \ \ \ 2\ 1 5 0
2\ ] 4 0 \ \ \ \ \ \
2\ ¢ 5 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 8 0 \ \ \ \ \ \
WI RE mm -16% GAZ: 84% Air
A B C

D E F D E F D E F
1\ ] 1 0 1\ 1 1 0 1\ ] 1 0
1Vy 1.5 0 1\ 3 2 0 1\ 7 1.5 0
1\ 5 2 0 1\ 6 3 0 11\ 3 2 +0, P
1V§ 2.5 0 1\ 4 4 0 1\ § 3 +0, b
2\ ] 3 0 \ \ \ 11\ 1 3 +0, b
2\ f 4 0 \ \ \ 1\ 1 4 +0. P
2\ 4 5 0 \ \ \ 1\ § 4 +0, b
2\ 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \

STEL §Vraldel Pr oig¥Ge®xs>xsm nA 59

Loc. CastegnesloT ALWM CENZA) m

TEL. +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(n6t 8r abh
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P ARME T®SDE SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K DESCRI ZI O YR
N SOL DBU R COD. 691190 04%SPAQOL | TALI AIFIOCOD 691190 TECNI CA 2
WI RE. 2 mm -16% CGOGAS: 84% Air 2.0 CONSEGNA DELLA MACCHINA
A B C L6 mball o contiene:

D E F D E F D E F 'NA1 Generatore di corrente per saldatuf a.

1\ 7 0. 8 0 1\ 1 0. 8 0 1\ 7 1 0. 1 fNA_’]_ Cavo di _Mmlm_a d a 50

V3 1 0 13 1 0 1\ ¢ 2 0. 2 'NA1 Libretto istruzioni

y g -0 . -0. " . .

2\ 2 0 1\ 2 0. 21111 3 0. 2 'INA1 Kit montaggio ruote.

2\ 4 3 0 2\ 4 3 0 2\ ] 4 -0. 1 NAL Ki ol

2\ { 4 0 2\4 4 0 2\{ =5 0. 3 ) Ptomaniglia.

2\ 1 5 0 \ \ \ \ \ \ fN/A:I. Ki t me s s a in servizio.

2\ 9 6 0 \ \ \ \ \ \

3\ 1] 8 0 \ \ \ \ \ \ 2.1 RECLAMI

34 10 0 \ \ \ \ \ \ Recl ami per danneggiamento durante il t{ras

3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \ Se la Vs. apparecchiatura viene danneggdi at

3'4d 15 0 \ \ \ \ \ \ re un reclamo al Vs. spedizioniere.
Recl ami per merce difettosa
Tutte | e apparecchiature spedite da STHL s
controllo di qualit Se tuttavia | a Vgstr
correttamente, consultate il par. 11.0 di q
sultate il Vs concessionario autorizzdgto

J A — | |/| I/I D 3.0 AMBIENTE DI LAVORO

(| buon funzionamento del generatore ~ |ass
zione, =~ necessario quindi:
1 -sistemare | a macchina in modo che #non si
ria assicurata dal ventilatore internp i
— E di un adeguato raffreddamento.
|mm -evitare che il wventilatore immetta ngll a
‘ -evitare urti, sfregamenti, fonti adnio qal o
mal e.
2
MAX
§Vialdel Pr oig¥éelsisto n STEL §Vialdel Proig¥ée®sx®b nA 59
c. Castegneqslol AWl CE Loc. Castegne+loaTALW CENZA)
6I3+9352504(4c4e(n613rﬁa0h ?) TEL. +39 0444 6i3+93592 50 4(4c4e(n6t 8r Bam6h
044E a39645tel @ste FAX +39 044£m&89645tel @stelgr )
120 eb: www. stlel g Web: www.stelgroup.it 5




DESCRI ZI1 O SKY-MIG 400 -500K N\
TECNI CA COD. 691190 04IOTALI ANO
4.0 PREPARAZIONE DEL GENERATORE
Una volta tolto |I'"imballo della macchinda
-l e ruote sul gener@ppasi taov vfad gelnidoo sii s tqred 2
nedl mball o del kit ruote.
-la maniglia e il &leirmentddt arod adii ofniel a.el |
4.1 ALLACCIAMENTO PRIMAR 10
Tensione di rete
I'l generatore funziona per tensioni di |ret
minal e di 400 V.
Coll egamento
-Prima di effettuare connessioni elettr{|che
accertarsi che quest'ultimo sia aperto.
L' allacciamento alla rete dell'impiant¢ si
cui il condettdersegveal per il coll egamento
messa a terra.
L' i mpianto di rete deve essere di tipof|ingd
-Per lunghi <cavi di coll egamento tra pregsa
portunamente | a sezione.
-1 cavo multipolare dovr”™ essere corregfatc
sa di rete dovr” avere un adeguato intgrru
|l a seguente tabell a:
MODELL O TENSI ONE DI FUSI BILE [RIT.
SK¥WI G 400 3 fase 4 16 A
SKMWI G 500 3 fase 5 25A
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
Loc. Castegne+slol AUW CE
., TEL +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(nét Br Baghs. 2)
FAX +39 044£ma39645tel @st e
6 We b : www. stlel gi

( SKY-MIG 400 -500K P ARME T®SDE
ESPACOI‘F COD. 691190 SOL DBURA N
13.0 TABL AS DE SOLDA DURA SKY -MIG 400K
WI RE. 8 mm -16% CGOGAS: 84% Air
A B C
D E F D E F D E F
13 0.8 0 1\4 0.8 0 1\ 2 0.8 0
1\ 7 1 0 1\ 6 1 0 1\ 6 1 0
1\v1 1.2 0 1\ 1 2 0 1\ ¢ 2 0
2\1 1.5 0 2\ 4 3 0 2\ 3 3 0
2\ 1 2 0 2\ 7 4 0 2\ 4§ 4 0
2\ ¢ 3 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 4 0 \ \ \ \ \ \
3\ 2 5 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
WI RE mm -16% GAZ: 84% Air
A C
D E F D E F D E F
1\3 0.8 0 1\1 0.8 0 1\ 7 0. 8 -0. 5
1\ § 1 0 1\ 3 1 0 1\ 4 1 -0 . 2
1\V1 1.2 0 1\ 9 2 0 1\ 1 2 -0 . 2
1y 1.5 0 2\ 4 3 0 1\ 1 3 0. 2
2\ 3 2 0 2\ 1 4 0 2\ 4 4 -0. 3
2\ 4 3 0 2\ 8 5 0
2\ 4 4 0 \ \ \ \ \ \
2\ ¢ 5 0 \ \ \ \ \ \
2\ 1 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ 7 8 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ ¢ 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 9 15 0 \ \ \ \ \ \
STEL §Vraldel Pr oig¥Ge®xs>xsm nA 59
Loc. CastegnesloT ALWM CENZA) m
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SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K DESCRI Z1 O YN
ﬁ@ MANTENIE® cob. 691190podpS PAROL | TALI A[ﬂOCOD 691190 TECNI CA bk
12.3 MANTENIMIENTO ORDINARIO
4.2 MESSA A TERRA
ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER |NTERVENC|ON, HAY QUE DESCO- Per | a prot ezi one deg|| utent.ii | a sal datri
SI CUREZZA)
-E’ indi spensabile predisporre una buonga me
AAAATENCI ENI I I verde del cavo di alimentazione secondd no
-Lo chassis (che = conduttivo) =~ conness$o0 ¢
Les op®rations de maintenance doivent °Jtre Non.collegare colrrettamente a terra | qppa
pericol osi per | utente.
La eficiencia de | a m8&quina en el curso| de
frecuencia de | as operaciones de mant en|i mi 4.3 PREDISPOSIZIONE SALD ATURA MIG
Para | as soldadoras, es suficiente tenelr c 1Rispettare |l e indicazioni fornite pregede
aumentando |la frecuencia de dicha operalci - primario e della messa a terra.
mucho pol vo. 2Montare |l a boimasidtio fidmpmetidatetl k.
-Quitar la cobertura. 3Control lraurld ic he,l iguaaa inma fgddlittaldeitt @ portalcor
-Quitar todo el polvo de |l a parte interior siano adeguati al di ametro del filo utifliz
comprimido con presi-n Jue no exceda | o|s 3 4pi stanziare il generatore dalle paretil di
-Controlar todas |l as conexiones el ®ctri¢as, corretto raffreddamento.
como | as tuercas est®n bien apretados.
-De ser necesario, sustituir | os compong¢nte 4.4 AVWWERTENZA POSIZIONAMENTO PRECARIO
-Volver a montar la cobertur a. -Se il generatore cade pu, causare inforptur
: : : -Non mettere in funzione o spostare il ge
-Una vez uItlmada_s_Ias_ope_ra0|ones c_|tadas, precari a. Non posizionare il generatoreg su
otra vez en servicio siguiendo |l as instfruc
iMont aj e de ba instalaci-n
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pEsCRI Z1 OSEERRIEINEE L TALI ANO (ESPAmOI Sewem -5k " WINSEREIEINY: (.
£ TECNI CA COD. 691190p040 COD. 691190
5.0 COMANDI E CONNESSION | DEL GENERATORE 11.0 POSIBL ES PROBLEMAS DE FUN CIONAM IENTO
1 2 3 4 5 6 7 8
tt ottt t DEFECT ( CAUSAS CONSEJOS
\/_J R/ POROSI DAD -Excesivas oscilac]-Avance | entamente] pl i
-Di stancia demasi al-Acerque | os bordefp| que
G——g1— 9 |l as piezas que se |soldarse.
PURGE n MANUAL i
v A -Pieza en soldadur|-Di sminuya |l a corr] pnte
ol . — 10
AN T - -8~  SYNERGIC i i i i
l— 11 GRI ETAS -El' material que s|Limpiar | as piezasplante
17 ” (ej. aceite, pintulun principio fundaldesnk.a
. . ) buenos cordones de| [sol d
A -Corriente insufic
_\ ? ESCASA PENETRJ]-Corriente baja. Corregir |l a regul agcl|i n
. par8metros operati|vjos vy
-Velocidad de sold preparaci-n de | as| |piez
-Pol aridad inverti
16 18
GRAN NBMERO D|-Excesiva inclinac|-Corregir conveniehfemel
SALPI CADURAS . .
-Tensi -n demasi ado|-Actuar en | os conmptad:
D= . ajuste.
-Conector negativo
22 equi vocada. -lntroducir el conpfEtor
* 19 negativa.
DEFECTOS DE P|-Par8metros de sol {Respetar |l os princ|i|]pi os
incorrectos. generales de sol daldlur a.
21 20 —Ve_Iocid_ad pasada
exigencias de | os
operativos.
-lnclinaci-n del s
durante |l a soldadu
24 —» 23
I NSTABI LI DAD Corriente insuficiJ]Actuar en | os connf do
regulaci-n y contr|oll ar
cable de masa
NA DESCRIZIONE NA DESCRIZIONE _
NO SE ENCI END(|-Incorrecta conexi |-Controlar |l a cone SN
1 Led saldatura in atto 12 |Selettore diametro filo
2 All arme termico 13 |Potenziomeuto stick . X _
3 Display spessore / tens| 14 |Led velocit" filo NO HAY TENSI| ¢|-Recalentami entolLealdq-Esperar el restab| pci mi
4 Led tensione 15 |Regolazione velocit” filo SALI DA amarill o enrendi do]ldi spositivo de proltlecci
5 Di splay velocit”™ filo |/ 16 |SelettoriedTmi g 2T
6 |Led corrente 17 |Led spessore CORRIENTE EN |-Potenci -metro de |-Interpele su centfp de
7 Spurgo gas 18 |[Commut atore 3 pos regol pzijone t | NCORRECTA defectuoso. .
8 Avanzamento filo 19 |[Commut atore 10 pos rego|lagione X . -Controle la I2nea e di
9 Led selezione manual e 20 |Accensione / spegni mentp i)Te.nS' ©n de alimen
10 |Selettore sinergico / m 21 |Spia rete aja.
11 |Led selezione sinergica 22 |Attacco centralizzato ehrdq per
23 |Presa negativa 1
24 |Presa negativa 2
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SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K DESCRI Z1 OYis
H BDSQUEBWERS a
cop. 691190podpo PARBOL ITALIA[ﬂOCOD 691190 TECNI CA bk
SKY-MIG 500Kk 6.0 SALDATURA MANUALE SKY  -MIG 400 -500K
In riferimento alla figure di pag 8, reglat
Z,LU i guire quanto di seguito descritto per ot|ten
it i giche. Salvo indicazione contraria i vallori
ﬁi ampere, di spessore in mm, di velocit”™ iln m
g 6.1 DISPOSIZIONE SALDATURA MIG 2 TEMPI .
‘é 1+ l1Posizionare | a bombola del gas (Argon) [(nel
: s 3 rarla con | '"apposita catenell a
I\ » E] .
I 4 = s Avvitare un dado del tubo gas al connettflore
¢ 4 3 i re e | "altro al connettore di wuscita gas| de
» 4 A - - .
L L I 5 2Col l egare il connettore dekfpl tpacnal Aol fa
! - | g del generatore
\T u“l—l—l PE s 3Collegare il cavo m@2aR4) .alla presa negdtiv
et U < 4Yynserire | prepandi icorumeante adegemdaemdéeen
E™ == - Il a macchi na @ONT OFIF(i2@ ) pa fidHEenefi care chle |
R EF mentaziofeddi aceteeda.
SO D DO I Si accendonpl@ihé¢ eidndiecaeche sul cor(i33pojnde
el %Eﬁ viene visualizzata |lo spessor_e{lcdemle I amii grai ©
VRN I | '—H— sul corrispondenthei @nepvVviayualii dzasta al a v|el o
G = 7 5B8el ezi smperssorecodreli Ifid@mRA)t at or e
et : 6Accertarsi MANUAL/ SENERGJjoLei n MANWUAI bee
oy corr il ®emo nwdygindeeaccesso.
§— 7Posi zi onar BMlid 2sTe M taemArpeo §iME IGOR @
8) mposttaernesilome dagemdaadwir acommud ad or9) rjot a
g@ Al variare della posizi¥p ehei vismmudt ztzar io
- consigliato.
9) mpostvaerleocligddgeptdofslud plalthenzi ometr o
. 10)mpostar e islt iocddloonr ei Ideddtoengl.®8metro a [vit
) . . Si consiglia di agire su tale potenziometro
:m - LaStiaaktonsi ste in un ritar d@r ao |dio ssad elgtriurmeasnttob sdoed 1 ttor
Bk o o + \ nafilo. Con i Ii Ogio t@emarzé sotnbetdeol at rai nafil o contemporpneal
| %;m . dedco. Per correnti di saldatura fedéevéeetsiareonsialylcihea
— 28 Una errata regolazione pu, comportare:
| ™ N éé‘é ﬂ St iocukt t r optptoemdnndo a fine saldatura uno spezzdne t
et N Ng;g dalla torci a, risulta cos?® difficoltoso riprenldere
O O O Og AV :: ‘ e = g,é il St iocukt t r opptot bmesmsdo a fine saldatura uno spezjdone
o0 ° H = SHEY dalla torcia e in casicotétaggmio pua avveénioeeld [i|l t
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Ve

DESCRI ZI O SKY-MIG 400 -500K N SKY-MIG 400 -500K PARTEE£EIRI CA
TECNI CA COD. 691190 04|0TALI AN O ESPAQOLF COD. 691190@

10.0 ESQUEMAS ELECTRICO S

119remer e i(ilIN@HIfl (s@&fnsteci t a duegle Ifliol odedalal torfci a SKY -MIG 400K
12Bremere per qualchPUREGEMerdoeiffFepttuaart £l0 s
13remendo e tenendo premuto il pulsante |tor: '|; +|
-accensione (&) usedtwaepee un tegmmsg brevie d. Gﬁu U Tg
-uscita del filo e accensione dell'"arco| di [E% —
-il valore della tens(i3®neeldiasabdaetnra Qul s )
di sglsgyaccensi one dei(4ni ¢pettivi | ed velrdi
14Ri l asciando il pulsante torcia si ottielne: %
-arres@ocdebhl del filo 7l R
-spegnimento dell'arco di saldatur a . : - 3 o B
-uscita del gas pefas) breve tempo( post ﬁ il i”__ slome
‘nd cazione per 5 secondi déBe) adetlelnas icognrer e L n RO | T
aldatura(Sul display Tl =z |5 s
-d opo 5 secondli)o dapesis ap (SEPH ivetl @ocidal i <|_|_| 3. ég
del f@iclcensilone dei (rli79p tt| Vi ver di —= i o EI—I—I% %o
6.2 DISPOSIZIONE SALDATURA MIG 4 TEMPI F —Q § H-n-ﬁ
1B8eguire le istruzioni dal p.to 1) al p.qfo 6 SRR R |_|-|3§
2Posizionar 8BMlid 2sTe IiMd tBE5MArfeo SiME Gad & 3 i« = |
3Beqguire le istruzioni dal p.to 8) al p.{o 1 FE\ %ﬁ;"-'-';“_
4Premendo e tenendo premuto il pulsante forc ’—\ = 0TI
-uscita @flasgas a(cprreen3|on)3 dien) d ilfo@edr iveetr eda m N v
bi i display (r3! aoi(v)n.aet ensi one B A I
5Rilasciando il pulsante torcia si ottienpe: B
-uscita del filo e accensione delll"'"arc di
-visualizzazione della tensione( &) deb)al|cor ﬂ ]
6 Premendo nuovamente e tenendo premuto il pu z
-uscita dedasgas (post J | .
-:arres@ocdebl del fil@areospgégsiamdatardell @{%}
-val ore della tensione( ®)déhBll aa scaolrdaetnureal daap 3 E
conclusa. . 1@:
7Ril asciando nuovamente il pul sante torcia s : %g % H

-arres@scdeal del gas. e g

-accensione (d1e7i)el(e\1di4$;vuearldiizzazB())d(-nghaal di|spa:

di spessore consigliati e velocit i mpofst at gE E
O O O Og

||
z b oz |
x » - 5] ~ozf—|

T AUX1
o
a
PCB MOTORE
COD.610378004L
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] SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K DE SC I Z1 O\
2 Q COD. 691190 04%SPAQOL I TALI AIFOCOD. 691190 TECNI CA 04
SKY -MIG 500K 7.0 SALDATURA SINERGICA SKY  -MIG 400 -500K
Per saldatura MI G sinergica si intende ([una
rametr.i di saldatura in funzione del tifpo
N A DESCHCION cobIGo | N A DESCHRCION cODIGO t” nelle regolazioni da parte dell " utilf zz
1 Cadena 63280032 Mot or 640060010
2 |argolla 631210033lBase 628690bhC 7.1 DISPOSIZIONE SALDATURA MIG 2 TEMPI
3 |Ccapota 628540(034|Pcb motor 61037800 1Seguire | e i slt)ruazli opn.it odad) pdelo par. 6. 1.
4 |Asa 628710(35]|Transformador 4 64146000 2Accertarsi cMANUAL/S&INERB)r@e i n BYNERFone
5 |Protecci-n PCB 628790(36|Transformador 615290(0 Gl €che il <corlreids pyodnddjeenteec ces s o.
6 PCB panel fron 611606(37]|Eje ruedas 628700pT 3):)03i zionar dMli G 2Bl M(tﬁ(ﬁn)ﬂ“&oosr”il\/lzliGoc‘rﬁeT
7 Panel de mando 628780(Q38|Transformador A4 64191000 4)|\/Iet tere il pmﬁw);enzipmmmterld o frontaheo i n po
8 Pl aca panel in 669700(39]|]Rueda d. 50 669270(d0 . .
9 I nterruptor ba 641880{40|Arandel a d. 20 63318000 S)Agl re sul comm(ula)elore rotativo
10|Mando d. 29 662080(41|Arandel a seeger] 634580f0 -i mposttagresiloane di saldatura.
11|Mando d. 15 660810(42|ventilador 66100000 -i mpostwaleoclia i ndelal fdialtour a vi s@a) i zzat § s
12|Motorreductor 64253043 |Panel trasero 628520pC -visual iszpzeasrsmr|eo ded0n9|mgb|rano3)5u| di Sp| ay
13]J]Rodill o d. 37 631590(44]|Pl aca | ogotipo 660083(dO0 6)Seguire | e iSltG‘é)lJZiﬂ)GlC)EﬂdBBl’p.BOl.
l14|Base Tracci - -n 610395{45|Panel lateral dq 628550pA . R . .
15lunion euro 631860da6!|Tubo c11965H0 7)Ag|reﬂs_ul__ pol®)hzi egnelt ani one fine nel plann:
Il a vel dcnitto'r nnoeldel valore i mpostato.
16|Ai sl ante euro 664620(47|Fusible 64250000 . . . . . . .
17|Placa posicion 660547(48|Portafusible 64180000 Ew?tlersvezlule?]tde': regoltarzti ®emmeo chel Isa walto@ipte” r
18]I nterruptor 640940049 ]|Grupo ev 617030(do0
19|Lsmpara 646440(50|Gui acabl e 66061000
20 |Mando - 51|Tel erruptor 643190(d0
21|Pl aca casquil/l 66949052 |Microinterruptdq 641320(dO0
22|Rueda D.125 666130(53|cable de alimed] 640960[0 v. fi < 6 m/m >6m/ min >12 m/ miln
23]|Toma 645500(54]|Ensambl aje pan.] 628910HR4.
24|Recti ficador 643200(55|Cierre d-e corrgqg 66471000 Inter v N1 m/ m N 1.5 m/ N2 m/ mi n
25|Termostato - 56 |Portabobina 66486000
26 |Soporte induc. 62875057 |Soporte portabd 628580pC
27|l nductanci a 610334(58|Panel del anterd 628500pC
28|Soporte rectif] 628770(59|I nterruptor bag 641880[0
29|Soporte induct 628760(060|Pl aca | ogotipo 6605710
30|Grupo conm. 10 610310(61]|Torna 645500[0
31|Soporte ventil 628730(062|Grupo conm. 3 {§J 610305HS6
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SKY-MIG 400 -500K I TALI AN

COD. 691190p040

7.2 DISPOSIZIONE SALDATURA MIG 4 TEMPI
1Seguire | e i slt)ruazli opm.it odad) pdetlo par. 6.

2Accertarsi CMAEN UIAIL / SSeYINEERtBd) rtGe i N BSYNERFE 0
Gl €che il <corlreids podnddjeentaeccesso.

3Posi zionar a@Mli G 2 E/N Wt Bent T o siiMd iGoavel
4 Mettere il paeBehzpameelt dbo
5 Agire c omfu-Bag err :i rotati
-i mposttagresiloane di
-i mpostwaleocia i ndelal fdialtour a
-vi sual iszpzeasrseorleo dedondaimgleirané3r ul
6)Seguire | e i dal p.to 4)

7Agire sul pElt@jhziemeltani one fine nel p
Il a vel @dcnittor nnoreldel valore i mpostato pre

L ntervall o di r ol@amntoneocHel 5B wetbe
ta, =~ |l o stesso | paragrafo 7. 1.

frontafl®o.i n
Sui Vi

datur a.

vi spga)izzat
di sp
al

sal

struzioni

eg
de

pos

to

ann
c ed ¢

ne;

Vial del Pr oig36e0s]
C. Castegne+tlol AL
673+93592
044 £ma
We

50
839645t el
12 b : www. st

C
4( 4cde(nét 8 gah 8. 3)
9 e

g

SO0 n
W1 E
s t

el |

( ESPAQ OI.F SKY-MIG 400 -500K .@
COD. 691190 ”
SKY -MIG 400k
N A DESCHICION CODIGO | N A DESCHICION CODIGO
1 Cadena 63280032 |Motor 640060(
2 Argol |l a 631210]33|Base 628690P
3 Capot a 62854034 |Pcb motor 610378(
4 As a 628710|35|Transformador A4 641460(
5 Protecci-n PCB 628790]|36|Transformador f§ 615220
6 PCB panel fron 611547|37|Eje ruedas 628700(
7 Panel de mando 628780138 |Transformador A4 641910¢(
8 Pl aca panel in 669700|39|Rueda d. 50 669270(
9 I nterruptor ba 641880|40|]Arandel a d. 20 633180¢(
10|Mando d. 29 662080J41|Arandel a seeger] 634580(
l11|Mando d. 15 660810]42]|VvVentilador 661000¢(
12|Motorreductor 642530]43|Panel trasero 6285200P
13|Rodillo d. 37 631590|44|Pl aca | ogotipo 660083({
l4|Base Tracci - -n 610395]45]|Panel l ateral q 6285500
15]Uni -n euro 631860]46|Tubo 611965(
16|]Ai sl ante euro 664620]47]|Fusible 642500¢(
17]|Pl aca posicion 660547]|48|Portafusible 641800¢(
18]I nterruptor 640940]49|Grupo ev 617030(
19|L8mpara 646440]50|Gui acabl e 660610(
20|Mando - 51|Tel erruptor 642510(
21|Pl aca casquill 669490]|52|Microinterruptd 641320(
22|Rueda 125 666130]|53|Cable de ali me 640620(
23|Toma 642740]|54|Ensambl aje pan.] 628910{
24|Rectificador 641000|55|Cierre de corrdg 664710(
25|Ter mostato - 56|Portabobina 664860(
26 |Soporte induc 628750]|57|Soporte portabd 6285800
27|l nductanci a 615240]|58|Panel delanterd 628500p
28|Soporte rectifl 628770]|59|I nterruptor bagd 641880[
29|Soporte induct 628760]|60|Pl aca | ogotipo 669720(
30J]Grupo conm. 10 610310|61|Torna 642740(
31|Soporte ventil 628730]62|Grupo conm. 3 f 610305f
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SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K DESCRI Z1 O VWA
COEEIERE s choksSPAROL I TALT AT OTEE° ™ %% o o I 5o

9.0 DESPIECEY LISTA DE COMPONENT ES SKY -MIG 400 -500K 8.0 CARATTERISTICHE TECN ICHE SKY -MIG 400 -500 K
8.1 CARATTERISTICHE ELETTRICHE

GENERATORE SKWI G 4]SKWI G 500K
Tensione di alimentg \Y 380/ 400 380/ 400
Fasi NA 3 3
Frequenza Hz 50/ 60 50/ 60
Corrente nominale D( A 26,1 33,3
Corrente nominale D( A 16, 6 23, 3
Corrente nominale D( A 11,1 15,5
Corrente effettiva A 15, 4 19,7
Potenza nominale DC KV A 17, 2 22
Potenza nominale DC KV A 10, 9 15, 6
Potenza nominale DC KV A 7,4 10, 2
Potenza effettiva KVA 10, 7 13
Fattore di potenza c ols 0, 95 0, 95
Fusi bili di protezid A 16 25
Tensione a vuoto \Y 1746. 7 19:4@, 4
Tensi @ame od \Y 1431.5 1435, 5
Campo di regol azi on¢g A 40350 50450
Corrente saldatura 0 A 350 450
Corrente saldatura 0 A 270 340
Corrente saldatura 0 A 210 265
Cavo di alimentazi or mm 4 X4 4 X6

8.2 CARATTERISTICHE MECCANICHE

GENERATORE SKWI G 4]SKWI G 500K
Cavi di sal datur a mm 50 70
Grado di protezione I P 23 23
Classe di i sol ament H H
Raffreddamento Al R Al R
Temperatura di | avo AC 40 40
Lunghezza mm 870 870
L] Larghezza mm 500 500
Altezza mm 930 930
Peso Kg. 104, 7 118, 7
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SKY-MIG 400 -500K
COD.

| TALI AN

691190p040

RI CAMBI

©

9.0 VISTAESPLOSA E LIST A COMPONENTI SKY -MIG 400 -500K
55

del Pr 0ig3 6e0s?
ast egneslol A

673+93592
044 £ma
We

50
B9645¢t el
b st

14 CowWww.

s 0o
WY1

4(4cde(n6t Br Bafh 8. 3)
9

s t
el

n
CE

e
gl

Ve

SKY-MIG 400 -500K
COD.

ESPAooq

8.0 CARA CTERISTIC AS TECNIC AS SKY -MIG 400 -500K
8.1 CARACTERISTIC AS ELECTRIC AS

DESCIRCI CTECNI CHEJ
691190

GENE AR SKWI G 40 SKWI G 500p K
Tensi -n de ali men \ 380/ 400 380/ 400
Fases NA 3 3
Frecuenci a Hz 50/ 60 50/ 60
Corriente nominal A 26,1 33,3
Corriente nominal A 16, 6 23, 3
Corriente nominal A 11,1 15,5
Tension efectiva A 15. 4 19,7
Potencia nominal KVA 17, 2 22
Potencia nominal KVA 10, 9 15, 6
Potencia nominal KV A 7,4 10, 2
Potencia efectiva KVA 10.7 13
Factor de potenci c ols 0, 95 0, 95
Fusi bl es de prote A 32 25
Tensi -n en vac?2o \% 1746. 7 1948, 4
Tensi -n de arco \Y 1431.5 1435, 5
Campo de regul aci A 5050 50450
Corriente soldadu A 350 450
Corriente soldadu A 270 340
Corriente soldadu A 210 265
Cabl e de alimenta mm 4 X4 4 X6
8.2 CARACTERISTICAS MECANICAS

GENE PAR SKWI G 40 SKWI G 50 DK
Cabl es de sol dadu mm 50 70
Grado de protecci I P 23 23
Cl ase de aisl amie H H
Enfriamiento Al R Al R
Temperatura de tr AcC 40 40
Longi tud mm 870 870
Anchur a mm 500 500
Al tur a mm 930 930
Peso kg 104, 7 118, 7
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7.2 DISPOSICION SOLDADURA MIG 4 TIEMPOS SKY -MIG 400K
1) S2ganse | as instrul)ilmasetsa dels dpet .l )t odel 1 1
2 Compruebe quaMANIUAL ¢ SYNERGBFEEC® en posicil-n 4 DESCRIZIONE coRiE || g DESCRIZIONE CODICE
SYNERGIq@e el cor rleesdp ovpetiédsen®eencendi do. 1 lcatena 632800|32 Mot ore 640060b
3ol oque efiMlGe |2€ld tivd rG6n Tp o §iiM¢E iIG-0d T 2 |Golfare 631210(33|Basament o 628690p
4Sit e el pdqtléAredi praenterlo del anteroilOedon. | a|pos 3 |Capotta 628540(34|Pcb motore 610378p
5)Act Yae en el conMmuB9Pdora:giratorio 4 Mani gl i a 628710|35|Trasformatore A 641460p
. 5 Protezione pch 628790|36|Trasformatore p 615220p
-estableeesi Im de soldadura
6 Pcb pannell o f 611547|37|Asse ruote 628700p
-egtablgelemcilchadjudaalntheiIIoa soldadura, ajpar 7 Pannel |l o coman 628780|38|Trasformatore A 6419100p
v sual(|52)ador 8 Targa pannello 669700|[39|Ruota d.50 669270p
-contr@lspesel de acchoapsae jfach@ en (el) visugliz 9 |interruttore B{ 641880[40|Rondell d. 20 633180D
6Siga | as instrucciones desde el pto. 4) h 10|(Manopol a d. 29 662080(41|Rondel | seeger|] 634580p
7Act Yie en e | pp8pncegmbeaco-n fina del plane 11|Manopola d. 15 660810[42]|Ventol a 661000p
|l a velocidad alrededor del wvalor anteriform 12|Motoriduttore 642530[(43|Pannello poster| 628520p
E |l mar gen de regulaci -n gue se obtiene, al 13|Rull o d. 37 631590|44|Targa |l ogo | ateg 660083p
el hilo, es el7mlsmo del pS8rrafo 14|Base traino 610395[(45|Pannello laterg 628550p
15|]Attacco euro 631860[46]|Tubo 611965p
16|l sol ante euro 664620(47|Fusibile 642500p
17]|Targa scatti 660547|48|Porta fusibile 641800p
18|l nterruttore 640940[49|Gruppo ev 617030p
l19|Lampada 646440|50|Passacavo 660610p
20|Manopol a - 51|Teleruttore 642510p
21|Targa boccol e 669490|52|Microinterruttog 641320p
22|Ruote d. 125 666130|[53|Cavo di aliment 640620p
23|Presa 642740|54]|]Assi eme pan. Il 4 628910p
24|Raddrizzatore 641000|55|Chiusura a slitf] 664710p
25|Termostato - 56 |Portabobina 664860p
26 |Supporto indut 628750|57|Supporto porta 628580p
27|l nduttanza 615240|58|Pannell o anteri 6285009Pp
28|Supporto raddr| 628770|59|Interruttore ba 641880p
29|Supporto indut 628760|60|Targa | ogo fron 669720p
30|Gruppo comm. 1 610310|61|Presa 642740p
31|Supporto ventil 628730|62|Gruppo commuatog 610305p
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) SKY-MIG 400 -500K \ ( SKY-MIG 400 -500K o F
ORI e s 1 A, TALT ANO ESPAs O ZT0°™0 50 o o It <2
SKY -MIG 500K 7.0 SOLDADURA SIN ERGICA SKY -MIG 400 -500K

Por soldadura MI G sin®rgica se entiende|un

7 ] par 8metros de soldadura en funci-n del {fip
N A DESCRIZIONE CODICE | N A DESCRIZIONE CODICE di ficultad de |l as regulaciones que debe|ef
1 |Catena 632800[(32|Motore 640060p|o
2 |colfare 631210[(33|Basamento 628690p|c 7.1 DISPOSICION SOLDADURA MIG 2 TIEMPOS
8 |Capotta 628540f34|Pcb motore 610378pf0 1S2ganse | as instrul)cilasetsa dels dpet .l H)t ode |
4 Mani gl i a 628710|35|Trasformatore A 641460p|0 2)Compruebe qu@/lAeNIUAiéISé(tNE@BI};C@ en | a pOSiCi
5 Protezione pch 628790|36|]Trasformatore [ 615290p|0 SYNERQIICII{UG el corIreed;pv()ehrHoj;ete@teencendi do.
6 Pcb pannell o f 611606|37|]Asse ruote 628700p|T S)Sitl/zte elﬁMB@lEf:tﬂll’@é.l@)l’pOS’]iMd:iGbﬁT
7 Pannell o coman 628780|38|Trasformatore A4 641910p|0 - .
8 Targa pannell o 669700|39|Ruota d.50 669270p|0 4P0nga el po([]aﬁ)ai-pn&neb del ant er ofi Oeon l'a po
9 |interruttore B{ 641880[40|Rondella d.20 633180plo 5Act Yse en el conMmu@gmdar giratorio
10|Manopola d.29 662080|41|Rondel I seeger] 634580p|0 -establ eeresi 1m de sol dadura
l11|Manopola d.15 660810f42|Ventol a 661000pf0 -establ eekocildadudelnthei lloa sol dadura, apar
12|Motoriduttore 642530[43|Pannello poster 628520p[C vi sual(isz)ador
13|Rullo d.37 631590[({44|Targa logo | atd 660083p|o -controsmascerl de abapaefiama en (el) visualli
l14|Base traino 610395|45|Pannell o | aterd 628550p|A 6)Siga | as instrucﬂ:Dh)ansetsa dEE4$)éFEt cp.l§r|:nto.6.1.
15|]Attacco euro 631860(46|Tubo 611965pP|0 7)Act1/4e en el pbﬂpncégmbacb-n fina del phne
16|l solante euro 664620|47|Fusibile 642500p|0 | a vel ocidad alrededor del val or establ eci
17]Targa scatti 660547|48|Porta fusibile 641800p|0 . .
18]Il nterruttore 640940]49|Gruppo ev 617030p|0 E: H]?lrg’ene:geelregil‘llgﬁflen?eque S € obtiene, al
l19]|]Lampada 646440|]50|Passacavo 660610p|0
20|Manopol - 51|Tel eruttore 643190p|0
21)|Targa boccol e 669490|52|Microinterruttd 641320p|0
22]J]Ruote d. 12 666130|]53|Cavo di aliment 640960p|0
23|Presa 645500|54|Assi eme pan. g 628910pJA
24|Raddrizzatore 643200(55|Chiusura a slit 664710p|0 Velhi | < 6 m/ m >6m/ min >12 m/ mi|n
25]Termostato - 56|Portabobina 664860p|0
26 |Supporto indut 628750|/57]|Supporto porta 628580p|C ~ ~ ~ |
27|l nduttanza 610334|58|Pannell o anteri 628500p|C Marge N 1 m/ m N 1.5 m/ i N 2 m/ mi n
28|Supporto raddr | 628770|59|I nterruttore bg 641880p|0
29 |Supporto indut 628760|]60|J]Targa |l ogo fro 660571p|0
30|Gruppo comm. 1 610310|61]|Presa 645500p|0
31|Supporto venti 628730|/62|Gruppo commuatd 610305h|0t i
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& SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K
DESCIRCI CTECNI C
Cob. 651100bodsSPABOL I TALT ANO T T 00

11Apriete elINQHh@&Wa®rque salga hilo por 1 a bo 10.0 SCHEMI ELETTRICI
12Apriete unos seghRUWRIGEB/]eal apefeataoar | a pyrga SKY -MIG 400K
13Apretando y manteniendo apretado el pul sador 'IUJ; Dji
-encendi do dell) deldi d/eerdleel gasg@®Yy poco tie¢mpo i ’
-salida de hilo y cebado del arco de sol dfadur EH
-el valor de |l a tensi-n de g@&l) deadudrea |aap acrdercrei
sol dadura en (&l sve seumadiiemder | os (yE Spectilvos
14A1 sol tar el pul sador soplete, se obtiene:
-que el hil o deje de salir 3
-que se apague el arco de soldadura ﬁ«g L
-1 a .sal?da de gas @mars)poco tiempo (post ﬁk I-I-Im : 4 g
-la indicaci-n, durante 5 segundos, d&) |l]a Ff U ==« 3| P
y la de | a corriente de 5)ol dadura en el| vi g§4|||g4§.§
Dt eiliana del Rl 08 maerd dndate fEatonespect SN B e i B
(1y014) D Bl ﬁ
- B EF
6.2 DISPOSICION SOLDADURA MIG 4 TIEMPOS SRR L I Eﬁ
1Siga las instrucciones desde el pto. 1) |hast EPE >|:|:|z:‘;
2Bit Yae eliMs &1 2Tt W G5nt T a  pidvs iGeoid Tn + =1 7
3Siga las instrucciones desde el pto. 8) |hast % -—— 1K
4Apretando y mant epnilesrad os @ obtaittezndeos e | RN B s Y IR ]
-sali d_a degla_sg)a,s e(npcreen d i d o ( ahg( 6I)o_isndiécﬂ@rwiel-r0dses “' ‘ “‘”‘
dos visualizadores corf{&psmond €dtyeas emntlda t «

5NAI sol tar el pul sador soplete, se obtienl: Nj
-salida del hil o y encendido del arco de| sol
-aparece |l a tensi-n y la corrie(Bw¥ 5de sof dac

6 Apretando de nuevo y paldda ns e pditeitearpe seado| el
-salida defgaghs (post

-parada de |l a salida del hilo y apagado |del ¥ 3| +
i ; b o A
-valor de | a tensi-n y de | a corriente dle |I: ‘o ot s %
visual i(z3)0b) es ‘ |‘
7NAI soltar otra vez el pul sador soplete, |[se N g B ?
-parada de |l a salida del gas O O O O o | A wd
-encendi do de (Ib?s()]]4e)dsversle$l3y)(25a)de esan os om0 ]o
val ores de espesor aconsejpado vyl aaedolcdddd| ast - 88

I Pr oig36e0s3s0o
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SKY-MIG 400 -500K T A A O ( SKY-MIG 400 -500K .
F A DE RCI CTl N | o
w@ COD. 691190p040 L | N ES QOLF COD. 691190 SCRCI CTRCNI C gy

SKY -MIG 500K 6.0 SOLDA DURA MANUAL SKY -MIG 400 -500K
‘ Haciendo referencia a |l as ilustraciones de p
! ghrg conexiones del generador , siga | as indicalci ot
5‘\_!_‘ UJE ajustes manuales o sin®rgicos Salvo indig¢aci
E’ @ s voltios, |l os de corriente en amperios,. |l os|de
|<= 6.1 DISPOSI CION SOLDADURAMIG2T IEMP OS.
1Col oqgue | a bombona del gas (Argon) en el b1l at
é cadenill a
] _ﬁ_E Enrosque uWred twérncaasemdt rgradgane hapaaterledero|y |
> ot alh ctomesaila gabkadbbpambo
ind > VIS L 2Conecte el conector del (s2ofp}letpeanaell ad eul nain-the rcoe
» » Z (oo gener.ador
I NI + -— e H w i
4 4 . I B E 3Conecte el cable de (n®Bst3 a |l a toma negatiya
- | §§ 4 Enchufe | a dloami d&@ eomrounente conformeycon| | a:
<0_1_l . . zgl ses¢ encienda | a m8quii@M/ @M Qall) poelOd t- @o mpr ueble g
§|—|—| 4 ] 0 el indicador |l uminosp28#p eommiendaro el ®ctficoc
5 - — Se enciende (dlv nlde &« anmadrodeggue en el correspo|ndi
F izqui(sBa)par ece el espesor de chapa( fdmndi axzmhc e
| - que en el correspondi ent & pdrsaiad ilza dwea.l ac i| dha d
U »l 55el ecciespesel cder el | oo(nimyt ador
— NN 6 Compruebe queMANIUALéISYNERBEE® en MANUALI - n
" g 4 gue el cor rleesdp ofneRk)sleer® eencendi do.
Eﬂ I_l 78It Ve eliME®I 2Tt Mf G6nP Tl a  pidds iGedR2 Tn
8Establ ezmnaila demedi dader a& | conmiBR)Dor g|rat
Al variar |l a posici-n dell 3@parmeuct ea deolr esnpeeqdorvi
aconsejado.

9Establ erztacl dadcdeulanhdio ocen el( 1pg50t enci - met|r o
10Bstabl ezca sélrocukda Itorra vd@&d d el pot en(cli3-)met [ o

J Se aconseja actuar en este potenci- -metro pesctg
sol dadur as

54}

u
oN
w1
M

EISt i-ctké¢ onsi ste en un retraso del apagado del arco|de
8 1 g guiahilo. Con ﬁOe‘pI,otgeunlcalhlnheot rsoe adeti ene simultg8neanjente
| " corrientes de ol dadura elevadiddef set aaonnseads pstapie)l.
e ¥ “’”%E-m—, + | regul aci -n eqU|vocada puede comportar con:
: ¢ e i
0 I  stiocukt demasliadobtaén®i -n, al final de la soldadura, de
ﬁé saliendo del soplete, Il o que dificulta |l a posibillidad
m; — : Ngng f Stiocukt demas, aldo dmfenci -n, al final de la soldadyra,
O O O A Ao :: mj &% saliendo del soplete y, en casos extremos, el pegdado
4 2 - <] - _ ‘ o & 25
5 yv: 23
i T 88
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% SKY-MIG 400 -500K )
DESCRCI ETECNI C |% o]
COD. 691190p04 SPA OL
5.0 MAND OS Y CONE XION ES DEL GENERA DOR
1 2 3 4 5 6 7 8
o—1 s 9
PURGE n MANUAL i
V_j ; H*—»lo
L4 o - -8~ SYNERGIC
— 11
17 < -
iﬁi
16 18
D=
> 19
20
24 — 23
NA DESCRACION NA DESCRIPCION
1 Led soldadura en ejecuc 12 |Selector di 8§metro hilo
2 Al arma t ®r mica 13 |Potenci -meuto stick
3 Visualizador espesor |/ 14 |Led velocidad hilo
4 Led tensi - -n 15 |Regulaci-n velocidad hi o
5 Vi sualizador velocidad 16 |Selectoridmig 2T
6 Led corriente 17 |Led espesor
7 Purga gas 18 |Conmutador reg. tensi-n|3 |posic
8 Avance hilo 19 |Conmutador reg. tensi-n|l1Q pos
9 Led selecci-n manual 20 |Enc e n dapahod d
10 |Selector sin®rgico / ma 21 |Indicador |l uminoso | 2neph ¢l ®ctr
11 |Led selecci-n sin®rgico 22 |Conexi-n centralizada phrdg sop
23 |Tomaegativa 1
24 |[Tomaegativa 1
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
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O SKY-MIG 400 -500K
COD.

f

11.0 POSSIBILI INCONVENIENTI DI FUNZIONAMENTO

POROSI Té -Eccessive oscillalJ-Avanzare | efhamean
-Di stanza troppo g|-Avvicinare i I emb | g
sal dar e. . . .
-Di minuire la correg
-Pezzo in saldatur
CRI CCHE -Materiale da sald]Pulire i pezzi pri|n
vernice, ruggine, pio fondamental e ple
. . cordoni di saldat u|r
-Corrente insuffic
SCARSA -Corrente bassa. Curare |l a regolazilo
) S operativi e migliofr
PENETRAZI ONE Vel ocit sal datur dei pezzi da sal dalr
-Polarit”™ invertit
SPRUZZI ELEVA]-Inclinazione torc|-Effettuare |l e oppp
-Tensione troppo el-Agire sui commut a
-Connettore negati]-lnserire il @¢ommelp
gliata. negativa.
DI FETTI DI PR{-Parametri sal datu|Ri spettare i pri ncli
P di saldatura.
-Velocit passat a
genze dei parametr
-lnclinazione dell i
durante | a saldatu
I NSTABI BAIRC® D|Corrente insuffici]J]Agire sui commut at|o
controllare il colll
massa.
MANCATA ACCEN]-All acciamento prinfq-Controllare il colll
NON SI HA TEN —Macchina. sukbked sgiad|]-Aspettare il riprig
I'N USCITA acceso)fisso
CORRENTE I N UJ-Potenziometro di M-Ri vol ger si al Vs. |4
NON CORRETTA so.
-Controllare | a refts¢
-Tensione di al i me
bassa.
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SKY-MIG 400 -500K N ( SKY-MIG 400 -500K o
H o] DESCRCI ¢TECNI CEQ
7 DINREE T o ohado TAET AN O ESPABOL  Zo0™™ o705 o o K 52
12.0 MANUTENZIONE ORDINARIA 4.2 TOMA DE TIERRA
/\ RETE PRI MARI A DGALI MENTAZIONE | | & ipoatraal mleantper octoercrceic.tno dceonI 0Isa uiSnusatrailOasc’i .Ina dseoI
4 RETE PRI MARIA DOALIMENTAZI ONE I NTERNACI ONALES DE SEGURI DAD) .
-Es indispensable predisponer una buena|tor
ATTENZI ONE! I 1 amarill o/ verde del cable de alimentaci- -|n ¢
) ) ] ] -El' chasis (que es conductor) est8 cone¢tac
Le operazioni di manutenzione devono esgere tierra.
No conectar correctamente a tierra el elqui
S . ) _ eligrosos ara el usuari o.
Leffici dmpa achelol di sal datura nel tempo, d P g P
del |l e operazioni di manutenzi one:
Per le saldatrici ~ sufficiente avere cyra 4.3 PREDISPOSICION SOLDA DURA MIG
spesso quanto pimhipaltweerddsd avolro. 1Respetar |l as indicaciones anteriormentle f
Le operazioni da eseguirsi per | a pulizia s principal y a |l a toma de tierra.
-Togliere |l a copertura. 2Montar | a bobina de hilo en el espec?2flico
-Togliere ogni traccia di polvere dal ae |par 3Xontrol arodjiulel dsosdel dispositWysmbndedaygpisar
ria compressa con pressipne non superiore etubo portaeamr iaedretccuados para el di 8§metf| o ¢
-Controllare tutte | e connessioni elettr]ich 4)Separar como m2nimo un metro el generador
serrati. correcto enfriamiento
-Non esitare nel sostituire i component.i de
-Ri montare |l a copertur a. 4.4 ADVERTENCIA DE COLOCACION PRECARIA
La ca2da del generador puede ocasionar Jacc
No habilitar ni desplazar el generador |[de
colocar el generador en planos inclinad|os
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- SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K PARAMETRI
DESCRCI ETECNI C
COD. 691190 04%SPAQOL ITALI AIFOCOD. 691190 SALDATAUR N
4.0 PREPARACION DEL GENERADOR 13.0 TABELLE DI SALDATURA  SKY -MIG 400K
Una vez sacado el embalaje de | a m8qui nfa
-!as ruedas en el gengrador, consultando
|nstru.CC|ones contenida en el .embalaje d Wl RE. 8 mm 16% GOS: 84% Air
-la manilla y el perno de rotaci n del al A B C
D E F D E F D E F
4.1 CONEXION PRINCIPAL 1vy 0.8 0 1V3 0.8 0 1\ 2 0.8 0
Tensi-n de | 2nea 1\ 7 1 0 1\ 6 1 0 1\ ¢ 1 0
El generador funciona para tensiones de| |2 1V 1.2 0 1\1 2 0 1\ 2 0
del 15% del valor nominal de 400 V. 2\1 1.5 0 2\ 4 3 0 2\ 3 3 0
Conexi -n 2\ 4 2 0 2\1 4 0 2\ 4 4 0
-Antes de efectuar conexiones el ®ctricas$ en 2\ ¢ 3 0 \ \ \ \ \ \
N .
I nea, comprobalr queoI ®O|steI est® abllerto. o 3\ ] 2 0 \ \ \ \ \ \
-La conexi -n a a re e a instalaci - -n e ]
en el que el conductor amarill o/ verde s|iryv 3\ 4 5 0 \ \ \ \ \ \
instalaci-n de toma de tierra 3\4 6 0 \ \ \ \ \ \
-La red el ®ctrica tiene que ser de tipo|ind 3V] 8 0 \ \ \ \ \ \
-Para cabl es Ia_rgos de conexi -n entre I o tc
aumente convenientemente |l a secci-n. WI RE mm “16% GOI. 84% Air
-El' cable multipolar tendr8 que ||l evar ¢n e A C
deber 8 tener un adecuado interruptor prlovi
siguiente: D E F D E F D E F
131 0.8 0 1\V1 0. 8 0 1\ 7 0. 8 -0 . 5
1\ 4§ 1 0 1\ 3 1 0 1\ 4 1 -0. 2
1\V] 1.2 0 1\ 9 2 0 1\ 7 2 -0. 2
1V¢ 1.5 0 2\ 4 3 0 1\ 1 3 0.2
2\ 3 2 0 2\ 1 4 0 2\ 2 4 -0. 3
MODEL O TENSN BLENE| FUSI BIEE. R >\ d 3 0 >\ 4 5 0
SKWI G 400 3 fsds0e0 V 16 A 214 4 0 \ \ \ \ \ \
2\ 5 0 \ \ \ \ \ \
; 5 2\ 1 6 0 \ \ \ \ \ \
SKWI G 500 3 24s0e0 V 5 A 3\ P 0 \ \ \ \ \ \
3\4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \
3\4 15 0 \ \ \ \ \ \
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SKY-MIG 400 -500K

IDSAARLADIVIAETXUF\)I'-\’I COD. 6911901)04!) TALI ANO
WI RE. 2 mm -16% COAS: 84% Air

A B C
D E F D E F D E F
1\3 0.8 0 1V1 0.8 0 1\ 2 1 -0. 1
1\ 7 1 0 1\ 3 1 0 1\ 4 2 -0. 2
2\ 2 2 0 1\ 9 2 -0.211\1 3 -0. 2
2\ 4 3 0 2\ 4 3 0 2\ ] 4 -0. 1
2\ 4 4 0 2\ 6 4 0 2\ 3 5 -0. 3
2\ 1 5 0 \ \ \ \ \ \
2\ 4 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
3\'4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \
3\'¢4 15 0 \ \ \ \ \ \
LEGENDA:
A: Saldatura d'angol o pPpiaRosfronnal eommut a
B: Saldatura testa a tEst&ppbsanae | amigdrin
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SKY-MIG 400 -500K \ ( KY-MIG 400 -500K PARAMETRI
o]
AN SEGQR DAD cop. 691190pboapS PAROL I TALI (NGOD 691190 SALDATUR N
1.2 INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD 13.0 TABELLE DI SALDATURA  SKY -MIG 500K
PREVENCI ¢N DE LAS QUEMADURAS
Para proteger |l os ojos y la piel de | as |quer
-P-ngase gafas oscuras. Use vestidos, gufnte WI RE. 8 mm -16% COAS: 84% Air
-Use m8§scaras con |l os | ados cerrados cuyjs | A B C
nor mativa vigente (grado de protecci-n QIN !
-Avise a las personas circundantes que nj mi D E F D E F D E F
1\ 3 1 0 1\ 2 1 0 1\ ] 1 -0. H
PREVENCI N DE | NCENDI OS 1\ ¢ 1. 5 0 1\ 9 2 0. 3 1\ 1 2 0.5
La soldadura produce salpicaduras de met|lal f . ; - > -
Tome | as siguientes precauciones para e\|itai 119 2 0 11 ¢ 3 0. 5 1\¢ 3 0. 2
-Compruebe que haya un extintor en la zopa d 2\1 1.5 0 2\ 3 4 0. 1] 11\ ¢ 4 0
-Aleje el material inflamable de | a zona| m§s 2\ 4 3 0 \ \ \ 2\ ] 5 0
-Enfr2e el materi al soldado o d®jelo enffiar 2\ 7 4 0 \ \ \ \ \ \
mat erial combustible. p
-No use nunca | a m8quina para soldar confene 2\ { ) 0 \ \ \ \ \ \
inflamable. Estos contenedores tienen gue e:s 3\ ] 6 0 \ \ \ \ \ \
con |l a soldadur a.
-Ventile el 8rea potencialmente inflamabje a 3\ 4 8 0 \ \ \ \ \ \
-No use |l a m8quina en atm-sferas que confeng
gases inflamables o vapores combusti bl eg.
PREVENCI N DEL CHOQUE ELE£CTRI CO
T-mense |l as siguientes precauciones cuando ¢
-Mantenga sus prendas de vestir y usted mism Wl RE mm -16% GO 84% Air
-No est® en contacto con partes h¥wmedas o mo
generador . A B C
—Mantengba_un adecuadobalslam|he1/nto condt rba I§os D E F D E F D E F
ue trabajar en un ambiente mer o ebgr t
galzado nguantes ai sl antes. ) 1\ 1 1 0 1\ 1 1 0 1\ ] 1 0
—Contlrole |a menudLooseICAcBaLbEISe DdEeSCaUIBiInI]EeRnTthSC S'OnN 1Vy 1.5 0 1\ 3 2 0 1\ 7 1.5 0
en e ai sl ante. ]
m8quina si el cable de alimentaci-n est§d da}y 1\ 1 2 0 1\ 4 3 0 11\ 3 2 +0.Pp
-Si es n5ecesario abrir 1a m§qU|n|a, dantes hay 1V4 2.5 0 1V§4 4 0 1\ 9 3 +0. P
sper e mi nut os ar a ermitir a escar|lga ¢ 2
prgced|m|ento supgne e?(poner el operadorga ] 2\ ] 3 0 \ \ \ 1\ 9 3 +0. b
-No trabaje nunca con la soldadora, si e re 2\ 4 0 \ \ \ 1\ 1 4 +0. P
-Compruebe que |l a conexi-n de tierra del] cab 2\ 5 0 \ \ \ 1\ § 4 +0, p
eficiente 2\ 4 6 0 \ \ \ \ \ \
Este generador ha sido disefado para qug sez¢
ijndus_trialf Par a otr(l)s tipos d@e lba'phl'idcadCId. nI [ 3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
et ecitratrearnf er enci as ,eleesctrreo m®abchbsda e
m8quina resolver | a situacgim-u% con | a asi|ster 3\ 4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \
STEL §Vialdel Proigd6e0sisto n STEL §Vialdel Proig¥3ée®sx nA 59
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PARAMETRI SKY-MIG 400 -500K \ q SKY-MIG 2400 -500K
N SALDATAUR COD. 691190 04I0T'A\LI ANO ESPAQOI’F COD. 691190 SEGJRDADA

WI RE. 2 mm -16% COAS: 84% Air 1.0 SEGURIDAD
A 5 1.1 ADVERTENCIAS
EL CHOQUE ELE£CTRI CO PUEDE PROVOCAR LA MUERTI
D E F D E F D E F -Desconecte |l a m8quina de |l a |2nea de sumini
1\V]1 1.5 0 1\ 1 2 0 1\ ] 1.5 0. 2 operaci-n en el generador.
1\ 3 2 0 1\ 3 3 0. 2| 1\ 4 2 +0.b -No trabaje con |l a m8quina, si |l os revesfi mi
1\ 1 3 0 1\ 9 4 0. 2| 1\ 4 3 0. b -No toque |l as partes el ®ctricas descublert.as
-Compruebe que todos | os paneles de reveptinm
2\ 1] 4 0 \ \ \ 1\ § 4 0 bien fijados en su sitio cuando | a m8quilna ¢
2\ 9 5 0 \ \ \ \ \ \ -A2sl ese usted mismo del banco de trabajp vy
W 6 0 \ \ \ \ \ \ ai slantes.
. -Mantenga guantes, calzado, vestido, 8ref de
3\ 1] 8 0 \ \ \ \ \ \ secos.
3\f 10 0 \ \ \ \ \ \ LOS CONTENEDORES BAJO PRESI €N, S SE SUHLDAI
3\: 12 0 \ \ \ \ \ \ Cuando se trabaja con un generador de cdrri ¢
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \ -no suelde contenedores bajo presi - -n.

-no suelde en ambientes que contengan po|] vo

LAS RADI ACI ONES GENERADAS POR EL ARCO DH SOl
DA AR LOS 0OJOS Y PROVOCAR QUEMADURAS A YA PI
-Prot ® ase adecuadamente | os ojos y el cuerp
-Es indispensable que | o0os usuarios de | eptil
espec2ficas.
/ | / l/”% D EL RUIDO PUEDE DAzAR EL O0&DO.
L -Prot ® ase adecuadamente para evitar dafps.
LOS HUMOS Y LOS GASES PUEDEN DAm AR SU SALUD.
l -Mantenga | a cabeza | ejos del alcance de| |l os
B A — E -Garantice una adecuada ventilaci-n del 8r ea
-Si la ventilaci-n no fuera suficiente, puse
mm
EL CALOR, LAS SALPI CADURAS DE METAL FUNDOI DO
) PROVOCAR | NCENDI OS.
-No suelde cerca de materiales inflamables.
+1
! -No Il eve con usted ning%n tipo de combuptib
C F -ElIL arco de soldadura puede provocar quemadu
|l ejos de su cuerpo y del de |1 os dem§s.
-2 +2
Se proh2be la utilizaci-n de |l a m8quinal|y act
MIN MAX ® portadoras de esti |l adores card2acos (HACE

STEL §Vialdel Proigd6e0sisto n STEL §Vialdel Proig¥ée®sx®b nA 59
Loc. Castegne+slol AW CE Loc. Castegne+loaTALW CENZA)
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SRR T . [, ESPAEOL
INDICE GENERAL
1. EGSR DAD
1. DVERTENAS
1.IRSTRWA ONSPARALAE&SURI DAD
2 .ENTREGRELA OMUI NA
2.1 REKRGONES
3.0 AMBI ENRABAM®JO
4. 0 PREWKARAEL GEIRRA
41CONEXI €N PRI NCI PAL
42T OMA DERRA
43PREDI SEOSN SOLDADWGRA
4.4 ADVERTENCI A DE COLOCACIEN PRECARI|A
5.0 MANDIYONE OBRSDEL GE NBDRA
6. OL®BAURA MANUAL MI G
6.1 DIGINO®SL DBURA MI GEMPDS
6.2 DI@GPNO®SL DBURA MI GEMPDS
7. OLOPBRURA S8RGI CA MI G
7.1 DI@PNO®S DBURA MI GHPRPOST
7.2 DIGPNO®SL DBURA MI &E M® ST
8.0 OCAEARSTI CAS TECNI CAS SKEN BMDAD OHR
8.1 CAERSTI EAST RIAG
8.2 CAEMBTIAGMECNI LS
9. MESPI ECE STA COMPEOISKNT MD & 0K
10 EGQEMSEILE O RIOG
11. 0 PBDSAHRBQABLEMAS DE FUNCI ONAMI ENTO
12. 0 TMAN MI ENTO ORDI NARI O
13. 0 AJEISOLDADUBKY MI & 0400KD
14 START - SETPROCEDURE (AT THE END OF THH MA
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
Loc. Castegne+lol Aliw CE
m@ TEL +39 0444 6|3+9352504(4c4e(net3rm0h b))
FAX +39 044E B39645tel @st e
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Vs

PARAMETRI

GKY MIG 400 -500K
SALDATAUR

COD. 691190

N

| TALI (

14.0 SELEZIONE TIPO DI PARTENZA

Questo tifo di settaggi odnemresse oadh otetciomidaz
genzedbpedat or e. ) .
LOW (:Lapescposbimale per lunghi cordoni| di,
MEDI UM :( Men)nesco dI ti po medl o. (I mpostazi
HI GH :(Hinnescoféotapmdbe per puntature manu:
Accendere il ogeneratof Tener premuto gontempo
neamente per 3 |secondi
pul santi PURGE [(C) | e |
Vi Premendo il pul sant ef[fl NC
paf| l e selezionare il ti|lpo d
t a: 0L @WEDI| UWE HI GH b .
Dopo 3 secondi, il generatore si riporta in|moda
STEL §Vraldel Pr oig¥Ge®xs>xsm nA 59
Loc. Castegne+loT ALWI CENZA)
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SKY-MIG 400 -500K

ESPAooq

PRE S E NCIEAN

o>

COD. 691190
®

Estimado,Cliente
Le agradecemos | a confianza que no$ he
La m8gIKWA G H0OKa sido fabricada]|sec
STELlgue asoci a cal i dad y fiabilildad
normativas de seguridad.
Gracias a | a tecnolog?2a con |l a que |
mej ores caracter2sticas di n8mi cas y
sol dadur a.

STEL §Vraldel Pr oig¥Ge®xs>xsm nA 59

Loc. Castegne+loT ALWI CENZA)

TEL. +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(n6t 8 Babh o

FAX +39 044£ma3964%5tel @stelgr .
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SCHWEI SS SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K
N PARAMETER COD. 6911901)04POEUTSC|- ENGLI SH COD. 691190 PRESENTATI@

WI RE. 2 mm -16% CQOGAS: 84% Air
A B
D E F D E F D E F o
1\V] 1.5 0 1\ 1 2 0 1\ ] 1.5 0. 2
1\ 3 2 0 1\ 3 3 0.2 1\ 2 2 +0.Pp
1\ 7 3 0 1\ 9§ 4 0. 2] 1\ 4 3 +0. P
2\ ] 4 0 \ \ \ 1\ 1 4 0
2\ 5 5 0 \ \ \ \ \ \
2\ 9 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
331 10 0 \ \ \ \ \ \
3V] 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 15 0 \ \ \ \ \ \ Dear Customer

Thank you for choosing our product|

The&SKWMI G H500Kachine is built sSsa&dlor d
phil osophy which combines quality Jand
regul ations.

A D
|/| Thanks to the technology with whifgh

characteristics and maxi mum wel din|g p

STEL §Vialdel Proigd6e0sisto n STEL §Vialdel Proig¥ée®sx®b nA 59
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SKY-MIG 400 -500K
COD.

Y noex |

L soboaENGLI S

GENERAL INDEX

TECHNI CAL
.1 ELECTRI CAL
.2 MECHANI CAL

CHARACTERI STI C
CHARACTERI STI C

1.0 SAFETY
1.1 WARNI NGS
1.2 SAFETY IONSTRUCTI
2.0 DELI VERY OF THE MACHI NE
2.1 COMPLAI NTS
3.0 WORK ENVI RONMENT
4. 0 PREPARI NG THE GENERATOR
4.1 PRI MARY CONNECTI ON
4.2 EARTHI NG
4.3 PREPARI NG FOR MI G WELDI NG
4.4 PRECARI OUS POSITI ON WARN
5.0 CONTROLS AND CONNECTI ONS OF
6. 0 MI G MANUAL WELDI NG
6.1 PREPARI NG FOR MIG 2 TI ME
6.2 PREPARI NG FOR MI G 4 TI ME
7.0 MI G SYNERGI C WELDI NG
7.1 PREPARI NG FOR MI G 2 TI ME
7.2 PREPARI NG FOR MI G 4 TI ME
0
8
8
0

NG
THE GEN

WELDI
WELDI

NG
NG

WELDI
WELDI

NG
NG

S
S

ERA

CHARACTERI STI C500K TGHEERKYOR

9. EXPLODED VI EW AND LI ST OF C®MPIKNENTS S
10. 0 WI RING DI AGRAMS
11. 0 POSSI BLE MALFUNCTI ONS
12. 0 ROUTI NE MAI NTENANCE
13.0 WELDI NG TABLES508KY MI G 400
14. 0 STARP PRODCEDURE (AT THE END OF THH MA
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
Loc. Castegne+slol AUW CE
., TEL +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(n6t 8r &agh 8. 2)
FAX +39 044£E£ma39645tel @@st e
28 We b : www. stlel gi

( SKY-MIG 400 -500K SCHWEI SS
DEUTSCI‘ﬁ COD. 691190 PARAMETER N
13.0 SCHWEISSTABELLEN SKY -MIG 500K
WI RE. 8 mm -16% CGAS: 84% Air
A B C
D E F D E F D E F
1\ 3 1 0 1\ 2 1 0 1\ ] 1 -0. H
1Vq 1.5 0 1\ 5 2 0. 3] 11\ 3 2 -0. H
1\ ¢ 2 0 1\ 9 3 -0. 5] 1\ 4 3 -0. 2
2\1 1.5 0 2\ 3 4 0. 1] 1\ ¢ 4 0
2\ 4 3 0 \ \ \ 2\ ] 5 0
2\ 4 0 \ \ \ \ \ \
2\ ¢ 5 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 8 0 \ \ \ \ \ \
WI RE mm -16% GAZ: 84% Air
A B C
D E F D E F D E F
1\ ] 1 0 1\ 1 1 0 1\ ] 1 0
1Vy 1.5 0 1\ 3 2 0 1\ 7 1.5 0
1\ 5 2 0 1\ 6 3 0 11\ 3 2 +0, P
1V§ 2.5 0 1\ 4 4 0 1\ § 3 +0, b
2\ ] 3 0 \ \ \ 1\ 1 3 +0, P
2\ f 4 0 \ \ \ 1\ 1 4 +0. p
2\ 4 5 0 \ \ \ 1\ § 4 +0, p
2\ 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
3V4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \
STEL 3$Vraldel Proig¥e®sxs nA 59
Loc. Castegne+loT ALWI CENZA)
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SCHWEI SS SKY-MIG 400 -500K ( SKY-MIG 400 -500K
N IR <~ T, [ REUTSCH ENGLTSH Zop™™ 575 o o IR A\

WI RE. 2 mm -16% COAS: 84% Air 1.0 SAFETY
A B C ' 1.1 WARNINGS

D E F D E F D E F A EL.ECTRIC SHOCK CAN K.ILL .
1\1] o s 0 11 0.8 0 1\ 3 1 0 1 -Di sconnect th.e machlne.from the power |mai

. -Do not work with deteriorated cable stleat
1\ 1 0 11 3 1 0 1\ 4 2 0.2 -Do not touch bare electrical parts.
2\ 3 2 0 1\ 9 2 0.211\1 3 0. 2 -Ensure that all the panels covering tHe ¢
2\ 4 3 0 2\ 4 3 0 2\ 1 4 0.1 place when the machine is connected tof|the
2\ 4 4 0 2\ @ 4 0 2\ 1 5 0. 3 I—Isnoslualtaltneg yfoouortsweelavresanfdr ogn|1 0tvhees.work bendh a
2\ ] 5 0 \ \ \ \ \ \ -Keep gloves, footwear, clothes, the wqrk
2\ { &6 0 \ \ \ \ \ \ dry.
3\1 8 0 \ \ \ \ \ \ PRESSURI SED CONTAI NERS CAN EXPLODE | F WELTE
3\4 10 0 \ \ \ \ \ \ When working with a current generator:
3V q 12 0 \ \ \ \ \ \ -do not weld pressurised containers.
3\ 4 15 0 \ \ \ \ \ \ -do not weld in environments containing ex

THE RADI ATI ONS GENERATED BY THE WELDI NG AR
EYES AND CAUSE BURNI NG OF THE SKI N.
PrOV|de suitable protection for the eyes
-1 indi spensable for contact | ens wear
smtable l enses and masks.
. FUMES AND GASES CAN DAMAGE YOUR HEALTH
-Keep your head out of the reach of furmes.
-Provide suitable ventilation of the wqgrk
-l f the ventilation is not sufficient, |use
E bott om.

TM‘ HEAT, SPLASHES OF MOLTEN METAL AND SPARKS

-Do not weld near inflammable material 4.
-Avoid taking any type of fuel with yoy su
" -The welding arc can cause burns. Keep [t he

body and from.other people

- |s forbidden for people with PACEMAKERS
achine.
MAX

NOlI SE CAN DAMAGE YOUR HEARI NG.
-Protect yourself suitably so as to avgqid

§Vialdel Pr oig¥éelsisto n STEL §Vialdel Proig¥3ée®sx nA 59
c. CastegneqsliolT AW CE Loc. CastegnesloTALWI CENZA)
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SKY-MIG 400 -500K

SKY-MIG 400 -500K

SCHWEI SS

) 4
m COD. 6911901)04ENGL| SH DEUTSCI‘F COD. 691190 PARAMETER N
1.2 SAFETY INSTRUCTI ONS 13.0 SCHWEISSTABELLEN SKY -MIG 400K
PREVENTI ON OF BURNS
To protect your eyes and skin from burphs a WI RE. 8 mm -16% COAS: 84% Air
-wear dark glasses. Wear suitable clothing A B C
-use masks with closed sides, having | dgnse
standards (degree of protection DIN 10 D E F D E F D E F
-warn people in the vicinity not to |l ogqk d 1\y] 0.8 0 1\3 0.8 0 1\1 0.8 0
1\ 7 1 0 1\ 4 1 0 1\ 4 1 0
PREVENTI ON OF FIRE v 1.2 o [ava 2 0 i 2 0
Wel ding produces splashes of molten melj al ] .
. . 2\V3 1.5 0 2\ 4 3 0 2\ 3 3 0
Take the following precautions to prevlent
p .
-ensure that there is an extinguisher iln t 2\ ¢ 2 0 2\ 4 0 2\ ¢ 4 0
-remove al/l infl ammabl e material from ffhe 2\ 3 0 \ \ \ \ \ \
-cool the welded material or let it coql b 3\ ] 4 0 \ \ \ \ \ \
with combustible materi al 3\ 4 5 0 \ \ \ \ \ \
-never use the machine for welding contfain .
material. These containers must be compl et 3\ 4 6 0 \ \ \ \ \ \
-ventil ate the potentially inflammable|are 3\ 7 8 0 \ \ \ \ \ \
-do not wuse the machine in atmospheres |con
powders, inflammable gases or combustiple
WI RE mm -16% GA3: 84% Air
PREVENTI ON OF ELECTRI C SHOCK
Take the following precautions when wof kin A B c
-keep yourself and your clothes clean. D E F D E F D E F
-do not be in contact with damp or wet |par 1\3 0.8 0 1\1 0.8 0 1\3 0.8)] 0.9
-madintain suitable inhsulation akgainst gl ec 11\ 1§ 1 0 1\ 3 1 0 1\ 4 1 0. 2
a amp environment, e must take extreme c¢ p ]
and gloves. 1\ 1.2 0 1\ 9 2 0 1\ 2 -0 . 2
-check the machine power cable frequently: 1\ 9 1.5 0 2\ 4 3 0 1\ 1 3 0.2
insul ation. BARE ABLES ARE DANGEROUS Do 2\ ] 2 0 2\ 7 4 0 2\ 1 4 0. 3
power cable is damaged; it must be rep| ace . -
-if it is necessary to open the maching, f 2\ 4 3 0 2\ § S 0
mi nut es tho all ow the cagacitors t o d:(schfar 2\ 4 4 0 \ \ \ \ \ \
t t t
expose e op'era or o} a.ngerous 'I’IS 's o} PR 5 0 \ \ \ \ \ \
-never work with the welding machine iff th
-ensure that the earth connection of the p 2\1’ 6 0 \ \ \ \ \ \
This generator has been designed for upe i 31\ 4 8 0 \ \ \ \ \ \
environment. For other types of applicptio 3\'4 10 0 \ \ \ \ \ \
el ectromagnet i cardei sftouwrrbda nictesi s t he res|pon:
machine user to solve the problem with|the 34 12 0 \ \ \ \ \ \
manufacturer 3\ 4 15 0 \ \ \ \ \ \
STEL $Vraldel Proig¥éels3sto n STEL §Vialdel Proig¥6kxkm nA 59
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SKY-MIG 400 -500K )
ORI " o AEUTSCH
12.3 ORDENTLICHE WARTUNG
VOR JEDEM EINGRIFF AUF DIE MASCHINE, DIESE UNBEDINGT VOM
4 STROMNETZ ABSTECKEN
ACHTUNG!
Die Wartungsarbeiten sind qualifiziertgn W
sen
Die Leistungsfa2ahigkeit der Schwei Canl age [i st
beiten gebunden
F¢é¢r die Schwei Cmaschinen ?en(;gt es, i hr Ilnnei
de Reinigung muss um so °fter stattfinden|, wui
-Die Abdeckung entfernen.
-Das Generatoreninnere mit Hilfe gDrnecsk Drdirc k|
s2mtlichen Staubabl agerungen befreien.
-Sich ¢(berzeugen, dass alle Schrauben und| Mut
angezogen sind.
-Verrottete Bestandteile sind ohne zu Z°gkrn
-Di e Abdeckung wieder anbringen.
-Nach Ausf i ihren der oben erw?hnten Vorg?2nge i
fé¢r seine BedienumMgsaml diae i ivamn dgdemfpyd HAetleang eAp | e i
gen halten.
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
Loc. Castegne+slol AUW CE
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ENGL | SH COD. 691190 DESCRI PTI 528
2.0 DELIVERY OF THE MACHINE
The package contains:
'NA1 welding current generator.
‘NA1 Earth7Crml e 50
'NA1 instructions manual
INA1 Wheels assembly kit.
'NA1 Handle kit.
'NA1 commissioning kit.
2.1 COMPLAINTS
Compl aints for damage during transport.
I f your equipment is damaged during tragnsi
carrier.
Compl aints for faulty goods.
Al'l the equi pment shipped by STEL is suUubje
if your equipment does not work properlly,
fault persists, consult your authorised de
3.0 WORK ENVIRONMENT
The good operation of the generator is |[ens
therefore proceed as foll ows:
-position the machine in such a way tHat
circulation ensured by the internal fpn
suitable cooling.
-ensure that the fan does not send deposi
-avoid i mpact s, rubbing, excessive hedt S
STEL §Vraldel Pr oig¥Ge®xs>xsm nA 59
Loc. Castegne+loT ALWI CENZA)
TEL. +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(n6t 8r abh
FAX +39 044£ma3964%5tel @stelgr .
Web: www.stelgroup. it 31




TECHNI CAL SKY-MIG 400 -500K p ( SKY-MIG 400 -500K
DESCRI PTI COD. 6911901)04ENGL| SH DEUTSCIfI COD. 691190 )
4.0 PREPARING THE GENERATOR 11.0 MOGLICHE BETRIEBSSTO RUNGEN
Once the machine has been removed from|[the MANGEL URSACHEN RATSCHL Gl E
install ed:
-t he wheels on the generator, followirng t p -'!berm2ssiges Schw|-Langsam zum Anfanp| vor
in the wheels kit package. ners. -Die Schwei Gkanten| hnna|
. . -Z Di st '
-the handle and the rotating pin of tHe w SC“hwge’iOC%ende'nsTae”izle-Schwmcstrom verr| hger
-Werkst¢gck zu kalt
4.1 PRIMARY CONNECTION RI SSE -Zu schwei Cendes M|Die Reinigung der |Tleil e
Mains voltage (zB. ¥1, Lack, Ros|Schwei GCen ist unabldingb
. . h i aht hlal t
The generator works at mains voltages diff Schwelon e v °nne €
400 V. U -Zu niedriger StrolDie Regul!erung de|r| Bet
Connection Zu hone scnweicgellfr Uld dle Vorverjel tun
-Before making the electrical connectiohs «k -Umgekehrte Polung
switch, ensure that the switch is turngd o
. . . STARKE SPRITZ|-Brenner zu stark -Die entsprechendep| Kor
-The mains connection of the system is mmade vornehmen.
whi ch t heer ejeenl lloawvad is used for the oblifgat: -Zu hohe Spannung. Auf die Regulierumbchal
. . . -Negativer Stecker i
-The mains system must be of the industygial Stegckbuchse_ ken.
. -Den Stecker in dip| and:¢
-For long connecting cables between the|pov Steckbuchse einstecken.
crease the section as required.
-The multipolar cable must be fitted wi{h = PROFILDEFEKTE]-Schwei Cparameter agfgeﬁnsghf\,e?&”??'ng?e?g
i i i -Schwei Cganggeschw p p
mains socket must have a suitable switdh p
following tabl e: den Anforderungen
' meter angepasst.
-Brennerneigung be
nicht konstant.
LI CHTBOGEN UN|Strom unzureichendlAuf die Regulieruns|chal
DI G und den Massekabellansch
MODE L MAI NS VOLT DELAYED FUSE
SKWI G 400 3 phase 4 16 A KEI NE Z| NDUNG|-Pri m3ranschluss nil-Pri m®ranschluss Kk trol
KEI NE SPANNUN{-Maschine gbEkbdédited-Das R¢i¢cksetzen deg |Ther
SKMWMI G 500 3 phase 5 25 A AUSGANG tet f)i.x auf ters abwarten.
AUSTRETENDER -Potenti ometer zur |-Sich an unser Kundgndi e
NI CHT KORREKT|haft. wenden
-Primdre Speisespar-Das Verteilernetz|Kontr
STELLs's'v‘raICdelt Pro'l'g??%flglocrg STEL §Vialdel Proig¥ee®sxsd nA 59
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m TEL +39 0444 6i3+93592 50 4(4cde(n6t 8r Bagh8. 2) TEL. +39 09144 61'3/:(93592 50 4(4c4e(?16t3r§aﬁh m
FAX +39 044E£ma39645tel @ste FAX +39 044EmB39645tel @st el gr .
32 Web: www. stlel g Web: www.stelgroup.it 9 3




SKY-MIG 400 -500K ( SKY-MIG 400 -500K TECHNI CA
w COD. 6911901)0P0EUTSCH ENGLI SH COD. 691190 DESCRI PTI W
SKY -MIG 500K
4.2 EARTHING
'|‘ -To ensure user protection the welding mact
G}LJ connected to the earth system (I NTERNATI ON
E ) 4t is indispensable to providegmgeond laagd hii
g the power cable, according to regulatidgns.
g -The chassis (which is conductive) is elect
é 3 the equipment is not suitably connected to
; - s \ are dangerous for the user.
e : » —
g y Eant e
> » VR =i - 4.3 PREPARING FOR MIG WELDING
gf -= iﬁ §§ 1Respect the indications given above cqgnce
1 >t <l (1 :E earthing.
— . 3 §|:|:|‘N'» i 2Fit the reel of wire on the special fegede
‘ & P = . . i . .
) iy ST Bl 3XCheck tviarte tfheee d,i ntgh € el et daen ds htehbee h car rlyi n
" i . t he cuarrreenstui table for the di ameter of | t h
i e |||g§ 4Position the generator at a distance 9gf a
X = i ensure correct cooling.
: G A2
2 i 4.4 PRECARIOUS POSITION WARNING
5 I f the generator falls it may cause injfuri
5 T it is in a precarious position. Do not [(pl a
angle of more than 10A.
! :
i [T :
5 — 3 :
E : 3 =
‘ . Ean 52
0 O OO0 Nl | ] T
o 2] = o z /\UZE Eg
STEL §Vialdel Proigd6e0sisto n STEL §Vialdel Proig¥3ée®sx nA 59
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DESCRI PTI ¢ CcCOD. 6911901)04ENGL| SH DEUTSCI‘If COD. 691190
5.0 CONTROLS AND CON NECTIONS OF THE GENERATOR 10.0 SCHALTPLANE
- s s 6 7 & SKY -MIG 400K
THEIRENN
£
. |
PURGE n MANUAL i
" ; H*—»lo 5%
L4 e - ]
S &t . 11 8 SN ‘
17 - - N §® N = b
5 5 M » 3 s L
4 > - 7 [T
‘ ‘ e ==l
1\ S U I I -
| STRNUNUIFR H
16 18 3 R @
ot LN . Jﬁ
e J
D= —o o9 -— g =
e N
22 <-— > 19 . -— - WH*:E"
T RN EDE
R O
21 20 ﬂfvf
—o o
24 — 23
NA DESCRIPTION NA DESCRIPTION :
1 Wel ding in progress | ed 12 |Wire diameter selector g B
2 Thermal al arm 13 |Stiocukt potentiometer ; -
3 Thickness / voltage dis 14 |Wire speed | ed o 3 e + \
4 Vol tage | ed 15 |Wire speed regul ation i gém |
5 Wire speed / current di 16 |mi gi2T selector T o %
6 Current | ed 17 |Thickness | ed
7 Gas vent 18 |Voltage regulating 3 pop. |switc 5 :: ;
8 Wire advance 19 |Voltage regulating 10 pps.| swit oz
9 |mManual selection Iled 20 |lon /1 off O O O - Eg‘
10 |Synergic / manual selec 21 Jon warning |ight x o - & £ L MZE| §§
11 |Synergic selection | ed 22 |Centralised connector fpr |mig t 2 W‘iggﬁ
23 |[Negative socket 1 28
24 INegative socket 2
STEL §Vialdel Proigd6e0sisto n STEL §Vialdel Proig¥ée®sx®b nA 59
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] SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K TECHNI CAL 2
m COD. 691190 04|:3EUTSCI_I ENGLI SH COD. 691190 DESCRI PTI Q
SKY -MIG 500k
6.0 MANUAL WELDING S KY-MIG 400 -500K
With reference to the figures on page 34, fconc
NR BESCHREIBUNG CODE [NR BESCHREIBUNG CODE generator, proceed as described below to optai
Unl ess indicated otherwise, the voltage val| ues
1 Kette 632800432 |Motor 64006000 the thickness in mm, the speed in m/ min.
2 Transport®se 631210(¢33|Untergestel]l 628690pC
3 Haube 628540(d34|Pchb Motor 61037800 6.1 PREPARING FOR MIG 2 TIME WELDING
4 |Griff 628710 i E . . .
n 35 H'US”anSform 641460Q0 l1Position the gas cylinder (Argon) in the |rear
5 PcBchut z 628790036 Lei stungstransfl 61529000 provided.
6 Pchb stirnseiti 611606 37]Radachse 628700(0T Screw one nut Of the gas plpe ont o the gas |nr
7 |Schalttafel 628780(38|Hi I fstransformd 6419100 ot her onto the gas output connector on the| cyl
8 |Schild der Ins 669700(039|Rad d. 50 6692700 2Xonnect the torch connect@©@2a@hothdefcemt r@aphnaeale
9 |Kippschalter 641880(d4a0|unterilegscheibd 6331800 gepnerator. A A bre . . y
10|brehknopf d.29| 662080041|seegrirng 634580[0 onnect the eart ca oo - negative sfocke
11|Drenhknopf d.15| 660810da2|{Laufrad 66100000 4)ynsert theweltugodleta complying wind gwiet ckepaha
) P ) machi ne tADNM iOdsge It ot OHONposi ti on. Check thaf t#
12|Getriebemotor 642530(43|Hinteres Paneel 628520pC Warnin(gZGlyirgehst on.
13|Rol Il e d. 37 631590(44|Seitliches Schi 660083f6go0 The gI’Qd Dlgdﬂ(ﬂs u indi Cating t hat t he t hilckne
14|Antrieb Unterg 610395(45|Seitliches Pand 628550fA on the co rrleslp«bnd(uaa)g a phe @QItepdi detding thati th
15|Eurdnschl uss 631860046|Schl auch 61196500 speed is shown on thheen dc od(igpd moyndi ng ri ght
16|Eurlosolierer 664620047|Sicherung 64250000 5Bel ecwti rteh @ hwictkin etslg(el.2s)wi t ¢ h
17|schild Schaltu 660547(4a8|Sicherungshaltd 6418000 6Ensure M?MWAU/h%Y%ER?Q(%JIQWMANUAPLOSitiOﬂ and [tha
18|Schalter 640940449 |Magnetventilgrygy 6170300 ;;rresl\;?{; ZI_I(_n/Q]d):ISG (;C'lllnﬁoﬁMelG 8o
ur nhA 0 sition.
19|Lampe 646440(50|Stopfbuchse 6606100
20|Drenhknopf . 51lFernschalter 643190Hd0 8Fet wieha@i ng bwolttuargnei ng t h(e:BO 9t ating switch
21|schild Buchsen| 669490(52|Mikroschalter 641320f0 '(A‘g)the position of the switches varies, thie re
22|Rader d. 125 666130(53|Speisekabel 640960f0 9 ¢ wih beddt h 1ENt i met er
23|Steckbuchse 645500454 |Linksseite pand 628910pA Ee _e wp _e pO1.E) omete .
24 |Geradrichter 643200(55|Schlittenverschi 66471000 IlOSe.t Stthlowktaluedw(ljth thde_ s((:]:.Iie)V\ll’].potentlo.meter
t is recommende to adjust this potentiometer
25|Ther most at - 56 |Spul enhalterundg 66486000
Th8tickt onsi sts of a delay in switching off the el di
26(fInduktanzhalte 628750057 (Spulenhalterund 628580pC wire feeding device. WheiiObhe wiorte nftd eodiientgerddwi csetp tomp
27|l nduktanz 610334(58|Vorderes Paneell 628500pC the arc goes out. For high wel dinfgo(amakeemt $ ewt tiestladvi
28|Geradrichterhal 628770d59|Kippschalter 64a1880f0 regulation of this parameter may |ead to:
29|l nduktanzhalte 628760(460|Stirnseitiges 4 66057100 Lo i _Sti—ocukt toat htiigél_:en_d of welding the pie_ce of winfqe pr
30|(Gruppe Umsch. 610310(061|Steckbuchse 64550000 i's therefore difficult to resume welding.
31|Ventilatorhalt 628730(d62|Gruppe Umsch. J 610305(do0 ﬂ St iocukt t cact Itohve: end of wel ding the piece of wirle pr
in extreme cases the wire may stick to the cur|rent
STELLs's'v‘raICdelt Pro'l'g??%:fl%ocrg STEL §Vialdel Proig¥ee®sxsd nA 59
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DESCRI PTI COD. 6911901)04ENGL| SH DEUTSCI—ﬁ COD. 691190 @
11hresd NClHat ( Bumti | the wire comes out off th SKY -MIG 400k
12Pr essPURGEUt ( d)pr a few seconds to vent |t he
13Bressing and holding down the torch bufttor NR BESCHREIBUNG CODE NR BESCHREIBUNG CODE
lighting of( 11 ber igerfe eoru tgpaut) of gas (pre 1 |kette 632800(32|Motor 640060po
_?L;evgrhgugfa?ﬁel:Ngrzi;g;g)fSfblhézgve\llvz:ni;;iui 2 Transport®se 63121033 |Untergestell 628690pC
14Be|easing t he torch button obtains: 4 Gri ff 628710(d35|Hi Il fstransformg 641460pO0
sto i n of wire out ut ' 5 PcBchut z 628790(Q36|Lei stungstransfl 615220pO0
'fph' 9 £ f t h P L di 6 Pcb stirnseiti 611547(37|Radachse 628700pT
-ZW! ;: In? og )? e(We ![ng arc 7 Schalttafel 628780038 |Hi |l fstransformgd 641910pO0
“hrie ou pugas gas pos 8 Schild der 1Ins 669700(39|Rad d. 50 669270pO0
\_NtehledilnngdIccuartrleo(lnS)oofn tthhee V\éeilsdpllna(gy3a)\nadltoaigelnfeor 9 |Kippschalter 641880040 |Unterl egscheibd 633180po0
_aft econds t he recom(rrﬁa)ntilad Whiekﬂpe 10|Drehknopf d. 29 662080041 |SeegRirng 634580pO0
the da@pﬂday h e ||’ght|ng of (1he (E4pectilve 11|Drehknopf d. 15 660810042 |Laufrad 661000pO0
12|Getriebemotor 642530043 |Hinteres Paneell 628520pC
6.2 PREPARING FOR MIG 4 TIME WELDING 13|Rolle d.37 631590(Q44|Seitliches Schil 660083p6go
1):0||0W t he instructions from point 1) tl o p 14]Antrieb Unterg 610395(Qd45|Seitliches Pand 628550pA
2)TurnﬁMIkGe 2 T/ ol eG e401IIEoﬁMIGc‘>pwsition. 15|EurPonschl uss 631860446 |Schl auch 611965pO0
3’:0||OW t he instructions from pOint 8) tl o p 16 |Eurlosol i erer 664620047 |Sicherung 642500pPO0
4Pressing and hoIding down the torch butlt on 17]Schild Schaltu 660547(d48|Sicherungshaltdg 641800pO0
output o- a@)iys I(ipgleting4()f(iBrf;cbrﬁ(fgénteibmnheds 18|Schalter 64094049 |Magnetventilgry 617030pO0
di spl ays ?ffﬁa)ndvoﬂﬁ:)igat ' 19|Lampe 646440050 |Stopfbuchse 660610pO0
SReleas|ng t he torch button obt ai ns: 20|Drehknopf - 51|Fernschalter 642510pO0
-wire outoput and lighting of the weldirg a 21|Schild Buchsen 669490(d52|Mi kroschalter 641320p0
- ndication Of the Voltage anc{ 30)f (t5h)e Veld 22|R2der d. 125 666130053 |Speisekabel 640620pO0
6Pressing t he torch button again and holldi n 23|Steckbuchse 64274054 |Linksseite pand 628910pA
output ofgagsa)s (pOSt 24 |Geradrichter 641000(d55|SchlittenverscHi 664710pO0
sto in o f wire out ut and switchin of f 25|Ther most at - 56 |Spulenhalterund 664860pO0
lpp ? h | P d 3 gl‘ 26|l nduktanzhalte 628750(Q57|Spulenhalterund 628580pC
va ue 0 t € Vo tage an current (O )t € n 27|l nduktanz 615240058 |Vorderes Paneell 628500pC
(5)
7Re|easing the torch button again obtains: 28|Geradrichterhal 628770(Q59|Kippschalter 641880pO0
-stopping of gas out put 29|l nduktanzhalte 628760(Q60|Stirnseitiges 4 669720p0 L
. . . . . 30]|G U h. 610310(61]S k b h 642740pPpO0
-lighting of(Xh)af@md4elemdil catsi o3 paf Sthiee d|i spl rUpPe ms ¢ tec uchse )
recommended thi ckness val ues and 0 t he SF 31|Ventilatorhalt't 62873062 |Gruppe Umsch. K 610305pO0
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SKY-MIG 400 -500K TECHNI CALFA
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COD. 691190 DESCRI PTI| (i
7.0 SYNERGIC WELDING SKY  -MIG 400 -500K
The term synergic MI G welding means a tlch
wel ding parameters to suit the type and| sp
regul ation by the user.
7.1 PREPARING FORMIG2 TIME WELDING
1Foll ow the i nstlrnucttoi opnosi nftr o5m piom npar . 6] 1.
2Ensure MANMNUALMhBYNERGECI®Y SYNERGIoG idndn
that the corregpdadrrdilng .green 1| ed
3)Tur niMihGe 2T/ 0d &l et ®BMI G opodsition.
4Set the potEtbphi ometeront pand@élDoin centf|ral
5Turn the rotla&8P ng switch
-set wetheing voltage.
-set wimhe dmeemel ding showrb)on the displlay
-vi ewpk dtee t hieclomermsesnded ot 3) he displ ay
6 Foll ow the instlrOt)ot ipldigntfpreom p®.i hit
7Turn the fine regulBphihbpepbdbtenti pmateer|to
around the set value.
The regulating interval obtained around| t h
Wi re s < 6 m/ m >6m/ min >12 m/ mi|n
I nter N 1 m/m N 1.5 m/ i N 2 m/ mi|n
STEL §Vraldel Pr oig¥Ge®xs>xsm nA 59
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7.2 PREPARING FORMIG4 TIME WELDING
1Follow the

2Ensure MAMUALhSYNERGECI®) SYNER®IoGidnod
that the corregddrsdilng .green | ed

3JTur niMlhGe 2T/ d Gl elCTt ®BMI G O0HpOsi ti on.
4Set the pot:rbpibometeront pandélooin
5Turn the rothB9%t)mg switch

-set weheing voltage.
-set wilhe sSmeeme!| ding
-vi ewpkt dtee t hieclomersesnde d
6 Foll ow the
fine
val
i ng i

cent

showrmb)on t
of 3Y) he

he disp
di spl ay

regulBepi hbepbtenti pmateer
ue set previously.

nterval obtained around

i nstlryucttoi opnosi nftr o5m) piom npar . §.

i nst4r)u cttoi opnosi nftr od) piom npar . 4.

r al
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COD. 691190 BESCHREI BUN

8.0 TECHNISCHE DATEN ZUM GENERATOR SKY -MIG 400 -500K
8.1 ELEKTRISCHE MERKMALE

GENERATOR SKWI G 40 SKWI G 50/(0 K
Spei sespannung \% 380/ 400 380/ 400
Phasen NA 3 3
Frequenz Hz 50/ 60 50/ 60
Nennstrom DC 35% A 26,1 33,3
Nennstrom DC 60% A 16, 6 23,3
Nennstrom DC 100 % A 11,1 15,5
Nut zstrom A 15. 4 19,7
Nennl ei stung DC 3 KVA 17, 2 22
Nennl ei stung DC 6 KVA 10, 9 15, 6
Nennl ei stung DC 1 KV A 7,4 10, 2
Nut zIl ei stung KVA 10, 7 0, 95
Wi r kfaktor c ols 0,95 13
Si cherungen A 16 25
Leerl aufspannung \% 1746. 7 1948, 4
Bogenspannung \% 1431.5 1435, 5
St romregel bereich A 40350 50450
Schwei Cstrom DC 3 A 350 450
Schwei Cstrom DC 6 A 270 340
Schwei Cstrom DC 1 A 210 265
St romkabel mm 4 X4 4 X6
8.2 MECHANISCHE MERKMALE

GENERATOR SKWI G 40 SKWI G 50pKk
Schwei Ckabel mm 50 70
Schut zgr ad I P 23 23
| solierklasse H H
Kée¢hl ung Al R Al R
Betriebstemperatu AcC 40 40
L2nge mm 870 870
Breite mm 500 500
H° he mm 930 930
Gewi cht Kg 104, 7 118, 7
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TECHNI SCHE SKY-MIG 400 -500K

,REUTSCH

BESCHREI BU COD. 691190
7.2 ANLEITUNG FURDAS 4  -TAKT -MIG -SCHWEISSEN
1Sich an die Anl k) tlwing emktv.on5)Pkitm Abs. |[6. 1
2XSich ¢berzeugen, daANUAEY SWNERSQKEa IPtos] t i ¢
SYNERGItCeht und dass die en¢t 5®)felcehvecnhdteg tg.r
3PDen W2ahl fMIh@ | 2 Te/rM({ GEUWHT PoMMiI Giidl el | en.
4Den Poten(tlsfetear stirnseitigen Schalftta
A0t el |l en.
5 Auf den Dr el a&aB8ecihnawitrekkren, um Fol gendes| zu
-dichwei Cspainmezogtell en
-di e auf déBanDgeszpdiragyh & ge s c hwii mdziugsktee Itl e|n ;
-di e auf dé¢Be)npfsophBhegcehsz @ rkiesual i sier e|n.
6)Sich an die Anl&)i thuingemktv.on7 )Pkitm Abs. [6. 2
7WAuf den stirnseitig anugyprefRFeindreeag Ploijfemu
wirken, um die Geschwindigkeit um den ¢€ging
Um die eingestellte Drahtgeschwindigkei|lt e
von Absatz 7. 1.
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
Loc. Castegne+slol AUW CE
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( ENGL| SH SKY-MIG 400 -500K TECHNI CALYA
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8.0 TECHNICAL CHARACTERISTICS SKY -MIG 400 -500K
8.1 ELECTRICAL CHARACTERISTICS
GENERATOR SKWI G 40 SKWI G 50
Supply voltage \% 380/ 400 380/ 400
Phases NA 3 3
Frequency Hz 50/ 60 50/ 60
Rated current DC A 26, 1 33, 3
Rated current DC A 16, 6 23,3
Rated current DC A 11,1 15,5
Ef ective power KV A 15, 4 19,7
Rated power DC 35 KVA 17, 2 22
Rated power DC 60 KVA 10, 9 15,6
Rated power DC 108 KVA 7,4 10, 2
Ef ective curernt A 10, 7 13
Power factor c ols 0,95 0,95
Protection fuses A 16 25
Ildle voltage \% 1746. 7 19468, 4
Arc voltage \% 1431.5 1435, 5
Current regul ati o A 40350 5450
Wel ding current D A 350 450
Wel ding current DO A 270 340
Wel ding current D A 210 265
Power <cabl e mm 4 X4 4 X6

8.2 MECHANICAL CHARACTERISTICS

GENERATOR SKWI G 40 SKWI G 50pKk
Wel ding cabl es mm 50 70
Degree of protect I P 23 23
I nsul ation cl ass H H
Cooling Al R Al R
Working temperatufl AC 40 40
Length mm 870 870
Wi dt h mm 500 500
Hei ght mm 930 930
Wei ght Kg. 104, 7 118, 7
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) SKY-MIG 400 -500K ] ( SKY-MIG 400 -500K TECHNI SCHEJA
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9.0 EXPLODED VIEW AND COMPONENTS LIST SKY -MIG 400 -500K 7.0 SYNERGISCHES SCHWEISSEN SKY -MIG 400 -500K
> Unter dem syneSrcthiwed lCeem MleG st eht man eine T
der Lage ist, die Schwei Cparameter im Hjnbl
keit des Drahts zu optimieren und die Rlegul
ners herabzusetzen.

7.1 ANLEITUNG FURDAS 2 -TAKT -MIG -SCHWEISSEN
1Sich an die Anl k) tluwingemktv.on5)Pkitm Abs 5. 11

2ich vergewi ssern, MANUWALIWM/eSYNEBRGIE® hRd d|etr
O YNERGItGht und dass die eftlapféchenhdel|g

3PDen W2hl dMihG I2tTe/rM( B6WHT PoMMI Giidlel | en.
4Pen Poten(tli®mfetckcar stirnseitigen Schal it af

- —

Aootell en.
5Auf den Drefadmjolwarkemn, um Folgendes zju e
-dichwei Cspainmmogtell en

-di e auf dé¢BanDdeszpdiragyth € ge s c hwii mdziugsktee It e:I:;
-di e auf déBe)nbpfsophBhegrcehszdrkesual i sieren.
6)Sich an di e AnlZk0bti sn tPdiptm viims Pka..1 hal t g

n.
7Auf den stirnseitig anuZyhprefRFeindreerg WPloitemu
wirken, um die Geschwindigkeit um den ef ng
Um die eingestellte Drahtgeschwindigkeilft si
me° gl i ch:

Dr ah+ d < 6 m/ m >6m/ min >12 m/ mi|n
schwin
Pause N 1 m/m N 1.5 m/ i N 2 m/ min
1
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TECHNI SCHE SKY-MIG 400 -500K ( SKY-MIG 400 -500K AN
BESCHREI BU COD. 691190 04I:3EUTSCHI ENGLI Slﬁ COD. 691190
11Den Drud NICHe®B) ange bet2tigen, bis der Drahlt atu SKY -MIG 400K
12Bi nige Sekunden |RULRGHM®at Driug&knopm di e Ent pasu
13Durch das Bet2tigen und-Deedkkanlotpha| teerzi déds [Braen N A DESCRIPTION CODE N A DESCRIPTION CODE
-das Einschaltenhlddasgkunes Redt rfGatsén des Glases
-das Austreten des Drahtes und Z¢nden des S|chwe 1 [chain 632800]32 Mot or 640060p
-das Aufscheinen des Schwei sg a))nmerng&cvmwetls%aturfo 2 |Eyebolt 63121033 |Base 628690p
auf dem(Bumnd ldas Aufl eucht end)de j.ewei l igen e ds 3 Hood 628540[{34]|Pcb motor 610378p
14Beim Ausl assebr delk Bogpfnmegeschi eht Folgendeg: 4 Handl e 628710|35|AUX transformerd 641460D
-der Draht h°rt auf, auszutreten; 5 |Pcb protection 628790|36|Power transfor 615220D
-der Schwei Cbogen geht aus; 6 |Pcb front panell 611547|37|wheels axis 628700D
-das Gas tritt noch f ¢Gase)i;ne kurze Zeit aus|( N 7 Control panel 628780[38|AUX transformer 641910p
de-n?u5|(sd5de)bma(yBIS®|c§rr{)3vwanwn%tc,h 5 Sekunden der Schwei Csplannu 8 [Instruments paf 66970039 Wneel d.50 669270
-nach 5 Sekunden (kai?na eomf Dhsphay St § r5Riee ubrdg hvto-m o Rocker switch 641880140 WaSher_d'zo 633180p
geschwindigkeit abgel esen werden; f er(nle/r) al¢dlidcjht er 10]Knob d. 29 662080f(41|Snap ring 6345800p
11|Knob d. 15 660810|42]|Fan 661000p
6.2 ANLEITUNG FURDAS 4 -TAKT -MIG -SCHWEISSEN l2|Gear motor 642530/43|Rear panel 628520p
1B|Ch an di e Anleitungen von Pkt . l) bi s Pkt . 6) 13]|Rol Il er d. 37 631590|44]|Side Iogo plate 660083p
2Den WahlQVUP'GaIZtTdﬁ\/I(IESUMTPdSI\ﬂIiGbEbfﬁeIIen. 14|Winder basemen 610395|45|Right side pand 6285500p
3Bich an die Anleitungen von Pkt. 8) bis Pkt. 12) 1S5|Euro connecter 631860[46]|Tube 611965p
4Bei Beta2atigen und e eraocktkmalptfesn hcaes nmBarne fFrod rgpnde 16|Euro insulatioy 664620J47Fuse 642500p
) _Adust,—DetenI dms&&fﬁégé‘éﬁﬁght(em)’d(%n)zg”ﬁmwc’dn@m 17]Cl ipcoksi tion pla 660547|48|Fuse holder 641800p
el en Isplays ngag . pannung 18]|Switch 640940[49|Grou of electr 617030P
5Beim Ausl assebr delsk Bogpfnmegeschi eht fol gendes|: 19|Lamp 646440|50 Fairlpead 660610b
-der Draht beginnt auszutreten und es z¢ndef si 20|knob _ 51|Remote control 642510p
-auf den (Bi)svglsdes difeunSdc hSweriognwert e angezei gt . 21|Bushes plate 669490[52|Microswitch 641320p
6Bei neuerlichem Bet2tigen -Dimuc lGeno gfckthad gieefr td efe 22|lwheel's d. 125 666130[53|Power cabl e 640620p
-das Gas trittGao)ch aus ( Nach 23|socket 642740[54|Left side panell 628910p
-der Draht hert auf, auszutreten und der Schwei 24|Rectifier 641000|55|s1iding closurd 664710p
Sc_havtljefl(gveonr(gme{)nwgp(slﬁa]gnsgeewzeelIlgstl bdzew SSpt ar nonmuvnegr st des sjoebe 25|Thermost at - 56 |Reel hol der 664860
7Beim neuerlichen ADslUaekkerapfiesshBtemarrfol gerdes: 26|Right inductand 628750|57|Reel holder suf 628580p
_das Gas heort auf , auszutreten 27|l nductance 615240|58|Front panel 628500p
die grcmaﬂ)Léddhten auf un(d3)avm§fr5c)deenn dOies pWearytse ¢ 28|Rectifier supp 628770|59]Rocker switch 641880p
empfohl enen und der eingestellten Schwei C¢ 29|Left inductanc 628760|60|Front | ogo platf 669720p
30|Switch with 10 610310|]61]|Socket 6427400p
31|]Fan support 628730|]62|Knob switch 3 g 610305p
STELLfs'v'ralciiltePrr]Z'lglao??Z[flgloCrg STEL §Vialdel Proig¥é®sxs®d nA 59
m TEL. +39 0444 63663502 50 4 4cde(net & 8ahs. ) TEL. <39 0944 Gaeasws 50 4 dede(ne: araaeh m
FAX +39 044Ema8964stel @ste FAX +39 044&E£mB839645stel @stelgr .
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» SKY-MIG 400 -500K h ( SKY-MIG 400 -500K TECHNI SCHE
o
@ SPARE PA COD. 691190 04%NGLI SH DEUTSCI{' COD. 691190 BESCHREI BUN Q
6.0 MANUELLES SCHWEISSEN SKY -MIG 400 -500K
SKY -MIG 500K I'n Bezug auf die Abbildungen von Seite 82 bet|reff
Generators hat man sich an die nachstehenden [Anl ¢
] ] manuel |l en oder synergischen Regulierungen zu |erzi
N A DESCRIPTION CODE N A DESCRIPTION CODE sich die Spannungswerte in Volt, die Stromwer|te i
digkeit in m/min. ausgedr¢ckt
1 [chain 632800[{32|Motor 640060pfo 6.1 ANLEITUNG FURDAS2 -TAKT -MIG -SCHWEISSEN
2 |Eyebolt 63121033 |Base 628690p|C 1PDie Gasflasche (Argon) in die hintere FlascHenh:
3 Hood 628540({34]|Pcb motor 610378plo sehenen Kette festmachen.
4 Handl e 628710[{35|]AUX transformer] 641460pJ0 Eine Mutter des Gasschlauchs am Gaseinlaufver[fbi nc
5 Pcb protection 628790|/36|Power transfor 615290p|0 ben und die andere am Gasaustrlttsverblnfjer d.er.(
6 |Pcb front panel 611606(37|wheels axis 628700pfr SES”GS;ngfgrgegnféﬁlnlnggsseﬁ”(ﬂﬁ;’fZdemra"“snee‘“e'"
7 Control panel 628780|38JAUX transformer] 641910p|0 3pas Massekabel an di e2B4eqatcihd é etemckbuchse
8 |!nstruments pa 66970039 Wheel d.50 669270p10 4Pen Steckergeiln emidee ®esti mmungen eeitspreckendensd
9 Rocker switch 641880[/40|Washer d. 20 633180p|o Maschine einschalten, iANéOF Mah0f)d ePrd@WRsH leshd It a ||tSd rc
10lknob d. 29 662080|41]|snap ring 634580blo icberzeugen, dass die Kont(r2@alplfll @mgétdcder Net zversor
Es |l euchten auChidid edige ¢;(niedg e dLewdbei die erstle da
11|Knob d. 15 660810[42)Fan 661000pjo dass auf dem entsprdc%)lemdempﬂmmlk@meDBlqa¢|asytarke 3
12|Gear motor 642530({43|Rear panel 628520p|C die zweite darauf, dass auf @d®)neeDrahmtgesermdvemdni
13|Rol Il er d.37 631590[(44]|Side logo platd 660083p|o gezeigt wird.
14|winder basemen 610395[45|Right side pand 628550D|a 5Mit dem UmBZ)hadilt@f\mhlhEBtarke
15|Euro connecter 631860la6lTube 611965plo GBiCh z,ber_zeug s dMAsl\BUAd_drSYVMSEIRIGEG}ICKIhQIGM\mJIAsd}Ineht
16 le ) Dati se6a620la7]F 622500blo und dass die entsp@a)ydheerud:dwtgprt(;ne Led
ur o I nsu a [Ie] us e = X . ~
) o 7Pen W2 hl AdHhGa I2tTd iMI (GLWEBHT P Adli & idihel | en.
17 |Cl i-pcoksi ti on pl a 660547|48|Fuse holder 641800p|0 . . .
. 8Purch Einwirken auf 1:189)n dOree hSucniswcehia@ s peaerl nl uenng.
18]|Switch 640940]49|Group of electr] 617030p|0 . . N . .
) Beim Verstellen der Umschal(t3ire ojsd wdiolns wa mpdf agfulf e n
19]|Lamp 646440|/50]|Fairl ead 660610p|0 sualisiert.
20 (Knob - 51|Remote control 643190pf0 9purch das Einwirken( héjlerddn gB et kavit n htngekt deiatn .
21|Bushes pl ate 669490|52|Microswitch 641320p|0 10N t dem Schr au b(eln8ppdBtt ¢otuitVeorate h st el | en .
22|Wheels d. 125 666130|/53|JPower <cabl e 640960p|0 Es empfiehl:t sich, nach einigen Schwei Cvorg?anlgen
23|socket 645500(54|Left side panell 628910pk BeiSn iackhandelt es sich um eine Verz°gerung beim Ausge
24|Rectifier 643200|55|Sliding closurdg 664710p|o zum Anhalten der Drahtvorschubei MmOhicthtmarg.daw tgldeing Pod
Anhalten der Drahtvorschubeinrichtung und das Ausglehen
25|Thermost at - 56|Reel holder 664860p|0 empfiehlt es Adéfichzugebee¢eéi ni ge Proben durchf¢chreln). E
26|Right inductan 628750/57|Reel holder su 6285800p|c Parameters kann Folgendes mit sich f¢ihren:
27|l nductance 610334|58|Front panel 628500p|C il St iocukt zu lmoclEnde des Schwei Cens hat man ein zflu | a
28|Rectifier supp 628770({59|Rocker switch 641880p|0 des Drahtst¢ck, was die Wiederaufnahme des SchlweiC
29|Left inductanc 628760]60|Front logo plat 660571p[0 il St iocukt zu: namdEmde des Schwei Cens hat man ein Zu Kkt
30|Switch with 10 610310|61]Socket 645500p|0 hendes Drahtstg¢gck und im Extremfall kann dies |zur
31|Fan support 628730[62|Kknob switch 3 610305pfo Stromfe¢hrungsrohr fehren.
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Loc. Castegnevlol AIJW CE Loc. Castegne+loaTALW CENZA)
. TEL. +39 0444 6i3+93592 50 4(4c4e(n6t 8r Bagh8. ) TEL. +39 0444 613+93592 50 4(4c4e(nét 8 Ga6h
FAX +39 044Ema8964stel @ste FAX +39 044£ma3964%5tel @stelgr .
42 Web: www. stlel g Web: www.stelgroup. it 8 3




TECHNI SCHE SKY-MIG 400 -500K ( SKY-MIG 400 -500K
DA o i i ooboBEUTSCH ENGLT SH T80 s sr100 MR
5.0 SCHALTELEMENTE UND ANSCHLUSSE DES GENERATORS 10.0 WIRING DIAGRAMS
Lo s o4 s 6 1 & SKY -MIG 400K
ottt | (el
o—t— 9 |
PURGE n MANUAL i
V_l ; H*—»lo @ ~
_t.. Wk - - =8~ SYNERGIC : ’—”_E
— 11 - i 3
Y : Ty ER—
B M » ;’K W‘; ‘LLMNV
- - o T
sve <INl 28 iii
P g |- Ean ;30 Q
18 s AU *
UE D I =
o =2 ke [
> 19 g os l l l . 5
20 & 3
- g o~
— 23
NR. BESCHREIBUNG NR. BESCHREIBUNG :
2 H
1 Led, Schwei ssen im Gang 12 [wahlschalter, Drahtdurchmgsser :
2 Thermi scher Al arm 13 |Potenti onrveutter Sti k o g " + \
3 Di splay Starke / Spannu 14 |Led, Drahtgeschwindigke]t §Am
4 Led, Spannung 15 |Regulierung Drahtgeschw|ndi gkei /c g 8
5 Di splay Drehtgeschwindi 16 |Wahlschal tie&tT MI G 2T
6 Led, Strom 17 |Led, Starke 7 e s éééé
7 Entgasung 18 |[Gruppe Umsch. 3 Schalt. gE PO | pem e e
8 Drahtvorschub 19 |Gruppe Umsch. 10 Schal't sose 3| ‘ L .u§ o
9 |Led, Handbetrieb gewahi| 20 |Ein / Aus 00 00 2 = wfi| BE
10 |Wahlschalter synergisch 21 |Kontrolllampe Netz % Aﬂﬁiggﬁ
11 JLed, synergischer Betri 22 |Zentralisierter-BAascét ups |fer B 28
23 |[Negative Steckbuchse 1
24 INegative Steckbuchse 2
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D E U T S C I'ﬁ SKY-MIG 400 -500K

TECHNI SCHEEA
COD. 691190 BESCHREI BUN X

4.2 ERDUNG

-Zum Schutz der Bediener muss die Schwel] Cme
an die Erdungsanlage angeschl ossen werden
SI CHERHEI TSBESTI MMUNGEN) .

-Es i st unerl @ssdgri¢crhen midgi tdeerm dgeed bSpei segkab
vorschriftsm2Cige Erdung zu sorgen.

-Das Chassis (leitend!) ist elektrisch @an c
Unterl assen der Erdung des Ger2ts kann |(zu
Bedi ener f ¢hren.

4.3 VORBEREITUNG AUF DAS MIG -SCHWEISSEN

1DPie vorab zum Prim2ranschluss und zur [Erd
beachten.

2Pie Drahtspule in die entsprechende H3lte
3ich ¢ber zeul@reanht zduaf G hd idér adltIif gmr er ummd n[t e |
daStromf ihr degns rDuhrrc hmesser des verwendet en
4PDen Generator in mindestens einen Metagr E
aufstellen, um eine richtige K¢ghlung zu ge
4.4 HINWEIS ZUR UNSICHEREN POSITIONIERUNG

Ein Herunterfallen des Generators kann (Unf
Nehmen Sie daher den wunsicher positionifert
verlegen Sie ihn. Stellen Sie den Generlato
von ¢ber 10A.
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TECHNI SCHE SKY-MIG 400 -500K ( SKY-MIG 400 -500K |
BESCHREI BU COD. 691190 04[3EUTSCH1 ENGL I SI—F cob. 691190 RGN ' |

11.0 POSSIBLE MALFUNCTIONS

4.0 VORBEREITUNG DES GENERATORS

Nach dem Auspacken ist Folgendes zu tumf:

-die R2der anhand der im Kit zur R2dermon DEFECT CAUSES ADVI CE

geanleitungen am Generator anbringen.

-den Griff und den Drer1zapf en des DraHt zu POROSI TY -Excessive swingin{-Advance sl owly at he
-Di stance bet ween -Move the edges to]|] pe wt¢
wel ded is too greajtogether.

4.1 PR|MARANSCHLUSS -Part being welded|-Decrease the weld] phg c
Netzspannung . ) CRACKS -Material to be welCleaning the parts|llbefo
Der Generator funktioniert feér Net zspannun paint, rust, oxidelfundamental princi|p/le f
abweichen. -lnsufficient curr good welding seams|
An hl
_SC uss ) ) POOR -Low current . Regu!ate the opera ive
-Sich vor dem elektrischen AnschlieCen (fes PENETRATI ON “High welding spee tagdb:smevre?\égdpreparatlon
¢cberzeugen, dass |l etzterer offen steht ) :
-lnverted polarity
-F¢r das AnschlieCen an das Stromnetz dfas n
gel bgr¢ner Leiter feégr das pflichtige Ansch HI GH SPLASHI N{-Excessive torch i|-Make the necessar cor |
i st. -Vol tage too high.|-Turn the regulatiphp kni
-Das Stromnetz muss fg¢r I ndustriezwecke| aus -Negative connecto]-Insert the connecfpr i
. socket . socket
-Eventuell e | ange Anschlusskabel zwischgn ¢
tor m¢ssen ¢ber einen entsprechend gr°ere PROFILE DEFEC|-Incorrect welding|Respect the basic |and g
-Das mehrpolige Kabel muss ¢ber einen npr ms Passing speed not| N9 Principles
jeweilige Steckdose ¢ber einen entsprecdhen needs of the opera
gem2C nachstehender Tabell e: -Torch inclination
wel ding.
ARC I NSTABI LI JI nsufficient currelTurn the regul atin]gl kno
the connection of |tlhe e

DOES NOT SWI T{-lncorrect primary |-Check the primary|qonne

NO VOLTAGE AT|-Machine ov¥alhleoan eld-Wait for ther mal é¢set

MODEL L NETZSPANNU TR GE SI CHER. OUTPUT permangntly

SKMWI G 400 3 Phasen 16 A I NCORRECT OUT|-Faulty regulating]-Apply to the near¢qt se
CURRENT -Primary feeding vdq-Check the distribdgtion

SKWI G 500 3 Phasen 25 A
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secured.
-Do not hesitate to

-Check all the electrical

repl ace
-Put back the casing.

SKY-MIG 400 -500K
FONMIEEERIY  <C0° 7o oboss NGLT SH
12.0 ROUTINE MAINTENANCE
BEFORE ALL OPERATIONS DISCONNECT THE MACHINE FROM THE

4 PRIMARY SUPPLY MAINS

ATTENTI ON! !
Mai nt enance operations must be carried
The |l asting efficiency of he machine i|s
mai ntenance operations
It is sufficient to clean the inside of
more frequently the dustier the work envi
The c¢cleaning operations to be perfor med
-Remove the casing.
-Remove all traces dust from the intlern:
jet of compressed r at a)]Jpressure no

connections, ensi

any deteriofrat
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SKY-MIG 400 -500K TECHNI S CHER
COD. 691190 BESCHRE! BUNKRaXE

2.0 UBERGABE DER MASCHINE

Die Verpackung enth?2]t:

'NA Schwei Cstromgenerator.
‘NA MassekdBenm, 50

'NA Betriebsanleitung.

'INA Kit fe¢r die R2dermontage.
'NA GKitf

'NA Kit zur Inbetriebsetzung.

2.1 REKLAMATIONEN
Rekl amati onen aufgrund von Transportsch

Sollte I hr Ger2@t Transportsch?2den erlit
mation an | hre Spedition zu richten.

Re k|
Sa mt

amati onen aufgrund
l'ich
Il en unte
bitt
nt wo

v
e Produkte von S
rzogen. Sol |
e den Abs. 1 n
r |

Si e 1
t auf I hr P

ne A

oo »
oQ ~
S o
]
o
o
3
o TO

3.0 ARBEITSUMGEBUNG

Das einwandfreie Funktionieren des Geng¢g
stallation abh?ngig, bei der auf folgen
-beim Aufstellen der Maschine darauf 8
gew2hrl eistete Bel ¢ftung nicht beednt
sprechenden K¢ghlung bedg¢rfen;

-es unbedingt vermeiden, dass ¢ber de
Schmutz oder Staub in die Maschine ge

-St°Ce, Rei bungen, Hitzequellen oder 3
Zu vermei den.
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. SKY-MIG 400 -500K ) ( E N L | H SKY-MIG 400 -500K
m cop. s91100podd EUTSCH G S coD. 6911090 [ N
1.2 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN 13.0 WELDING TABLES  SKY -MIG 400K
VERH] TUNG VON BRANDVERLETZUNGEN
Um die Augen und die Haut vor Verbrennjunge
Zu sche¢tzen:
-dunkl e Brillen, entsprechende Kleidung, H WI RE. 8 mm -16% CQGAS: 84% Air
-seitlich geschlossene Schutzmasken mit no A B C
sern benutzen (Schutzgrad DIN 10);
-alle umstehenden Personen davor warnen, d D E F D E F D F
VERH! TUNG VON BR NDEN 1V 0.8 0 13 0. 8 0 1\ 0.8 0
Beim Schwei Cen entstehen geschmol zene Met a 1\ 7 1 0 1\ 4 1 0 1\ 4 1 0
Es sind folgende brandverh¢¢tende Vorkehrun 1\v1 1.2 0 1\ 1 2 0 1\ ¢ 2 0
-sich versichern, dass sich in der Schwyei C 2V1 1.5 0 2\ 4 3 0 2\ 1 3 0
hdeasengtefsearnrw]teen;entflammbare Material in n mi 2\ 1 > 0 2\ 7 4 0 2\ d 4 0
-das geschwei Cte Material abkg¢hlen | asgen 2\ 3 0 \ \ \ \ \ \
brennbarem Material in Ber¢ghrung bringlen; 3\ 4 0 \ \ \ \ \ \
-die Maschine nie verwenden, um Beh?ltgr a
zu schwei Cen. Diese Beh?lter sind vor J[dem 3\ 7 5 0 \ \ \ \ \ \
-den potentiell entflammbaren Bereich or 3\ 4 6 0 \ \ \ \ \ \
I ¢ften; ]
-die Maschine niemals in Atmosph?2ren einse 3\ 8 0 \ \ \ \ \ \
entfl ammbaren Gasen, Staub oder brennbfaren
VERH] TUNG VON STROMSCHL GEN -
. : . . . WI RE mm -16% GAZ: 84% Air
F¢r das Arbeiten mit einem Stromgeneratpr f
-sich selbst und die Bekleidung sauber al t A B C
-nicht mit feuchten und nassen Teilen i Bel D E F D E F D E F
Generator arbeitet; ] ]
) . . . 131 0.8 0 1\V1 0. 8 0 1\ 3 0. 8 -0 . H
-stets f¢r eine geeignete I solierung geden !
der Bediener in einer feuchten Umgebung] tat 1\ 1 0 1\ 3 1 0 1\ 4 1 0. 2
walten zu |l assen und isolierende Handschuhe ] ]
. . 1\ 1.2 0 1\ 9 2 0 1\ 2 -0 . 2
-sich des ¥fteren ¢berzeugen, dass die Ummai
nicht beschadigt i st. BLANK LI EGENDE KABEL 1\ 9 1.5 0 2\ 4 3 0 1\ 1 3 0. 2
Maschine keinesfalls mit einem besch?2dipgten ] ]
bedingt sofort durch ein intaktes ersetfpt w 2\ 3 2 0 2\ 4 0 2\ 4 -0. 3
-wenn die Notwendigkeidt besteht, die Magchi. 2\ 4 3 0 2\ § 5 0
5 Minuten abwarten, dam sich die Kondgensa
achten dieser Prozedur setzt den Bedienkr e 2\ ¢ 4 0 \ \ \ \ \ \
-niemals mit der Schwei Cmaschine arbeitdgn, 2\ ¢ 5 0 \ \ \ \ \ \
ihrem Platz ist; o\ 1 6 0 \ \ \ \ \ \
-sich ¢berzeugen, dass die Erdung des Sgei st
Dieselr Generaaor igt ch eineg proke55|gnel 3\ 3 8 0 \ \ \ \ \ \
ausgel egt worden. i c ,r ander e nwenfgdun
eIeEtrogmagnetlstbet@te‘srtue(ﬁgetn werden, so istg 3\ 4 10 0 \ \ \ \ \ \
treibers, diese mit Hilfe des technischpn K 3\ ¢ 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \
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SKY-MIG 400 -500K ) ( SKY-MIG 400 -500K
WELDI NG PARA H
N__ cop. 691190boac NGLT SIH DEUTSCI‘ﬁ COD. 691190m

- 1.0 SICHERHEIT
WI RE. 2 mm -16% CGAS: 84% Air 1.1 HINWEISE
A B C STROMSCHL GE K¥NNEN T¥DLI CHE FOLGEN HABEN
D E F D E F D E = -Vor jedem Eingriff auf den Generator difle Mz
1\ 1 0. 8 0 1v1 o. s 0 1\ 1 1 0. 1 -Ni emals mit schadhaften Kabel ummantel ungen
1\ ] 1 0 1\ 3 1 0 1\ ¢ > 0 2 -g!emals freiliegende Elektroteile berg¢hren.
-Sich vor dem AnschlieCen des Generators| an
2\ 2 2 0 1\ ¢ 2 0. 211\ 1 3 0. 2 che Abdeckpaneele des Stromgenerators rjcht
204 3 o [2\4 3 0 |2\1 4 0. 1 ATb%e 5% ek memoum d) i SoPeren. SPreenqnd
2\ 4 4 0 2\ 6 4 0 2\ 4 5 0. 3 -Handschuhe, Schuhe, Bekleidung, Arbeitslumge
2\ 1 5 0 \ \ \ \ \ \ sauber halten.
2\4 6 0 \ \ \ \ \ \ UNTER DRUCK STEHENDE BEH LTER K¥NNEN BE|M S
3\ ] s 0 \ \ \ \ \ \ REN. . . . .
Beim Arbeiten mit einem Stromgenerator]| ist
31\ 10 0 \ \ \ \ \ \ -ni emal s unter Druck stehende Beh?2l ter |[sch
3\ ¢ 12 0 \ \ \ \ \ \ -ni emal s in mgebungen_schwei@en, die nmit
3\ ¢ 15 0 \ \ \ \ \ \ ven D2mpfen versetzt sind.
VOM LI CHTBOGEN ERZEUGTE STRAHLUNGEN K¥NNEN
DEN UND HAUTVERBRENNUNGEN F| HREN.
-Die Augen und den K°rper entsprechend]|sch
-Kontaktlinsentr2ger m¢gssen sich unbedilngt

Masken sch¢tzen

L RM KANN ZU GEH¥RSCH DEN F] HREN.
-Sich entsprechend sch¢t zen.

RAUCH UND GASE K¥NNEN | HRER GESUNDHEI T| SCH

-Das Haupt auCerhalb der Reichweite deg Ra
-F¢r eine entsprechende Bel ¢ftung des Arbe
-Bei ungen¢ggender Bel ¢ftung f¢r eine vgn u
E HI TZE, FL} SSI GE METALLSPRITZER UND FUNKEN
Imm CHE SEI N.
| -Nie in der N2he von |l eicht entfl ammbarfen
-Es unbedingt vermeiden, Brennstoffe, i e

Z U tragen.

-Der Lichtbogen kann Verbrennungen veryrsa
eigenen K°rper und den anderer Personep ha

Trager von Iektrls chen Herzschrittmagher
. strengs tens ntersagt, sich der Maschiphe z
MAX
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i SKY-MIG 400 -500K )
b ] COD. 691190 04I%EUTSCH
INHALTSVERZEICHNIS
1.0 SICHERHEI'T
1.1 HI NWEI SE
1.2 SICHERHEI TSVORSCHRI FTEN
2.0  BERGABE DER MASCHI NE
2.1 REKLAMATI ONEN
3.0 ARBEI TSUMGEBUNG
4. 0 VORBEREI TUNG DES GENERATORS
4.1 PRI M RANSCHLUSS
4.2 ERDUNG
4.3 VORBEREI TUNGERHWEMSBEGWN
4.4 HI NWEI'S ZUR UNSI CHEREN POSI Tl ONI ERUN(
5.0 SCHALTELEMENTE UND ANSCHL| SSE DES GHENER
6. 0 MANUEL ESEEHWEIIGSEN
6.1 ANLEI TUNG-TRKNI BACHWEI|I SSEN
6.2 ANLEI TUNG-TRKNI BACHWEI|I SSEN
7.0 SYNERGI SCEHSEMISGEN
7.1 ANLEI TUNG-TRKRNI BLHWEI|I SSEN
7.2 ANLEI TUNG-TRKNI BACHWEI|I SSEN
8. 0 TECHNI SCHE DATEN ZUM GENERAR OR SKY MI G
8.1 ELEKTRI SCHE MERKMALE
8.2 MECHANI SCHE MERKMALE
9.0 EXPLOSI ONSZEI CHNUNG UND BESTANDBEDKLYI ST
10. 0 SCHALTPL NE
11. 0 M¥GLI CHE BETRI EBSST¥RUNGEN
12. 0 WARTUNG
13.0 SCHWEI SSTABELLEN-5DWKSKY MI G 400
14. 0 DEN STARTMODUS WAEHLEN (AM ENDE DER BE
STEL §$§Vrialdel Pr oig36els?3s0 n
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(ENGLTSH ooy, R N
13.0 WELDING TABLES  SKY -MIG 500K

WI RE. 8 mm -16% CGAS: 84% Air

A B C
D E F D E F D E F
1\ 3 1 0 1\ 2 1 0 1\ ] 1 -0. H
1Vq 1.5 0 1\ 5 2 0. 3] 11\ 3 2 -0. H
1\ ¢ 2 0 1\ 9 3 -0. 5] 1\ 4 3 -0. 2
2\1 1.5 0 2\ 3 4 0. 1] 1\ ¢ 4 0
2\ 4 3 0 \ \ \ 2\ ] 5 0
2\ 4 0 \ \ \ \ \ \
2\ ¢ 5 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 8 0 \ \ \ \ \ \
WI RE mm -16% GAZ: 84% Air
A B C

D E F D E F D E F
1\ ] 1 0 1\ 1 1 0 1\ ] 1 0
1Vy 1.5 0 1\ 3 2 0 1\ 7 1.5 0
1\ 5 2 0 1\ 6 3 0 11\ 3 2 +0, P
1V§ 2.5 0 1\ 4 4 0 1\ § 3 +0, b
2\ ] 3 0 \ \ \ 1\ 1 3 +0, P
2\ f 4 0 \ \ \ 1\ 1 4 +0. p
2\ 4 5 0 \ \ \ 1\ § 4 +0, p
2\ 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
3V4 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 4 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 15 0 \ \ \ \ \ \
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SKY-MIG 400 -500K
WELDI NG PARA
N B <o 5T ooho ENCET SH
WI RE. 2 mm -16% CGAS: 84% Air
A B C
D E F D E F D E F
1\V]1 1.5 0 1\ 1 2 0 1\ ] 1.5 -0 .
1\ 3 2 0 1\ 3 3 0. 2] 1\ 2 2 +0. P
1\ 7 3 0 1\ 5 4 0.2 1\ 4 3 +0. P
2\ 1] 4 0 \ \ \ 1\ § 4 0
2\ 1§ 5 0 \ \ \ \ \ \
2\ ¢ 6 0 \ \ \ \ \ \
3\ ] 8 0 \ \ \ \ \ \
3\ 7 10 0 \ \ \ \ \ \
3\ 3 12 0 \ \ \ \ \ \
3\ 7 15 0 \ \ \ \ \ \
A |/||% b
(
B v — E
Imm
(]
1 +1
% ) i
MIN MAX
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SKY-MIG 400 -500K
coD. 891190 MR SENTAT | &N

Werter ,Kunde
vielen Dank f¢r das uns bewiesene [Ver
Di e MasScKMin@ S500QuwWur de gensTERhet osophi
konstruiert, bei der Qualit?at und |Zuv
den einschl2agigen Sicherheitsvorsclhri
Dank der dabei zum Einsatz gekommgener
schine ¢ber optimierte dynamische |Mer
tungen.
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