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1.0 SICUREZZA

1.1 AVVERTENZE
LO SHOCK ELETTRI CO PuUd

/N

UCCI DERE

-Di sconnettere |l a macchina dalla rete di|l ali
tore.
-Non | avorare con i rivestimenti dei <cav|li de
-Non toccare |l e parti elettriche scopert|e.
-Assicurarsi che tutti i pannelli _di copert:
al | oro posto quando | a macchina coll pgat
-l sol ate Voi stessi dal banco di | avoro |e d¢
isolanti.
-Tenete guanti, scarpe, vestiti, area di|[ | a\
ti.

I CONTENI TORI SOTTO PRESSI ONE POSSONO EBPLO

y Quando si |l avora con un generatore di cfprre

-non tagliare contenitori sotto pressionle.
-non tagliare in ambienti contenenti polfveri
LE RADI AZlI ONI GE®NRR BI DABRGLI O POSSONO pPANN
GLI OCCHI E PROVOCA RUCI ATURE ALLA PELLE
-Proteggere gli OCChI ed il corpo adeguat ame
-C indispensabile per i portatori di lenti e
e maschere.
I L RUMOR® ANWE GGI ARHE TLO.
-Proteggersi adeguatamente per evitare danni
I FUMI ED I GAS POSSONO DANNEGGI ARE LA OST
-Tenere il capo fuori dalla portata dei [fumi
-Provvedere per una va@netal dzi baeomdeguatfa de
-Se |la ventilazione non sufficiente, usare
IL CALORE, GLI SCHI ZZlI DEL METALLO FUSO|E L
PROVOCARE | NCENDI
-Non tagliare vicino a materiali infiammabil
-Evitare di portare con s® qualsiasi tipo di
-Lé@rco di taglio pu provocare bruciaturle. T
corpo e da quello degli altri
C viedtaitloi@ewi @ hamento alla macchina da par
di stimolatori elettrici (PACE MAKERS)
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1.2 ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA
PREVENZ|I ONE USTI ONI

Per proteggere gli
-portare occhiali
-usare occhiali con |
-avvisare | e persone ci

occhi e la pelle dal
scuri. I ndossare vesti
at i chiusi avente |
rcos@anoi di non

PREVENZI ONE | NCENDI

I'l taglio produce schizzi di
Prendere | e seguenti precauzi
-assicurarsi @measdii nttaglei m.el |
-allontanare il

-raffreddare il mater:i
contatto con materiale

usare mai |l a macchina
|l e. Questi contenitori

metall o fu
oni per ev

al e at
combustibile

per tagliare
devono esser

nfiammabile p

atmosfere che
combustibili.

-vent i@alrerae plot enzi al mente i

-non usare | a macchina in
gas infiammabili o vapori

PREVENZI ONE CONTRO SHOCK ELETTRI CI

Prendere | e seguenti precauzioni quando
-tenere puliti se stessi ed i propri
-non essere a contatto con parti

-mantenere un isolamento

rare in ambiente umido, dovr "~ est

cavo di ali
PERTI

danneggi at o; ne
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usar e
il
1 sco
ione
-sedbcla necessit”™ di
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-non operare mai con il generatore, se |

-assicurarsi che |l a connessione di
i e .

It
i

r

™0~
~3-Q S
mamm”
Q=5 o
—&imm

[ Ne]

at tato
. P i ti
®o i

aa ss

a
a

“e-Qo ®
Qv

f
u
n
|
i

wooo —
o~cw
——~un~ o
<=~o0

e

P a
d t7iodr
su mi d

;—p:—‘ﬂ

P
uat i
0%)

a
i
al an et e

;aﬁ.

V.
taezn

8

ment azfi
SONO PERI COLOS
es

terr d

ti,
ent i
guar

tar

materi al e@irmefai @imma laigll € odlal | ¢
tagliato o | as|ciar

cont
pu

w

i ma
cont

ves|titi
umi de e
a d e gumd roa tcornd r e wd i

qhocl
a

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

/o

THOR 103
COD. 69095000

L, | TALI ANO

1.2 ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA
PREVENZ|I ONE USTI ONI

Per proteggere gli
-portare occhiali
-usare occhiali con
-avvisare |l e persone ci

occhi e |l a pelle dal
scuri. I ndossare vesti
Il at i chiusi avente |
rcos@anoi di non

PREVENZI ONE | NCENDI

I'l taglio produce schizzi di
Prendere | e seguenti precauzi
-assicurarsi @measdii nttaglei m.el |
-allontanare il

-raffreddare il .
contatto con materiale

-non usare mai_ |l a macchina
mabil e. Questi contenitori
taglio.

-vent i@alrearae plotenzi al mente |

-non usare | a macchina in
gas infiammabili o vapori

metall o fu
oni per ev

mat eri al e at
combustibile

per tagliare
devono esser

nfiammabile p

atmosfere che
combustibili.

PREVENZI ONE CONTRO SHOCK ELETTRI CI

Prendere | e seguenti precauzioni quando
-tenere puliti se stessi ed i propri
-non essere a contatto con parti

-mantenere un isolamento

rare in ambiente umido, dovr"’ est

il cavo di al i
SCOPERTI
ne danne

usar e

eggi at o; ne

-se6cla necessit”™ di apr.i f@d ilme nmacd oinrea,
minuti per permettere ai condensatori d

esipper &t dre a pericol osi rischi di
operare mai con il generatore, se |

-assicurarsi che |l a connessione di

(0]

r ge
|
|

t
a
€zsz
d

o
——sSc

o]

plp d

ti@t i lri
comi da

ment azfi
SONO PERI COLOS
es

terr 4

ti,
ent i
guar

tar

materi al e@irefai @ammalaigll ¢ odal | -
tagliato o | as|ci ar

cont

w
©
o

cont

ves|titi
umi de ¢
a d e gumd roa tcornd r e wd i

dhoc
a

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it




Ve

THOR 103
COD.

| TALI AF\IO

2.0 - SPECIFICHE
2.1 - CARATTERISTICHE GENERALI ED AVVERTENZE

59 (/ wLyLhbo HoFe
69095000

Il generatore fornisce una corrente co
me prestazioni di taglio.
I'l generatore ~ stato progettato clon
frire i seguenti vantaggi
-Peso ridotto per assicurare | a maspi me
-La tecnologia ad inverter consentel| di
u@ml ta qualit”™ di taglio per una grande
-l@rco pilota pu, perforare metalli |ver
-l@rco pilota continuo permetteardiofagl
pilota si trasferisce al pezzo da tlagl
|l a superficie di taglio.
-1l potenziometro di regolazione de|l a
i mposta |l a corrente di taglio.
-1l generatore necessita di aria compre
Léaria usata dovr”™ essere priva di ilmpui
nant.i
2.2 CARATTERISTICHE ELETTRICHE
GENERATORE GRANDEZZA THOR 103

Tensione di al i ment \% 400

Fasi 3

Frequenza Hz 50/ 60

Corrente primaria n A 21

Potenza primaria no KV A 14. 3

Corrente di taglio A 80

Corrente di taglio A 100

Tensione a vuoto \% 305
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2.3 - CARATTERISTICHE MECCANICHE

GENERATORE THOR 1083
Cavo di massa mm 16
Grado di protezione I P 22
Classe di i sol amento H
Raffreddament o i ARI A FORZATA
Temperatura di | avord AC 40
Lunghezza mm 610
Larghezza mm 290
Altezza mm 430
Peso Kg 40
2.4 - ACCESSORI PER GENERATORE
GENERATORE THOR 103 (Cod. 607510
Cc Cod. 61130
T Cod. 60735
K T Cod. 60746
C Cod. 60748

N O

=g = —
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orrr

. ‘ THOR 103 p

R 59(/ wL%Lhbo cdhors ke | TALI ANO
2.3 - CARATTERISTICHE MECCANICHE

GENERATORE THOR 1083

Cavo di massa mm 16
Grado di protezione I P 22
Classe di i sol amento H
Raffreddamento ) ARI A FORZATA
Temperatura di | avord AC 40
Lunghezza mm 610
Larghezza mm 290
Al tezza mm 430
Peso Kg 40
2.4 - ACCESSORI PER GENERATORE
GENERATORE THOR 103 (Cod. 60751(0jJ0O0O0L
Cc Cod 611303p0OO0OL
T Cod 607350p00L
K T Cod 607460p00L
C Cod 607480p000O0

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

m FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

6 http: www.stelgroup.it

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

STEL.

http: www.stelgroup.it




Ve

COD. 69095000

3.0 8 RICEVIMENTO

3.1 - RICEVIMENTO DEL MATERIALE

Ld mball o contiene:

-N. 1 gemEHORt P0EBORCI Acod. 607510000L
-N. 1 kit torcia cod. 607460000L
-N. 1 manuale istruziome. 6909500060
-N. 1 cavo massa cod. 611303000L
Veri ficare che dsmbaand oc otnuptrteisii nnealtler
sare il Vs. distributore se manca (¢
Verificare che il generatore non si
Vi un danno evidente, vedere | a s

Prima di operare con il
i struzioni
3.2 - RECLAMI

Recl ami per danneggi amei®deol dauiVant eap
chiatura viene danneggiata durante
al Vs. spedizioniere.

Recl ami per melructet edilfeetapparecchi at
sono state sottoposte ad un rigoros
parecchiatura non dovesse funzionar
RI CERCA GUASTI di questo manuale. S
concessionario autorizzato.

4.0 6 ALLACCIAMENTO

4.1 - ALLACCIAMENTO PRIMARIO E COLLEGAMENTO

| NSTALLAZI ONE

ATTENZI:GQNIEest a appar@lcAnSEbOMOdast inn
t a@aslol in ambienti resi denzbbfaolrin idoav

generatore

sistema pubblico di alimentazione

potenzi aléd gdrfdrntciorld "Ged e¢ & mp antaig mie It
st ambi entii a causa di di sturbi c
Questo generatore ndrECr i6sBde®tOtSae ic olli
gato alla rete BT industriale pubb
del |l "utilizzatore assicurarsi, pre
se |l o stesso  collegabile.

| buon_funzionament o de Badgeegnueartaat arn
zione; necessario quindi:

al
ual c

A St
ezic

ege¢

plart

O 0 O c
_'OO(-D
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gato alla rete BT industriale pubb
del |l "utilizzatore assicurarsi, pre
se lo stesso  collegabile.

(| buon_funzionament o de Badgeegnueartaat arn
zione; necessario quindi:

al
Ual c

A St
e Zi

€9
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-Sistemare | a macchina in modo ché npn s
aria assicurata dal ventilatore intelrno
adeguato raffreddamento, vedere paralgra-
-Evitare che i wventilatori i mmettano|nel
-EGbene evitare urti, s f r e geasnpeorstiiz,i oende| ian
di , fonti di cal ore eccessive, o conung
TENSI ONE DI RETE
Il generatore funziona per tedA®Rodil|di
val ore nominale (Tensione nominale 400V
massi ma 480V).
COLLEGAMENTO
-Prima di effettuare connessionid retleer{-t r i
ruttore di | i nedul taicntcoerstiaar saip ecrhteo .qu e|s't
-1l quadro di distribuzione deve essdgre
se di utilizzo ( ) .
-L&6 mpi anto di rete deve essere di tipo i
-Predi s rre una appoasliltoag giramsen tcc ed gir ecvi
cavo di~ alimentazione (4mm di sezionle).
-Per i cavi pi % |l unghi maggi orare oppgort
-A moratpep,oslita presa di rete dovr”™ avlere
fusibili ritardati
4.2 - MESSA A TERRA
-Per | a protezione degl: utenti il glene
gato corr édtmpaineemttoe dail It err a ( NORMATI V
MODELL O TENSI ONE/ FUSI BI LE RI|T.
THOR 103 3 fase 4 16 A
SI CUREZZA) .
-E6i ndi spensabile predisporre una bugna
gi alelrode del cavo di alimentazione, Jond
accidentali con oggetti messi a terrja.
-Lo chassis (che = conduttivo) =~ <connes
terra; non coll egar & pparmreetctha meutrea |p ut
shock el ettritudcienpeer,i ceolummsinomercolrret{o f
ratore.
4.3 - ALLACCIAMENTO CIRCUITO PNEUMATICO
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

8 http: www.stelgroup.it

‘ THOR 103 N
59(/ wLlnbo cdhors ke | TALI ANO
-Si stemare | a macchina in modo ché npn s
aria assicurata dal ventilatore intelrno
adeguato raffreddamento, vedere paralgra
-Evitare che i wventilatori i mmettano|nel
-EGbbene evitare urti, s f r e Geasnpeorstiiz,i oende| ian
di , fonti di cal ore eccessive, o conungq
TENSI ONE DI' RETE
I'l generatore funziona per ted®odil|di
val ore nominale (Tensione nominale 400V
massi ma 480V).
COLLEGAMENTO
-Prima di effettuare connessionid retleer{-t r i
ruttore di | i neédul taicntoe rstiaar saip ecrhteo .q u e|s t
11 quadro di distribuzione deve essdgre
se di utilizzo ( ) .
-L6 mpi anto di rete deve essere di tipo i
-Predis rre una appoasliltoag giraemsen tcdc ed gir ecv
cavo di- alimentazione (4mm di sezionle).
-Per i cavi pi% lunghi maggiorare oppgort
A moratpep,oslita presa di rete dovr~ avlere
fusibili ritardati
4.2 - MESSA A TERRA
-Per | a protezione degli utenti il gene
gato corr étmpaineemnttoe dail 1t err a ( NORMATI V
MODELLO TENSI ONE/ FUSI BI LE RI|T.
THOR 103 3 fase 4 16 A
SI CUREZZA) .
-E6i ndi spensabile predisporre una bugna
gi aMlelrode del cavo di alimentazione, Jond
accidentali con oggetti messi a terrla.
-Lo chassis (che = <conduttivo) =~ <connes
terra; non coll egar @ pparmrreetctha md utrea |p ut
shock el ettriudiengeer,i ceolumsinomercolrretf{o f
rator e.
4.3 - ALLACCIAMENTO CIRCUITO PNEUMATICO
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
usa ari a c dompastnsrs(\dCENZA)-IMAY |g a S
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guindi qualsiasi bombola di aria co
compres@oira.dbavr” essere |ibera da p
gua o altri agenti contaminanti Un
l'a corretdtra aposrutladtaa tdorci a.

Cl RCUI' TO ARI A: per i componenti del
LEGENDA:

LiFiltro ari a

2iIRi duttore (regolatore pressione)
3iManometr o

4-Pressostato

5El ettrovalvola 1

6-El ettroval vol a 2

Si dovr applicare una5pbedargogne pio}
di 1351 /min al filtro aria posto sul
sione non dovr” superare i 6 bar. 11
ditta costruttrice a 4,3 bar. Contr d
Test aria (particolare 7 FIG. 1) pof{
nometro 4,3 bar. Se si verificasse |
alla procedura di regolazione nell a
Si dovr” avere cura dei tubi di coll
strozzature dei tubi o eccessive | ufi
rante il processo di taglio.

Il pressostato inibisce il funzéonanrm
inferiore a 3 bar in gquanto =~ insuff
in taglio.

59 (/ wLyLhbo HoFe
69095000

npr e
art
reg
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guindi qualsiasi bombola di

compres@oira.davr”™ essere |
gua o altri agenti contamin
|l a corret@dtra ap osrutladtaa tdorci a.

Cl RCUI'TO ARI A:
LEGENDA:
liFiltro aria
2IRi duttore
3iManometro

per i

(regol atore

4-Pressostato
5iEl ettroval vola 1

e si
regol

cura dei
tubi o]

Si dovr®™ avere
strozzature dei
rante il processo di

Il pressostato inibi
inferiore a 3 bar in
in taglio.

sce il
guant o

59{/ wL%LhbO {:’E}@
69095000

ar. i
ber a
anti

component.i

pressione)

iodi

taglio.
funzéonar

a corf
da p
Un

del

nsuf f

npr e
art
reg
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5.0 - MESSA IN SERVIZIO

5.1 - COMANDI PANNELLO FRONTALE

THOR 103
COD. 6909500060

| TALI Al

O D

Fi g. 1 -~
—®
n—]
>
2
&
&
1 |Led macchina sotto tensi|] 8 JPul sante RESET
2 |Led presenza aria 9 JRegol azione corrent
3 |Led sovratemperatura 10JRi duttore (reg. pre
4 |Led allarme protezione l1fManometr o
5 |[Pul sante test aria 12|Presa polarit”™ posi
6 |[InterrubFEBre ON 13|Uscita torcia
7 |l nterruttore taglio aut
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THOR 103
COD.

69095000]60

| TALI Al

5.0 - MESSA IN SERVIZIO

5.1 - COMANDI PANNELLO FRONTALE

O D

FiI g. 1 -~
®
o490
RESET =
\2)//6/0 @
@10 Z
s |
2 ) O
= Ce
STEL THOR 103
1 |Led macchina sotto tensi|] 8 JPulsante RESET
2 |Led presenza aria 9 JRegol azione corrent
3 |Led sovratemperatura 10JRi duttore (reg. pre
4 |Led allarme protezione l1fManometr o
5 |[Pul sante test aria 12|Presa polarit”™ posi
6 |InterruoEBre ON 13JUscita torcia
7 |l nterruttore taglio aut
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FI G. 2

RIDUTTORE 2

_/ EV/A 1 /

59 (/ wLyLhbo HoFe
69095000

N\ PRESSOSTATO 4

-

STEMCION NI ERAM EM

1 3 USCITA
FILTRO MANOMETRO
f i
= = 100
L Fi
~ % ™,
L 7
' T TEMETIME B UM R "
STTENTICN & L8 FUMES T & L& e
SR CIF SANIEE BT S TR
BTN PR LM AR NP
BEEMCIY B LS NS TS A
:: T TEMECIME SR NS SRINE. O PR UL R ™
STTEMTICN & L IS0 D PGS F LM
B (1P RS PRRIVTHE S
RTINS TR S IS RSN
L ETERBCICIN & LS NS DI BLEE OIS IR A A
-~ TR P VR 4 o ST L I A P ] L S -
BTTERTICN: ME PR LITILEEN A PRSI DO TS IS £, 5 0TS
CHCHAIT LIS M PGS 30 [ IS ST AL
BT LT I B I N TR MCEL R AN

I MIVETIE LA I L '-I.l_.'jl

LB AU IS IMRTE MRS S PSR TS, O 2
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FI G. 2

RIDUTTORE 2

5

EVA 1 /

/

7

x-

-

% PRESSOSTATO 4

-

STEMCION NI ERAM EM

1 3 USCITA
FILTRO MANOMETRO
f I .
—= =100 W
L Fi
" e ™,
K
DBNGE
T
L E 7
' T TEMETIME B UM R "
STTENTICN & L8 FUMES T & L& e
SR CIF SANIEE BT S TR
BTN PR LM AR NP
BEEMCIY B LS NS TS A
; T TEMECIME SR NS SRINE. O PR UL R ™
STTEMTICN & L IS0 D PGS F LM
B (1P RS PRRIVTHE S
RTINS TR S IS RSN
L ETERBCICIN & LS NS DI BLEE OIS IR A A
-~ TR P VR 4 o ST L I A P ] L S -
BTTERTICN: ME PR LITILEEN A PRSI DO TS IS £, 5 0TS
CHCHAIT LIS M PGS 30 [ IS ST AL
BT LT I B I N TR MCEL R AN

LB AU IS IMRTE MRS S PSR TS, O 2

I MIVETIE LA I L '-I.l_.'jl
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5.2 LEGGENDA SIMBOLOGIA

THOR 103 p
cobD. 69095000]60 | TALI ANO
TARGA

CONNESSIONE ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE

SOVRATEMPERATURA

ALLARME PROTEZIONE

PRESENZA ARIA

TEST ARIA

TORCIA PLASMA

PRESSIONE ARIA

PROCEDIMENTO TAGLIO AL PLASMA

PROCEDIMENTO DI TAGLIO MANUALE

PROCEDIMENTO DI TAGLIO AUTOMATICO

12
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THOR 103
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69095000

N O

TARGA
CONNESSIONE ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE

SOVRATEMPERATURA

ALLARME PROTEZIONE

PRESENZA ARIA

TEST ARIA

TORCIA PLASMA

PRESSIONE ARIA

PROCEDIMENTO TAGLIO AL PLASMA

PROCEDIMENTO DI TAGLIO MANUALE

PROCEDIMENTO DI TAGLIO AUTOMATICO

12
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COD.
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5.3 8 DESCRIZIONE TARGA DATI

59 (/ wLyLhbo HoFe
69095000

m‘ Via Del Progresso, 59
@ % 36020 Castegnero (M) — ITALY
@l TYPE: THOR 103 FNr:
@/ —-CO—f= EN 50192 \@
®/’Q' 0A/ 2V 100A7“126~V\\®
O— L =5
7@/ L  v[ 1, 80 A \®
e NS
//Di> U, vy Al AN @
@ T Lo | /400 7 2 5
@/ LPE__ L] / /
a) | DENTI FI CAZI ONE
1 Nome, indirizzo del costruttore
2 Tipo generatore
3 ldentificazione riferita al numer o di serie
4 Simbol o del tipo di generator e
5 Ri ferimento alla normativa di costruzione
b) DATI DI TAGLI O
6 Si mbol o del processo di | avoro
7 Si mbol o per generatori idonei ad operame i n amb
8 Si mbol o della corrente di taglio
9 Tensione assegnata a vuoto (tensione medi a)
10 JGamma dell a corrente di taglio
11 fValori del ciclo di intermittenza (su 10 minfut
12 fValori dell a corrente assegnata di taglio
13 fValori dell a tensione convenzionale a carico
c) ALI MENTAZI ONE
14 QSi mbol @l pemenk azi one (numero fasi e frequenzal
15 Tensione assegnata di alimentazione
16 |Massima corrente di alimentazione
17 Massima corrente efficace di alimentazione (
d) ALTRE CARATTERI STI CHE
18 | Grado di protezione (I1P22).
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5.3 8 DESCRIZIONE TARGA DATI

59 (/ wLyLhbo Hoey
69095000

m‘ Via Del Progresso, 59
@ % 36020 Castegnero (M) — ITALY
@l TYPE: THOR 103 FNr:
@/ —-CO—fh= EN 50192 \@
®/’Q' 0A/ 2V 100A7“126~V\\®
O— L =5
7@/ Uy V| 1, | 80A \@
e NS
//Di> U, vy Al AN @
@ T U | /400 7 2 5
@/ LEE 1] 7 /
a) | DENTI FI CAZI ONE
1 No me, indirizzo del costruttore
2 Tipo generatore
3 ldentificazione riferita al numer o di serie
4 Simbol o del tipo di generatore
5 Ri ferimento alla normativa di costruzione
b) DATI DI TAGLI O
6 Si mbol o del processo di | avoro
7 Si mbol o per generatori idonei ad operame i n amb
8 Si mbol o della corrente di taglio
9 Tensione assegnata a vuoto (tensione medi a)
10 |Gamma dell a corrente di taglio
11 fVal ori del ciclo di intermittenza (su 10 minfut
12 fVal ori dell a corrente assegnata di taglio
13 fVal ori dell a tensione convenzionale a carico
c) ALI MENTAZI ONE
14 ]Si mbol@l pement azi one (numero fasi e frequenzal
15 Tensi one assegnata di alimentazione
16 |Massima corrente di alimentazione
17 Massima corrente efficace di alimentazione (
d) ALTRE CARATTERI STI CHE
18 Grado di protezione (1P22).
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COD. 69095000

59(/ WL%Lhbo THOR 103 Lo | TALI Al

COD. 69095000

6.0 6 INSTALLAZIONE 6.0 8 INSTALLAZIONE

6.1 - POSIZIONE CORRETTA DI TAGLIO 6.1 - POSIZIONE CORRETTA DI TAGLIO

-
9’

rat

—
e)

pe ore adddatitto zkwr aretld al macchi|na peratore addeatitto zkwr aretld al macchi
mente por si nel |l ato anteriore delll a mente por si nel |l ato anteriore del
dotti dal taglio vengano aspirati (At dotti dal taglio vengano aspirat:i
frontali é&ntateoadel)l al macchina daf v« frontali @&ntateoatie)! al macchina da
ment o. ment o.
6.2 - MESSA IN SERVIZIO 6.2 - MESSA IN SERVIZIO
Lbperatore addetto pu, mettere in pern\ Lbperatore addetto pu, mettere in
dopo aver |l etto e compreso in tuttle | dopo aver |l etto e compreso in tutt
seconda del tipo di taglio da esegluir seconda del tipo di taglio da eseg
ne di seguito descritte ne di seguito descritte
63-1 STRUZI ONI PER L3dUSO 63-1 STRUZI ONI PER LdUSO
1ASS|curaTarnsbiiecnhtee ldi | avoro ed il V'S . 1A35|cura7:arn$biiecnhtee Idi | avoro ed il
ai equi siti di sicurezza descrittli a ai equi siti di sicurezza descritt
2P05|zionare il generatore in un Ifuog 2P05|zionare il generatore in un |
de@di a. de@di a.
3-Col l egare il generatore ad una prlesa 3-Col l egare il generatore ad una pr
(obbligatoria Il)a presa di terra (obbligatoria l)a presa di terra
4-Connettere@arl atabmpdessa al filtr|lo a 4-Connettere@airl ataobmpdessa al filtr
posteriore. posteriore.
b-Assicurar si che nel filtro non vi S 5b-Assicurar si che nel filtro non wvi
filtro. filtro.

'/\—
>0
< ~+

co?
—_ —"

QUESTA UNITA USA SOLAMENTE ARIA COMPRESSA. CONTROLLARE
CHE IL CONTENITORE NON SIA DANNEGGIATO (PUO ESPLODERE). LA
PRESSIONE MASSIMA E 10 BAR. LA MASSIMA TEMPERATURA CON CUI

QUESTA UNITA USA SOLAMENTE ARIA COMPRESSA. CONTROLLARE
CHE IL CONTENITORE NON SIA DANNEGGIATO (PUO ESPLODERE). LA
PRESSIONE MASSIMA E 10 BAR. LA MASSIMA TEMPERATURA CON CUI

SI PUO OPERARE E DI 40° C. A

SI PUO OPERARE E DI 40° C.

Fare riferimento per | e istruzioni di Fare riferimento per | e istruzioni
-Con il potenziometro di redda®@l)aiznipoofre d -Co il potenziometro di r edda®]l)a zmpoop-e
stare un valore adeguato allo spes|sor stare un valore adeguato allo spes
portata della |inea. portata della |inea.
-Commut@neefruttore post o( el panne¢l | ¢ -Commut@neefruttore post o( el panng
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ITALIAWO

-si accender (l{)mnatedi varsdetto tensi
-si accender (208 Ledi vardel a preser
sa nel circuito ari a.
-1 Led 4r)oasoeso,;

ATTENZI ONE premere il pul
-l Led rosso si spegne (4)
-l Led giallo (3) spento significa
del generatore nei valori nor mal
-Con il pulsante TEST GAS (5farvaericf
pressa sia Iimpostata correttament el
-Col Il egare il cavo positivo (12) sa4
non attaccare | a pinza alla parte
taglio).
-l generatore =~ ora pronto per | aV
zionare |l a torcia sul pezzo da tag
torcia stessa
-Or &arlco viene trasferito al pezzo
do | a direzione desiderata con una
it di taglio.
-Quando il taglio terminato, ril a
l@rco; si awarr’i ad §peert ap ateéd raffredd
torci a.
CONSI GLI DI TAGLI O:
-Non innascar@il ota dnl arnacsesesinbh
voca una sensibile radetione dell a
-Partire con il taglio dal bordo d¢
a perforarl o.
-Verificare che durante il taglio
pezzo. Se escono dalla parte super
torcia troppo velocemente o che no
forare il pezzo
-Tenere |l a torcia in posi@ziconéd ungrot
nea di taglio Trascinando | egger m
tenere un taglio regolare.
-Quando si tagliano materiali sotti
igliore qualit”™ di taglio
CONSI GL I PER LA PERFORAZI ONE:

one
Z a

5 an
.ch
i

bime a

di

D »n
e}
o —
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-Si accender "(1f)lnateldi versetto tensione
-si accender (208 Ledi vardel a presenza
sa nel circuito ari a.
-1l Led 4r)oasoceso;
ATTENZI ONE premere il pul pan

-1 Led rosso si spegne (4)
-1 Led giallo (3) spento significg ch
del generatore nei valori nor malli .
-Con il pulsante TEST GAS (5@arvaear icfpimea
pressa sia Iimpostata correttament el
-Col l egare il cavo positivo (12) saglda
non attaccare | a pinza alla parte |di
taglio).
-1 generatore =~ ora pronto per |l avor a
zionare |l a torcia sul pezzo da tag|ia
torcia stessa
-Or &arlco viene trasferito al pezzo fga t
do |l a direzione desiderata con unal ve
lit” di taglio.
-Quando il taglio terminato, ril asci
l@rco; si awarr’i at §peert apateéd raf freddare
torcia.
CONSI GLI DI TAGLI O:
-Non innascar@ill ota dnlarnacseesinbh| cQL
voca una sensibile radezilone dell al du
-Partire con il taglio dal bordo de¢l ¢
a perforarlo.
-Verificare che durante il taglio (I
pezzo. Se escono dalla parte superl|ior
torcia troppo velocemente o che nojn
forare il pezzo.
-Tenere |l a torcia in posi@zicond ungrol il as
nea di taglio Trascinando | egger ment
tenere un taglio regolare
-Quando si tagliano materiali sottili,
igliore qualit”™ di taglio.
CONSI GL I PER LA PERFORAZI ONE:
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-Tenere | a torcia circa ad 1 mm. d di
di premere il pul sante t @&rgeild.o.Si al |l
-lni ziare il taglio con un piccolo]ang
verticale della torcia. Questo per|met"
piuttosto che schagzdlie®,i pdicoeemareamfems
re dai lapilli edagemé nt asn@és sloa vilta
-l mpugnare |l a torcia rivolta |l ontapo d
la in posizione verticale. (Il mportflant
Assicurarsi che |l a torcia sia puntlata
no a Voi per evitare danni provocalti
-Quando il foro = <completato procef@ierce
MALFUNZI ONAMENTI COMUNI DURANTE 1 L| TA
Il pezzo non compl etamente foratfo.
Le cause possono essere:
-La corrente troppo bassa.
-La velocit”™ di taglio troppo al a.
-l componenti della torcia sono copsun
-1 pezzo da tagliare ha uno spesspre
Presenza di materialdi di scarto sull f
Le cause possono essere:
-La velocit”™ di taglio troppo basg$sa.
-l componenti dell a torcia sono copsun
-La corrente troppo alta.
PRESSI ONE ARI A
Deve essere disp@anihitde WBD85fI1 umsp [dd
mi ni ma di 4,3 bar. Se | a pressione
mes®innlesco e |l a qualit”™ del tagligdg N
daria sopporta una pressione di 10| bar
ta una pressione maggiore
SURRI SCALDAMENTO TORCI A:
Dopo parecchi minuti di taglio, il ca
ventare cal do Per raffreddarl o, plrem
temperatura del cappuccio non scen|de
6.4 3 TAGLIO IN MODALITA AUTOMATICA
-Posi zionaeeruttore (7) in posiziohe a
-Procedere con il tagli@n,rcwnesivcslpteLnLes
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
. TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.)
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-Tenere | a torcia circa ad 1 mm. d di
di premere il pul sante t @&rgeild.o.Si al l
-lni ziare il taglio con un piccolo]anc
verticale della torcia. Questo per|met
piuttosto che schagzdle,i pdiceemareamfems
re dai lapil i edgemé ot sneés sloa vilta
-l mpugnare |l a torcia rivolta | ontapo ¢
Il a in posizione verticale. (Il mportfant
Assicurarsi che |l a torcia sia puntlat a
no a Voi per evitare danni provocalti
-Quando il foro =~ <completato procegere
MALFUNZI ONAMENTI COMUNI DURANTE 1 L| TA
Il pezzo non compl etamente foratjo.
Le cause possono essere:
-La corrente troppo bassa.
-La velocit”™ di taglio troppo al a.
-l componenti della torcia sono copsun
-1 pezzo da tagliare ha uno spesspre
Presenza di materi ali di scarto sull f
Le cause possono essere:
-La velocit”™ di taglio troppo basg$sa.
-l componenti della torcia sono cofpsun
-La corrente troppo alta.
PRESSI ONE ARI A
Deve essere disp@anihite W085f] umspn [dd
mi ni ma di 4,3 bar. Se | a pressione
mes®innlesco e |l a qualit del tagliq. N
daria sopporta una pressione di 10| bar
ta una pressione maggiore
SURRI SCALDAMENTO TORCI A
Dopo parecchi minuti di taglio, il] ca
ventare cal do Per raffreddarl o, plr em
temperatura del cappuccio non scen|de
6.4 3 TAGLIO IN MODALITA  AUTOMATICA
-Posizi®onaeeruttore (7) in posiziohe a
-Procedere con il taglim,rcmnesivcslpteLnLes
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cende automaticamente.

6.5 8 TAGLIO IN MODALITA  MANUALE

59 (/ wLyLhbo HoFe
69095000

-Posi zi®naeeruttore (7) ing:posiziome n
-Procedere con il tagl i dar’¢gou asnidos pselg nees
riaccenderl o bisogna ripremere il pul
6.6 8 TAGLIO A CONTATTO
Questo tipo di taglio si usa per mate
-Togliere il di stanziale e il TIP ¢ga ¢€
consumabili per il tagliff a contatfto:
Ri f. 7).
-Regol are |l a corrente dal minimo filno
-Procedere con il traglio restando o
Defl ector cod 6074400000
Tip 40A cod 6073800000
‘/E)MESSAFUORI SERVIZ 10
peratore addetto dopo aver| es
«—tTre fuori servizio (spegnefe)
*seguentiaﬂasnlferlmento allaf|fig
pegnemaecclhanqnataonrdtoerruttor3 di
(6|)p05|z"(03~
2-Contr aclhldagike macchina sotpoesenzaomre( a
siano spenti

3-Tog!l i epiend adi
tazione .elettrica

4-Scol |l egare il cavo

dal

cdehéasi aomaepc s aadial

connet

tore

L lai

(6
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cende automaticamente.

6.5 8 TAGLIO IN MODALITA  MANUALE
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69095000

-Posizi®naeeruttore (7) ing:posiziome r
-Procedere con il tagl i dar’cqouasnidos pselg nees
riaccenderl o bisogna ripremere il pul
6.6 d TAGLIO A CONTATTO
Questo tipo di taglio si usa per mat e
-Togliere il di stanziale e il TIP ¢ga ¢
consumabili per il tagliff a contatfto:
Ri f. 7).
-Regol are |l a corrente dal minimo fj{lno
-Procedere con il traglio restando C
Defl ector cod 6074400000
Tip 40A cod 6073800000
‘/E)AESSAFUORI SERVIZ 10
peratore addetto dopo aver| es
«—tTre fuori servizio (spegnefe)
*s guent(farfasiiferimento alla]|fig
pegnemaecclhapcmataonrdtoerruttora di
(6|)p05|z"(1b~
2-Contr alhldagike macchina sotpoesenszaome( A
siano spenti

3-Togl i epiend adi
tazione .elettrica

4-Scol |l egare il cavo

dal

cdehésasi amaepc s aadial

connet

tore

b lai n

(6
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7.0 8 MANUTENZIONE

7.1 - MANUTENZIONE ORDINARIA

PRIMA DI ISPEZIONARE O CAMBIARE PARTI DELLA TORCIA, TOGLIERE
L6ALI MENTAZIKME AL T

NON EFFETTUARE IN NESSUN CASO LAVORI DI MANUTENZIONE SEN-
ZA AVER PRECEDENTEMENTE STACCATO LA SORGENTE DALLA RETE D
ALIMENTAZIONE. SI DEVE USARE LA MASSIMA PRUDENZA QUANDO SI
EFFETTUANO CONTROLLI ALL&I NTERNO DELLA MACQH
PRESENZA DI TENSIONI PERICOLOSE.

E OBBLIGATORIO TOGLIERE LA SPINA DI CONNESSIONE DALLA PRESA
DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA, PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTER-
VENTO MANUTENTIVO SULLA MACCHINA.

| CONDENSATORI ELETTROLI TI CI I NSTALL
MACCHINA RESTANO IN TENSIONE ANCHE DOPO AVER TOLTO LA SPI-
NA DI CONNESSIONE DALLA PRESA DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA. E
OBBLIGATORIO ATTENDERE MINIMO 5 MINUTI PRIMA DI TOGLIERE LA
CAPOTTA DELLA MACCHINA E ACCEDERE AL SUO INTERNO.

L'"effici del | a macchi

ienza na nel t
qguenza dell e operazioni di manut en
C sufficiente avere cura della pul
spesso quanto finhipanltwerdosd avolro.
7.2 - PULIZIA INTERNA DELL A MACCHINA

Prima di eseguire |l a pulizia inter
tare |l e avvertenze sopra descritte
1-Togliere | a capotta svitando | e §
2-Togliere ogni traccia di pol vere
di ante@geéetat c odnpressa con pressi ond
3-Controllare visivamente tutte | e
che viti e dadi siano ben serrati,;

18
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7.0 8 MANUTENZIONE

7.1 - MANUTENZIONE ORDINARIA

PRIMA DI ISPEZIONARE O CAMBIARE PARTI DELLA TORCIA, TOGLIERE
L6ALI MENTAZIKIMRE AL T

NON EFFETTUARE IN NESSUN CASO LAVORI DI MANUTENZIONE SEN-
ZA AVER PRECEDENTEMENTE STACCATO LA SORGENTE DALLA RETE D|
ALIMENTAZIONE. SI DEVE USARE LA MASSIMA PRUDENZA QUANDO SI
EFFETTUANO CONTROLLI ALL&I NTERNO DELLA MACQH
PRESENZA DI TENSIONI PERICOLOSE.

E OBBLIGATORIO TOGLIERE LA SPINA DI CONNESSIONE DALLA PRESA
DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA, PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTER-
VENTO MANUTENTIVO SULLA MACCHINA.

| CONDENSATORI ELETTROLI TI CI I NSTALL
MACCHINA RESTANO IN TENSIONE ANCHE DOPO AVER TOLTO LA SPI-
NA DI CONNESSIONE DALLA PRESA DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA. E
OBBLIGATORIO ATTENDERE MINIMO 5 MINUTI PRIMA DI TOGLIERE LA
CAPOTTA DELLA MACCHINA E ACCEDERE AL SUO INTERNO.

L'"efficienza della macchina nel t
quenza dell e operazioni di manut en
C sufficiente avere cura della pul
spesso gquanto fimhipnltwerddisd avolro.
7.2 - PULIZIA INTERNA DELL A MACCHINA

Prima di eseguire |l a pulizia inter
tare |l e avvertenze sopra descritte
1-Togliere |l a capotta svitando | e 3
2-Togliere ogni traccia di pol vere
di ant e@geédtat c odnpressa con pressi ong
3-Controllare visivamente tutte | e
che viti e dadi siano ben serrati

1
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sivamente | o
deteriorati:;

4-Controll are vi
tuali component.i

5-Ri montare |l a capotta

7.3 - MANUTENZIONE PREVENTIVA DEL GENERATORE

pol vere

one del
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7.4 - RICAMBIO PARTI CONSUMATE
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4-Controll are visivamente | o stato |di
tual i component.i deteriorati;
5-Ri montare |l a capotta avvitando | el ap
7.3 - MANUTENZIONE PREVENTIVA DEL GENERATORE
|l spezionare sal t-damae@meahreo (baglnige&ner a
gliendo i depositi di polvere suglij ol
promesso il |l oro raffreddamento e |[fun:
operazione in funzione dell a popi zi
di polvere e de@mtomosfiema edienltavaord|
Controllare spesso che i cablaggi e |
fissati
7.4 - RICAMBIO PARTI CONSUMATE
Attenziogel!l d della torcia e |l e panfti
temperature el @&wsat e peur &ivtie alre perlico
attendere il raffreddamento prima (di n
tenzione!
Saltuariament e, O in caso si notinfo d:¢
i speziogalleol dell a torcia per vedefe ¢
menti Seupgkl foro detkriorato o di| as|
sostituire |l e parti di ricambio.
|l spezi®@harer bdo: ¢d eitlt rooedmt rhea dienlal |c av
profondit”™ maggiore di 1,5 mm. , soptio
Sostituire parti dell a torcia non [ic|
svitare il cappuccio di ritenuta e| tul
facil mente sostituibildi Quando si| svi
piccolo click dovuto ad un microsw|ftc!|
evitare partenze accidentali Una| vol
a lavorare si deve premere il pul sfant
7.5 - MANUTENZIONE STRAORDINARIA
Per quanto riguarda gli interviem+t i di
bligo avere | e conoscefmze rteezrituhal ma
t a In caso contrario rivolgersi al p i
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L, | TALI Al

8.0 0 DEMOLIZIONE 8 AVVERTENZE GENERAL |

Al@altt o dell a demolizione dell a ma
alla prescrizioni delle normative
Procedere alla differenziazione de
secondo i di ver si tipi di materi a
ecc. ).
9.0 RICERCA GUASTI
91-PROBL EMI Pl E6 COMUNI DURANTE
PROBL EMA SOLUZI ONE
1) Penetrazione nfbn s-Vfefljociidnt di taglio troppo 4ol
-Corrente di taglio troppo ba
-Cattivo collegamento pinza |d
R)Y@atco di potenzal2)si <Dpegmen.za dal pezzo troppo 4l
3) Formazione di I3)or-Pa eped amteiead eilnnadeguat a.
-Orifi@letdeloldo eroso (troppo
4) Arco pilota inmder miPrteesf ene alimentazione aria f
-Al i mentazione aria insufficif|e
-Al i mentazione aria sporca (Us
-Al i mentazione aria umida (usla
-Al i mentazione aria con cont gn
con distillatore).

sa.
ter
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L, | TALI Al

8.0 0 DEMOLIZIONE 8 AVVERTENZE GENERAL |

Al@altt o dell a demolizione della mafpchi
alla prescrizioni delle normative |vig
Procedere alla differenziazione ddgll e
secondo i di ver si tipi di mat eri al e
ecc ) .
9.0 RICERCA GUASTI
91-PROBL EMI Pl E6 COMUNI DURANTE| I L
PROBLEMA SOLUZI ONE
1) Penetrazione rfbn s-wfefliociidnt di taglio troppo al{a.
-Corrente di taglio troppo bag$sa.
-Cattivo collegamento pinza |d ter
2)@atco di potenzal2)si <Dopesgmen.za dal pezzo troppo 4ol a.
3) Formazione di 3)or-iPa epesd aimteiead eilnfadeguat a.
-Orifi@®@letdeloldo eroso (troppgo] |l ar
4) Arco pilota ind)r mPrteesi ene alimentazione aria fgropp
-Ali mentazione aria insufficilegte (
-Ali mentazione aria sporca (usare c
-Ali mentazione aria umida (uslafje co
-Al i mentazione aria con contenygto d
con distillatore).
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9.2 - INCONVENIENTE - CAUSA - RIMEDIO

59{/wL%LhbO

PROBL EMA CAUSA SOLUZI ONE
Lo nterruttore ON/OFHl)@Li mentazione nofl) Vera@aifimeneéalkzi onefled ev
hon si illumina il oresso al THOR. mente sostituire il f usi b
2) 11 fusibile di |
Il generatore acclt ) La prassiaone bagt) Controllare che i filt
PRESSI ONE GAS non s 2) Aumentare @aipreskhlione
Il generatore accf) !l generatore ° 1? Accendere il en(dr 8t o1
SOVRATEMPERATURA rifaffredder prima cfqalcuni minuti pri mal¢eisol
) il sensore di tef2) Chi amare il centlgo as:
| generatore acc_l) Mancat a ab!lltaz 1) Premere il pul sajdte di
acceso. i n atto una sicurez
Il generatore ~ accjl)6im atto una sicurfl) Controllarerila pressifgne del
ne acceso dopo aver ZL_Controllare che il cqdppuccic
pul sante di RESET chiuso.
3) Controllare di aver dHiuso ¢
laterale (lato ispeziong|conn.t
Ldbnterruttore magnefl) La potenza richifjl) Ridurre la corrente | tagli
zione alla linea ha superato quella Jprannello frontale o ridgfre il
o 2) Ridurre la lunghezza el cav
2) @intra apparecchi aumentare |la sezione delllcavo s
do sulla stessa |in
3) Non allacciare altre pparec
linea del THOR.
Non si itamescpitdrdc@jl) Presenza di ossifl) Cambiare le pabtisidorfgomate
scompare durate il cambio della torciajuna spazzola di metallo.
. 2) Controllare la torcidgle eve
(%)Onlgsms?;tl di rlcapar!i di ricambio. ng
. §3) Vedere il led giallo | CUREZ
3) Il generatore sifle: se ~ acceso aspettar che i
4) Nonsaofficienaei pj4) Vedere il led verde S sul
- . spento aument ar@rila. pre ione ¢
szzgggssa tensione 4.1) Controllare il filtro arie
9 mente sostituirlo.
5) Controllare la linealiln ingr
prolunga, accertarsi chgl|la sez
guata.
Il pilota fumnziommeJl) Cattivo contattofjldeFdmatrp| naree d¢ maspgfpza di
sufficiente per il X contatto con I_I pezzo tagl
2) Cattivo collega er}tg del positivo P
uscita 2 Control Fare 11 ‘col ame
. positivo di uscita, an e dal
11 taglio risulta njl ) Consumo el ettrofdig eosctappiare el ettrod e cap
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PROBL EMA CAUSA SOLUZI ONE
Lo nterruttore ON/OFHl)&@Li mentazione noffl) Verafimanealki one|led ev
hon si illumina il oresso al THOR. mente sostituire il f usi b
2) Il fusibile di |
Il generatore acclt ) La prassiaone bagt) Controllare che i filt
PRESSI ONE GAS non s 2) Aumentare &aipresflione
Il generatore ~— acch Il generatore l? Accendere il genldr 8t o
SOVRATEMPERATURA rifaffredder prima cfalcuni minuti pri maj¢eisol
2 ) il sensore di tef2) Chiamare il centlgo as:
|| generatore acc_l) Mancat a ab@litaz 1) Premere il pul saldte di
acceso. i n atto una sicurez
Il generatore ~ accll)6im atto una sicurfl) Controllar@rila pressijgne del
ne acceso dopo aver ZL_ControIIare che il cggpuccic
pul sante di RESET chiuso.
3) Controllare di aver iuso
laterale (lato ispeziong|conn.t
Lo nterruttore magnefl) La potenza richifjl) Ridurre la corrente | tagli
zione alla linea ha superato quell a Jrannello frontale o ridglre il
o 2) Ridurre la lunghezza el ca\
53) ‘Eglﬂtlrlaa asptpeasrseacclr:ln aumentare |l a sezione dell|Jcavo =
3) Non all ciare altre ppar ec
linea del THOR.
Non si idmamescpitdrdd@l) Presenza di ossifjl) Cambiare le pabtisidorfgomate
scompare durate il cambio della torciajuna spazzola di metallo.
2) Controllare la torci e eve
2) Le parti di rlcaparti di ricambio. ng
consumat e
§38) Vedere il led giallo | CURE?
3) Il generatore sifle: se ~ acceso aspettar che i
4) Nonsaofficien@aei pj4) Vedere il led verde S sul
. X spento aument ar@rila. pre ione
S%Zgé)gssa tensione 4.1) Controllare il filtdo ari e
9 . mente sostituirlo.
5) Controllare la linealiln ingr
prolunga, accertarsi chgq|la sez
guata.
Il pilota fumzéiommeJl) Cattivo contattofjldeFératrpi| naree d¢ masogpfaza di
sufficiente per il . contatto con \_I pezzo tagl
2) Cattivo colleganer}tg del positivo g
Uscita. 2 Control Fare 1l ‘col ament
positivo di uscita, an e dal
[ taglio risulta njfl ) Consumo el ettrofdig eosctappiare elettrod e cap
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10.3 - CICLO DI INTERMITTENZA (ED) E SOVRATEMPERATURA

11 ciclo di intermittenza ®pelraa tpoerrec ednetvues
per evitare che intervenga il bl occo di
temperatura.

Se |'a macchina si bl occa in sovratemper g
1) si accende.

Ebnecessari o quindi attendere circa 10 m
Occorre ridurre | a corrente di taglio in
bl occhi di erogazi one.

100% ED (ciclo intermittenza)

D L)

<4— 10 mlnutl

Taglio continuo

35% ED (ciclo intermittenza)

L e

47 10 mlnutl

<4— 10 minuti
[ |

6,5 minuti attesa

3,5 minuti tagllo
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per evitare che intervenga il bl occo di
temperatur a.
Se |'a macchina si bl occa in sovratemper g
1) si accende
Ebnecessari o quindi attendere circa 10 m
Occorre ridurre | a corrente di taglio inr
bl occh di erogazi one.
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10.8 MALFUNZIONAMENTI COMUNI
Di seguito vengono el encati i mal funzi ofjame
sibili cause.
1. Penetrazione insufficiente
a. Velocit” di taglio troppo alta
b. I nclinazione eccessiva della torcia
cC. Spessore eccessivo del metall o
d. Component. dell a torcia usurat:i
e. Corrente di taglio troppo bassa
f. Component.i non original. dell a ther mgl d
2. Spegninemde® preildci pal e
a. Velocit di taglio troppo bassa
b. Eccessiva distanza tra torcia e pezZgo |
c. Corrente di taglio troppo alta
d. Cavo di |l avoro scoll egato
e. Componenti della torcia usur ati
f. Componenti non originali della thermgl d
3. Formazione eccessiva di scorie
a. Velocit”™ di taglio troppo bassa
b. Eccessiva distanza tra torcia e pezzdq | a
c. Componenti della torcia usurati
d. Corrente di taglio inadeguata
e. Component. non original:@ del l a ther I d
4 . Breve durata dei component.ii del | a rfci a
a. Olio o umidit”™ nella fonte di ari a
b. Superamento della capacit del sistema (
c. Tempo ec@essipiol deal
D. FLUSSO DI ARI' A TROPPO BASSO (PRESSI ONE |NON
e Componentii non original:.@ della thermgl d
10.9 8 ISPEZIONE E SOSTITUZIONE DEI COMPONENTI SOGGETTI
A USURA DELLA TORCIA
AVVERTENZE
Scol | gglairneenlt azi one principale dal si st gma
duttori dell a torcia.
NON toccare alcun componente interno de|ll a
de@lli mentatore =~ accesa.
SMONTARE | COMPSONBBSETTI A USURA DELLA TOR(QI A 1
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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COD. 69095000 COD. 69095000
NOTA NOTA
La shield cup trattiene in posizione | a |[pun La shield cup trattiene in posizione | a |[pun
con | a shield @uporpeol eai varsoche tali cor con |l a shield @uporpeol eai varsoche tali col
rimuove | a shield cup ri muove | a shield cup
1 Svitare e smontare | a shield cup dallla t 1 Svitare e smontare |l a shield cup dallla t
NOTA NOTA
Laccumul o di scorie sulla shield cup che¢ nc L@ccumul o di scorie sulla shield cup chg¢ nc
prestazioni del sistema. prestazioni del sistema.
2. Verificare che I a shield cup non preslent 2. Verificare che |l a shield cup non preslent
caso in cui sia danneggiat a caso in cui sia danneggiata
P < Testa torcis P < Testa torcis
& - EkrocH & - EkrocH
—\‘-—’ Fliiia d Jan —\‘-—’ Flonia d San
s ) s )
\@<—Tlp \@<—Tlp
( \‘- Gouppo shisid aup ( \‘- Gouppo shisid aup
g 7
Componenti soggetti a usura Componenti soggetti a wusura
3. Smontare |l a Tip. Verdi furcarec cerses inoan (psreeg 3. Smontare |l a Tip. Ver@i furcarec censes invoan (psreeg
orifizio salvirmmdg atecmsda onato). Pulire o sogtit orifizio selvirmmdg atecmsd onato). Pulire o sogtit
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COD. 69095000

AN AN
o o
0 Q
\4 N7
Testa buona Testa buona
4, Smontare | a cartuccia di sk sau rta  eVeecre sfq icvaa 4, Smontare | a cartuccia di sk saurta eVeecré sf g icvaa
del gas ostruiti o scolori@sntiemi ACcemntf girsio del gas ostruiti o scolori@mesntiemi Accemt a&r s ic
va | i beramente. Sostituirla ove del casd. va | i beramente Sostituirla ove del casd.
Raccordo Raccordo

all'estremita’ inferiore all'estremita’ inferiore

Cartuccia di start Cartuccia di start

5. Esterleertrter oldo direttamente dal coré@loettjor - 5. Esterleertrter oldo direttamente dal coré@loettjor@-
do non praessuernat iecucnessi va facendo riferiment« do non priessuernat iecucnessi va facendo riferiment
6 . Rl MONEARETRODO SPI NGENDOLO DI RETTAMENTH NE 6 . RI MONEARETRODO SPI NGENDOLO DI RETTAMENTH NE
FI NCHE NON SEBASTEAI DNE. FI NCHE NON SEBAYITAI ONE

7. Ri montare | a cartuccia di start e lajl|pun 7. Ri montare | a cartuccia di start e |l a]|pun
8. Serrare manual mente | a shield cup fi|nch 8. Serrare manual mente |l a shield cup fi|nch
percepisce una certa resistenza nel momlent percepisce una certa resistenza nel mo mle nt
procedere verificare | e filettature. procedere verificare |l e filettature.
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COD. 69095000
Worn Electrode
A-03284
10.10 GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI GUASTI
Questa sottosezione descrive come proceflerce
cui occorra smontare | a torcia ed esegui|lre
no utili per risolvere molti problemi comun
torcia.
Come utilizzare | a guida
Le informazioni fornite di sepgeuri atoorien tee ndtoa
cause pi%¥% probabili di wvari sintomi
La guida strutturata come segue:
X. Sintomo (in grassetto)
Eventual. istruzioni particol ari (i n tes|to
1. Causa (in corsivo)
a.Controllo/soluzione (in testo no|r
I ndividuare il sintomo, consultare | e cause
frequenti), quindi Il e soluzioni Effettdare
| ar e @aglgeanici o sia perfettamente funzionante
Ri soluzione dei guast:.i
A. La fiamma pilota della torci@nbhen|-si
ruttore ella torcia
l.Led rosso reset sempre acceso
a.Verificare che |l a shield cup sia mo
2.0ring superiore sulla testa della tqgrci
a.Smontare |l a shield cup dal |l @-rtiorjgci a
superiore. Correggerla ove del claso
3.l nterruttore della torcia o sicurezza t
a. Veri fi @danrteerlrautctoorrtei ndweiltl "a |ct eolr
za torcia
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 & 36020
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COD. 69095000
Worn Electrode
A-03284
10.10 GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI GUASTI
Questa sottosezione descrive come proceg@ere
cui occorra smontare |l a torcia ed esegui|lre
no utili per risolvere molti problemi comun
torcia.
Come utilizzare | a guida
Le informazioni fornite di swepgeuri et too rien tae ndtoa
cause pi%¥ probabili di vari sintomi
La guida strutturata come segue:
X. Sintomo (in grassetto)
Eventual. istruzioni particol ari (in tes|to
1. Causa (in corsivo)
a.Controllo/soluzione (in testo no|r ma
I ndi viduare il sintomo, consultare | e cause
frequenti), quindi l e soluzioni Effettdare
| ar e @aglgeanici o sia perfettamente funzionante
Ri soluzione dei guast.i
A. La fiamma pilota della torci@nhen|- si
ruttore della torcia
l.Led rosso reset sempre acceso
a.Verificare che |l a shield cup sia mo
2.0ring superiore sulla testa della tqgrci
a.Smontare |l a shield cup dall d@-rtiorjgci a
superiore. Correggerla ove del claso
3.l nterruttore della torcia o sicurezza t
a. Ver i fi @danrteerlrautctoorrtei mdweiltl "a |dteolr
za torcia
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1.0 8 SAFETY

1.1 WARNINGS
ELECTRI C SHOCK CAN KILL

/N

-Di sconnect the machine from the power
-Do not work with det.eriorated cabl e s
-Do not touch bare electrical parts
-Ensure that all the panels covering tH
pl ace when the machine .is connected to
-lnsul ate yourself from the work bench
footwear and gl oves

aKeep gloves, footwear, clothes, the wd
r-y

PRESSURI SED CONTAI NERS CAN EXPLODE | F

When working with:a current generator
-do not weld pressurised containers

-do not weld in environments containingd
THE RADI ATI ONS GENERATED BY THE WELDI N
EYES AND CAUSE BURNI NG OF THE SKI N
-Provide suitable protection for the ey
-l't is indispensable for contact | ens
suitable | enses and masks

NOlI SE CAN DAMAGE YOUR HEARI NG

-Protect yourself suitably so as to avdi

FUMES AND GASES CAN DAMAGE YOUR HEALTH

-Keep your head out .of the reach of fur
-Provide suitable ventilation of the wgdg
-l f the ventilation is not sufficient,
bottom
HEAT, SPLASHES OF MOLTEN METAL AND SPA
-Do not weld near i.nfl ammabl e materi al g
A -Avoid taking any type of fuel with yol
-The welding arc can cause burns. Keep
body and from other people
It is forbidden for people with PACEMA
machi ne.
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1.2 SAFETY INSTRUCTIONS

PREVENTI ON OF BURNS

To protect your eyes and skin from bur

-wear dark glasses. Wear suitable clothi
-use masks with closed sides, having | {
standards (degdeaN d)O)protectlon

-warn people in the vicinity not to | od
PREVENTI ON OF FI RE

Wel ding produces splashes of molten me
Take the following precautions to prev
-ensure that there is an extinguisher i
-remove all inflammable material from t
-cool the welded material or |l et it cogd
with combustible materi al

-never use the machine for welding cont
materi al These containers must be com
-ventilate the potentially infl.ammabl e

-do not wuse the machine in atmospheres

powders, inflammable gases or combusti

PREVENTI ON OF ELECTRI C SHOCKS

Take the following precautions :when wo
-keep yourself and your <clothes clean
-do not be in contact with damp or .wet

-maintain suitable insulation against ¢
a damP environment, he must take extre
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2.0 - SPECIFICATIONSCARATT ERISTICHE
2.1 - GENERAL CHARACTERISTICS AND WARNINGS
The germeairpgptiores adjustabl e continuolus
maxi mum cutting performance
The geneaxatmeen designed with the most
to offer the fall owing advantages
-Low weight to allow maxi mum ease f h
-The inverter technology allows a $tat
ensures high cutting quality for.al gr
-The pilot arc can perforate painted o
-The continuous pilot arc all ows eagasy
pilot arc is transferred to the pilece
about 3 mm. away from the cutting [sur
-The regulating potentiometer, positioao
cutting current of the machine
-The gemereadtsorcompressed air
The air used must be free from i mpluri
substances
2.2 6 ELECTRICAL CHARACTERISTICS
GENERATOR UNI T THOR 103

Supply voltage \Y 400

Phases 3

Frequency Hz 50/ 60

Rated current ED 359 KA{/A 21

Rat ed power ED 35% 14. 3

Cutting current ED 1 A 80

Cutting current ED 3 A 100

Nol oad voltage \ 305
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ﬂa 59{/ wLt ¢L COD. 6909500060 ENGLI SI-I aﬂ 59{/ wLt ¢L COD. 6909500060 ENGLI SI-I
2.3 3 MECHANICAL CHARACTERISTICS 2.3 3 MECHANICAL CHARACTERISTICS
GENERATOR THOR 103 GENERATOR THOR 103
Wel di ng cabl es mm 16 el ding cabl es mm 16
Degree of protection I P 22 Degree of protection I P 22
I nsul ation cl ass H Il nsul ation cl ass H
Cooling ] FORCED Al R Cooling ) FORCED Al R
Wor king temperature AC 40 Wor king temperature AC 40
Length mm 610 Length mm 610
Wi dt h mm 290 Wi dt h mm 290
Hei ght mm 430 Hei ght mm 430
We i ght Kg 40 We i ght Kg 40
2.4 - GENERATOR ACCESSORIES 2.4 - GENERATOR ACCESSORIES
GENERATOR THOR 103 (Cod. 60751/0poO0OL GENERATOR THOR 103 (Cod. 60751j0poo0OL
E Cod. 611303doOoO0OL E Cod. 611303%doO0OL
P Cod. 607350¢0dqooOoL P Cod. 607350¢0dqoo0oL
T Cod. 607460dqoO0OL T Cod. 607460dqoO0L
C Cod. 6074804000 C Cod. 607480dqo000O0
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THOR 103 ¢o/ 1 bL/ [_| THOR 103 ¢9/ 1 bL/ 1]
ENGLI SFI COD. 69095000 59{/wlLt¢L Q ENGLI S COD. 69095000 59{/ wLt¢L Q

3.0 3 CONNECTION 3.0 3 CONNECTION
3.1 38 DELIVERY OF THE MATERIAL 3.1 8 DELIVERY OF THE MATERIAL
The package contains The package contains
-N. 1 THOR 1080dene6875L0000L -N. 1 THOR 1080denef6875L0000L
-N. 1 torch cod. 607460000L -N. 1 torch cod. 607460000L
-N. ibstructionedmant@a09500060 -N. ibhstructionedmantt@a09500060
-N. 1 earthcabbd. 611303000L -N. 1 earthcabbd. 611303000L
Check that all the material |isted| ab Check that all the material 1isted
Inform your distributor if anythin|g i Inform your distributor if anythin
Check that the generator has not bleen Check that the generator has not b
any sign of damage, consult the.COMPL. any sign of damage, consult the.CO
Before working with the THOR, read| th Before working with the THOR, read
this manual this manual
3.2 - COMPLAINTS 3.2 - COMPLAINTS
Compl aints for damage during trans|por Compl aints for damage during trans
during transport, send a complaint| in during transport, send a complaint
Compl aints for faulty goods: All tlhe Complaints for faulty goods Al It
has been subjected to strict qualifty has been subjected to strict qual:i
does not work correctly, consul t tlhe does not wor k correctly, consul t t
this mafnutaHe fault persists, .consult 'y this mafnutaHe fault persists, .consu
4.0- CONNECTION 4.0 - CONNECTION
4.1 - PRIMARY AND MAINS CO NNECTION 4.1 - PRIMARY AND MAINS CO NNECTION
| NSTALLATI ON I NSTALLATI ON
WARNI NGTGIl sssgAi pment is not intendec WARNI NGTGIli sssgAi pment is not inte
residential | ocations where the elfect residential | ocations where the el
|l owol t age supply system. There may| be |l owol tage supply system. There may
ensuring electromagnetic compatibill it ensuring electromagnetic compatibi
conducted as wel |l as radiated distfurb conducted as wel |l as radiated di st
This equipment doleECn®30R2®IMpIl iyt wi slh This equi pment doleBECn®302®Impl iyt wi &
connected to a public pow voltage |sys connected to a public pow voltage
installer or user of the equipment| to installer or user of the equi pment
di stribution network operator if nlece di stribution network operator if n
connected. connected
The good operation of the generatolr i The good operation of the generato
you must therefore proceed as folllows you must therefore proceed as foll
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¢9/ 1 bL/!
59{/ wLt¢

THOR 103
COD. 6909500060

ENGLI SI

-Position the machine in such a way th
circulation ensured by the internall f
require sui(tsahel € igoolliOng) .

-Ensure that the fan does not send]|dep
-Avoid i mpact s-abrswb hdtxedoys vtarned t o dr i|lppi
excessive heat sources,. or any abnjorm
MAI NS VOLTAGE

The generator works at mains voltalges
mains value (for example: 230V ratled.
maxi mum R26bWVage

exampl4£00VMirmit mdm ¥d0faaxgiemum v 6DVhagle
CONNECTI ON

-Before making the electrical conngcti
generator and the |ine switch, ensjure
The distribution panel must compl y| wi
country of wuse.

( ) -

-The mains system must .be of the ifpdus
4.2 8 EARTHING

-T ensure user protection the wel ding

correctly connected to the earth s

MODE L VOLTAGE/ PH DELAYED FUS

THOR

103 3phad@®oV 16 A

REGULATI ONS) .

-l't is indispensable to
green |l ead in the power
accident al contacts with
-The chassis (which 1is

earth | ead; i f the equ
cause electric shocks

provide go
cabl e, in
earthed o

conductive)
pment is
h i

i n no
w ch are da

4.3 8 PNEUMATIC CIRCUIT CONNECTION

The THOR uses compressed air as ga

40

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

STEL.

yst

http: www.stelgroup.it

¢9/ 1 bL/ ! THOR 103 1
59{/ wLt ¢ COD. 6909500060 ENGLI SH
-Position the machine in such a way th
circulation ensured by the internall f
require sui(tsaebel € igoolliOngd)
-Ensure that the fan does not send|dep
-Avoid i mpact s-abrswb hdtxedoys varned t o dri|lppi
excessive heat sources,. or any abnjorm
MAI NS VOLTAGE
The generator works at mains voltalges
mains value (for example: 230V ratled.
maxi mum 26bWVage
exampl£00VMirmit mdm ¥d0nfaaxgiemum v 6DVhagle
CONNECTI ON
-Before making the electrical connegcti
generator and the |line switch, ensjure
The distribution panel must compl y| wi
country of wuse.
( ) -
-The mains system must .be of the ipdus
4.2 8 EARTHING
-T ensure user protection the wel fding
correctly connected to the earth s|lyst
MODE L VOLTAGE/ PH DELAYED FUSE
THOR 103 3phadg®0Vv 16 A
REGULATI ONS) .
-l't is indispensable to provide gopd ¢
green |l ead in the power cable, in Jord
accident al contacts with earthed o|bje
-The chassis (which is conductive)]is
earth lead; if the equipment is noft s
cause electric shocks which are dajnge
4.3 8 PNEUMATIC CIRCUIT CONNECTION
The THOR uses compressed air as gals f
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ENGL I SFI THOR 103 cg/lbL/!a
COD. 69095000 59(/ wLt ¢ o~

compressed air may therefore be us
The air must be free from pollutin
contaminating agents A pressure r
correct air flow rate on the torch
Al R CI RCUI'T: for the cosnepeorrdrGt s 20 f
KEY:
LiAir filter
2iIReducer (pressure regulator)
3iPressure gauge
4-Pressure switch
5/Sol enoild valve
6l Sol enoi2d valve
A pressure higheb tlman Snulsar be5 app
filter | ocated ol HtOWReh er eparre spsaunreel no
excebedllre pressurlé sresgul dtyort he man
4,3.Clhack the pressure by pressing
FI G. 1 opnagtehe8)front panel and checkH
gives a #Hed8dbfag.tofshould be necess
pressure, refer to the regulating
TROUBLESHOOTI NG secti on
Pay particular attention to the pn
any choking of the tubes or excess
during the cutting process
A pressure swibhbhbsés a@afpe3d akaron whg
presotir eheimcsedwnceanrf fi ci epeér dtoi gru.ar 4
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ENGL I S[" THOR 103 ¢9/|bL/!a
COD. 69095000 59(/ wlLt ¢ -

compressed air may therefore be us|led,
The air must be free from polluting p
contaminating agents A pressure rflegu
correct air flow rate on the torch
Al R CI RCUI'T: for the cosmeporrdrGt s 20f t h
KEY:
LiAir filter
2iReducer (pressure regulator)
3iPressure gauge
4-Pressure switch
5/Sol enoild valve
6/l Sol enoi2d val ve
A pressure higfheb tlran Bulsar be5appglie
filter | ocated ol HtOWReh er eparre spsaunreel nopfs tt
excebedBhlre pressurlée sresgul dtyot he manuf a
4,3.Clheack the pressure by pressing|the
FI G. 1 opragtehe8)front panel and checK th
gives a #Hed8dbfag.tofshould be necessphry
pressure, refer to the regulating |pro
TROUBLESHOOTI NG section
Pay particular attention to the pnleum
any choking of the tubes or excess|live
during the cutting process
A pressure swinhbhbsées a@afpe3d akaron when t
presotiréeheisedwncearf fi ciepeér dtoi mu.ar ant e
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¢9/ 1 bL/! THOR 103 1
59{/ wLt ¢ COD. 6909500060 ENGLI SI-I
5.0 - SETTING UP
5.1 - CONTROLS ON THE FRONT PANEL
. @ 53‘ @
Fig. 1 > ~
Ot
i s éi !
RESET
o—tfo
@ }—ho O &
= Ce
STEL THOR 103
7
+
1 Machine live | ed 9 Cutting current reg{l ati
2 hir presence Ied 10Reducer (air pressure re
3 Excess temperature | ed 11Pressure gauge
4 lProtection alarm | ed 12Positive polarity sdcket
5 JAir test button 13[forch output
6 JONOFF switch
7 Wut omatic/ manual cut sw
8 RESET button
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¢9/ 1 bL/ ! THOR 103 P
59{/ wLt ¢ COD. 6909500060 ENGLI SI-I
5.0 - SETTING UP
5.1 - CONTROLS ON THE FRONT PANEL
. @ ?‘ @
Fig. 1 > ~
O I é’
N RESET
o—t+fo
O A
OF S O &
= Ce
STEL. THOR 103
1}} i3
+
1 IMachine live | ed 9 JCutting current reg{l at |
2 hir presence I ed 10JReducer (air pressure r
3 Excess temperature | ed 11fPressure gauge
4 lProtection alarm | ed 12Positive polarity sdcket
5 JAir test button 13Torch output
6 JONOFF switch
7 JAut omatic/ manual cut sw
8 RESET button
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CONNECTION TO MAINS
EXCESS TEMPERATURE
PROTECTION ALARM

AIR PRESSURE

AIRTEST

PLASMA TORCH

© A - o ©

AIR PRESSURE

I\

PLASMA CUTTING PROCEDURE

|

MANUAL CUTTING PROCEDURE

AUTOMATIC CUTTING PROCEDURE

¢9/ 1 bL/ ! | THOR 103 ~
28 ol ORI voohe ENGLI S
5.2 KEY TO PLATE SYMBOLS
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KEY TO PLATE SYMBOLS

CONNECTION TO MAINS

EXCESS TEMPERATURE
PROTECTION ALARM

AIR PRESSURE

AIRTEST
PLASMA TORCH

AIR PRESSURE

PLASMA CUTTING PROCEDURE
MANUAL CUTTING PROCEDURE

AUTOMATIC CUTTING PROCEDURE
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di

e ENGLI S[’I THOR 103 ¢9/ 1 bL/! oYz
COD. 69095000 59{/ wLt¢L b
5.3 8 DATA PLATE DESCRIPTI ON
m‘ Via Del Progresso, 59
@ % 36020 Castegnero (M) — ITALY
@l TYPE: THOR 103 FNr:
@/ —-CO—f= EN 50192 \@
®/’Q' 0A/ 2V 100A7“126~V\\®
O— L E=F —0
| U, v] 1, 80 A
<:F”” C 305 U, | ] =V '\\\C)
//B’v U, VU9 max Allyef A\~ @
@ 1 3 y-\g)/m /400 / 21 / 15.5
@/ LA / /
a ) | DENTI FI CATI ON
1 [Name, address of the manufacturer
2 JType of generator
3 Jldentification with reference to serial numbe¢r
4 Isymbol of the type of generator
5 JReference to the construction standards
b ) CUTTI NG OUTPUT
6 Isymbol of the work process
7 ISymbol f ors uietnaeblad offsr working in an environmert
8 Isymbol of the cutting current
9 JAssignledadovoltage (mean voltage)
10JRange of the cutting current
11 values of the intermittence cycle (in 10 mindt g
12lvalues of the assigned cutting current
13lvalues of the conventional | oaded voltage
c ) POWER SUPPLY
14 fPower supply symbol (number of phases and fr ¢q}|
15Assigned power supply voltage
16 IMaxi mum power supply current
17 Maxi mum effective power supply current (identi
d ) OTHER CHARACTERI STI CS
18 Degree of protection (1P23).
STEL s.r.l. & Via del Progresso n° 59 6 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY m
TEL. +39 444 639525 (central.) & +39 444 639682 (comm.) o
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
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ENGLISH

¢9/ |
59{/ wLt ¢ Ll
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5.3 8 DATA PLATE DESCRIPTI ON
Wm- Via Del Progresso, 59
% 36020 Castegnero (M) — ITALY
@l TYPE: THOR 103 FNr:
@/' = L-COD—i— EN 50192 \@
%‘/{——O’ N A/ 92V 100A7“126~V\\®
- ——— X
1 u v 1, 80 A \@
O— 1 Fwhitatatsy— o
/ /B’v U, V|19 max Allyef A\~ @
@ 1 3y soveohz / 400 /2 ; 15
@/ LA / /

|a) | DENTI FI CATI ON
1 I[Name, address of the manufacturer
2 JType of generator
3 Jidentification with reference to serial numb
4 Isymbol of the type of generator
5 JReference to the construction standards
b ) CUTTI NG OUTPUT
6 Isymbol of the work process
7 Isymbol f ors wietnaeblad offer working in an env.ironmer
8 |Isymbol of the cutting current
9 JAssignledadovoltage (mean voltage)
10JRange of the cutting current
ll1fvalues of the intermittence cycle (in 10 min
12lvalues of the assigned cutting current
13 lvalues of the conventional |l oaded voltage
c ) POWER SUPPLY
l4fPower supply symbol (number of phases and fr g
15§Assigned power supply voltage
16 Maxi mum power supply current
17Maxi mum effective power supply current (ident
d ) OTHER CHARACTERI STI CS
18 Degree of protection (1P23).
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¢9/ 1 bL/ 1| THOR 103 I ¢9/ 1 bL/ L THOR 103 P
59 L wLt CL COD. 6909500060 ENGLI SH 59{/wLtc¢lL COD. 6909500000 ENGLI SH
6.0 6 INSTALLATION 6.0 8 INSTALLATION
6.1 6 CORRECT CUTTING PO SITION 6.1 8 CORRECT CUTTING PO SITION
During use of the machine the operjato During use of the machine the operjato
prevent the fumes produced by cuttl]ing prevent the fumes produced by cuttl]ing
machine by the cooling fans (throulgh machine by the cooling fans (throulgh
openings. openings.
6.2 8 STARTING UP 6.2 8 STARTING UP
The operator may start up the machl|]ine The operator may start up the machl|]ine
understood all pepesndifnghos maeulype understood alll pependifnghos Mmheurlpe
performed he must follow the work |pha performed he must follow the work |pha
6.3 - INSTRUCTIONS FOR USE 6.3 - INSTRUCTIONS FOR USE
1-Ensure that the work environment |and 1-Ensure that the work environment |and
requirement s PASEcBi bed on requirement s PASEcBi bed on
2-Position the generator in a place wh 2-Position the generator in a place wh
circul ation. circulation.
3-Connect the THOR to a suitable polwer 3-Connect the THOR to a suitable polwer
obligatory). obligatory).
4-Connect the compressed air pipe tlo t 4-Connect the compressed air pipe tlo t
5-Ensure that there is no water in]|]the 5-Ensure that there is no water in]the
filter. filter.
For the instructions bel ow, refer |to For the instructions bel ow, refer |to
THIS UNIT USES ONLY COMPRESSED AIR. CHECK THAT THE CONTAINER THIS UNIT USES ONLY COMPRESSED AIR. CHECK THAT THE CONTAINER
HAS NOT BEEN DAMAGED (IT COULD EXPLODE). THE MAXIMUM PRES- HAS NOT BEEN DAMAGED (IT COULD EXPLODE). THE MAXIMUM PRES-
SURE IS 10 BAR. THE MAXIMUM TEMPERATURE WITH WHICH THE UNIT SURE IS 10 BAR. THE MAXIMUM TEMPERATURE WITH WHICH THE UNIT
CAN WORK IS 40°C . CAN WORK IS 40°C .
With the potentiometer fo(r9)regtulat|ing With the potentiometer fo(r9)reg@tulat|ing
suitable value for the thickness tlhat suitable value for the thickness tlhat
Il ine capacity. |l ine capacity.
-Turn the switch(é6p)p the front pane -Turn the switch(énp the front pane
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
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THOR 103 ¢9/ 1 bL/ ] 2
ENGLI SFI COD. 69095000 59{/wLt¢L 2
-the gr éawi llledl i ght up (machine I|iv]e)
-the grééwillledli ghttbhp poesmrdceabé& |[com
thaei r circuit.
-The re(ddi)sedit;
ATTENTI ON press the RESET bygtto
-The red Led switches off (4)
-When the yed)sowfEedt means that the T
temperature is within normal wval uels
-With the TEST GAS button (5) check th
compressed air has been correctly |[set
-Connect the pdafyiirtmlvye tcoabtlhee pi ece }ft o |
attach the clamp to the part of majter]|
-The generator is now ready for wor|k.
the torch on the piece to be cut ajnd
-Now the arc is transferred to the |pie
desired direction at a speed that Jens
-When the cut is finished, rel ease [t he
come out for 15 seconds to cool thle t
ADVI CE FOR CUTTI NG:
-Do not strike the pilot arc in ai i f
considerably reduces the |ife of tlhe
-Start cutting from the edge of the pi
it
-Ensure that, during cutting, the par
piece. I f they come out at the top| it
too fast or that there is not the |nec:
-Keep the torch in a vertical positfgion
cutting line. By dragging the torcfh |
cut regul ar.
-When cutting thin materials, reduc¢e t
cutting quality.
PERFORATI ON:
-Hol d the torch at a distance of about
before pressing the torch button. |Thi:
-Start cutting at a slight angle rathe
position. This allows the molten mate
STEL s.r.l. & Via del Progresso n° 59 6 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) 3 +39 444 639682 (comm.) s
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-t he gr édawi llledl i ght up (machine |ivle)
-the grééwillledli ghttbp poesmrdceabé& |com
thaei r circuit.
-The re(ddi)sedit;
ATTENTI ON press the RESET bytto

-The red Led switches off (4)
-When the yed)sowfEedt means that the T
temperature is within normal val uels
-With the TEST GAS button (5) check th
compressed air has been correctly |set
-Connect the pafyiirtmlvye tcoabtlhee pi ece ft o |
attach the clamp to the part of majter
-The generator is now ready for wor|k.
the torch on the piece to be cut ajnd
-Now the arc is transferred to the |pie
desired direction at a speed that Jens
-When the cut is finished, rel ease [t he
come out for 15 seconds to cool thle t
ADVI CE FOR CUTTI NG:
-Do not strike the pilot arc in ai i f
considerably reduces the | ife of tlhe
-Start cutting from the edge of the pi
it
-Ensure that, during cutting, the par
piece. I f they come out at the top| it
too fast or that there is not the |nec
-Keep the torch in a vertical positfior
cutting |ine. By dragging the torclh |
cut regul ar.
-When cutting thin materials, reduc¢e t
cutting quality.
PERFORATI ON:
-Hol d the torch at a distance of about
before pressing the torch button. |Thi
-Start cutting at a slight angle rathe
position. This allows the molten mate
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vertical posi
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COMMON MALFUNCTI ONS DURI NG CUTTI N(G:

The piece is not completely perfor
The causes may be:

-The current is too | ow.

-The cutting speed is too fast.
-The torch components are worn.
-The piece to be cut is too thick.
Presence of waste materi al on the

The causes may be:

-The cutting
-The torch co
-The current

Al R PRESSURE

An air flow of 135 I /min must be a
bar . I f the pressure is | ess than
on striking and on cutting quality
supports a pressure of 10 bar and
is applied

OVERHEATI NG OF THE TORCH:

After several mi nutes of cutting,
it press the TEST GAS button unti
acceptable values.

6.4 6 CUTTING IN AUTO
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then switches on again automati cal
6.5 6 CUTTING IN MANU AL MODE &
-Turn the switch (7) to manual pos
-Make the cut, when you come out 0
switch it on again you must press
6.6 8 CONTACT CUTTING 4
This type of cut is used for mateni
-Remove the spacer and the 60A TI F.
consumer material for contact cutt
page 26 Ref. 7).
-Regul ate the current from mini mum
-Make the cut, remaining in contac
Deflector cod 6074400000
Tip 40A cod 6073800000
‘/6‘7-/SWITCHINGOFF
—ATTer having made the cut, t h g
== machine a(rdfodrl otwos figure 1)
1- Swi t ¢ h moafcfhittruereni Mg né h e wit potsi ¢ D
Aonf.
2-Check tmadhitnhee | i @aemdLaithre( A)esence
are of f.
3-Di sconnplcibdgt hde machp awe rf rsoont ktelt e
4-Di sconnect the cable from the co
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7.0 8 MAINTENANCE
7.1 3 ROUTINE MAINTENANCE

BEFORE INSPECTING OR CHANGING PARTS OF THE TORCH, SWITCH
OFF THE POWER SUPPLY TO THE THOR.

IN NO CASE MUST MAINTENANCE WORK BE DONE WITHOUT HAVING
FIRST DISCONNECTED THE POWER SOURCE.

THE GREATEST CARE MUST BE TAKEN WHEN CHECKING THE INSIDE OF
THE MACHINE, DUE TO THE PRESENCE OF DANGEROUS VOLTAGE.

IT IS OBLIGATORY TO REMOVE THE PLUG FROM THE POWER SOCKET
BEFORE CARRYING OUT ANY MAINTENANCE WORK ON THE MACHINE.

THE ELECTROLYTIC CONDENSERS INSTALLED INSIDE THE MACHINE
REMAIN LIVE EVEN AFTER THE PLUG HAS BEEN REMOVED FROM THE
POWER SOCKET. IT IS OBLIGATORY TO WAIT AT LEAST 5 MINUTES
BEFORE REMOVING THE CASING AND GAINING ACCESS TO THE
INSIDE.

50

The | asting efficiency of the mach
of maintenance operations.

I't is sufficient to clean the insi
the more frequently the dustier th
7.2 - CLEANING THE INSIDE OF THE MACHINE

Before cleaning the inside of the
warnings described above and to pr
1-Remove the casing, slackening th¢g
2-Remove all traces of dust from tNh
means of a jet of compressed air; a
3-Visually check all the electrical
and maues wel | secur ed;

4-Vi sually check the state of all t
deteriorated component s;

5-Put back the casing, tightening t
F3—PREVENTVE-MAINTENANCE-OFFHE
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7.0 8 MAINTENANCE
7.1 8 ROUTINE MAINTENANCE

BEFORE INSPECTING OR CHANGING PARTS OF THE TORCH, SWITCH
OFF THE POWER SUPPLY TO THE THOR.

IN NO CASE MUST MAINTENANCE WORK BE DONE WITHOUT HAVING
FIRST DISCONNECTED THE POWER SOURCE.

THE GREATEST CARE MUST BE TAKEN WHEN CHECKING THE INSIDE OF
THE MACHINE, DUE TO THE PRESENCE OF DANGEROUS VOLTAGE.

IT IS OBLIGATORY TO REMOVE THE PLUG FROM THE POWER SOCKET
BEFORE CARRYING OUT ANY MAINTENANCE WORK ON THE MACHINE.

THE ELECTROLYTIC CONDENSERS INSTALLED INSIDE THE MACHINE
REMAIN LIVE EVEN AFTER THE PLUG HAS BEEN REMOVED FROM THE
POWER SOCKET. IT IS OBLIGATORY TO WAIT AT LEAST 5 MINUTES
BEFORE REMOVING THE CASING AND GAINING ACCESS TO THE
INSIDE.

50

e The | asting efficiency of the mach
of maintenance operations.
It is sufficient to clean the insi
w the more frequently the dustier th
7.2 - CLEANING THE INSIDE OF THE MACHINE
c Before cleaning the inside of the
e warnings described above and to pr
i 1-Remove the casing, slackening the
i 2-Remove all traces of dust from tH
a means of a jet of compressed air a
o] 3-Visually check all the electrical
and mautes wel | secured;
4-Vi sually check the state of all t
deteriorated component s;
5-Put back the casing, tightening t
F3—PREVENTFVEMAINTENANCE-OFHE
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ENGL | SFI COD. 69095000 59{/wLt¢L 2 ENGLI S COD. 69095000 59{/wLt¢L 2
GENERATOR GENERATOR
I nspect the inside of the gdnepoatbap)f1 I nspect the inside of the gdnepopat b
removing the deposits of dust from|t he removing the deposits of dust from
and operation is not i mpeded The frec and operation is not iimpeded The
on the position of the machine and| on on the position of the machine and
in the working atmosphere in the working atmosphere
Frequently check that the power capl e Frequently check that the power <ca
fastened. fastened.
7.4 - CHANGING WORN PARTS 7.4 - CHANGING WORN PARTS
Attention! The torch nozzle and thj ne Attention! The torch nozzle and th
temperatures during use; to avoid [fhe temperatures during use; to avoid
to cool down before carrying out mfaint to cool down before carrying out m
From time to time, or if you noticle al From time to time, or if you notic
nozzle to see whether there is any| dat nozzle to see whether there is any
deteriorated or appears to be oval| it deteriorated or appears to be oval
I nspect the electrode: i f the centfe « I nspect the electrode: iif the cent
than 1.5 mm, change it than 1.5 mm, change it
No particular tools are needed to |chal No particular tools are needed to
the closing cap and all the torch [omj the closing cap and all the torch
When you unscrew the cap you hear Ja sl When you unscrew the cap you hear
which disables the machine so as tp a\ which disables the machine so as t
torch is in order, to start work apgai:i torch is in order, to start work a
7.5 - SPECIAL MAINTENANCE 7.5 - SPECIAL MAINTENANCE
For any special maintenance jobs, |t i For any special maintenance jobs,
technical knowl edge and suitable efgui technical knowl edge and suitable e
nearest assistance centre nearest assistance centre
STEL s.r.l. & Via del Progresso n° 59 6 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) & +39 444 639682 (comm.) s TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.) s
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8.0 0 DEMOLITION & GENERAL WARNINGS

When demolishing the machine, abi d
regul ations in force
Separate the parts of which the m
di fferent types of construction mdg
9.0 TROUBLESHOOTING
9.1 8 MOST COMMON PROBLEMS DURING CUTTING
PROBLEM SOLUTI ON
)l nsufficient perledtraCiusésing speed too fast.
-Cutting current too | ow.
-Bad connection of the earth
2 The power arc gqd®s oW0Di stance from piece too high
BFormation of heddyy s-lagdequate air pressure.
-El ectrode hole worn (too wil|ld

I ntermittent pilpt aAcr supply pressar4e. 3 oboarh)i.glh
-lnsufficient 4i3 bsaurpply (seft
-Supply of dirty air (Quse colr
-Damp air supply (use).correcit
-Air supply contains oil) (usl|e

hchi
ter

| amg

(set
at
ect

filt
corr

52

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

¢9/ 1 bL/![
59{/wLt ¢L

THOR 103
COD. 69095000160

8.0 0 DEMOLITION & GENERAL WARNINGS

When demolishing the machine, abi d
regul ations in force.
Separate the parts of which t
di fferent types of construction mg
9.0 TROUBLESHOOTING
9.1 8 MOST COMMON PROBLEMS DURING CUTTING
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-Cutting current too | ow.
-Bad connection of the eartHh
2 The power arc gq®s oDi stance from piece too high
BFormation of hegdyy sllagdequate air pressure.
-El ectrode hole worn (too wild
4)l ntermittent pilpt aAtr supply pressar4e. 3 oboarh)i.glh
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PROBLEM CAUSE SOLUTI ON
The ON/ OFF switch i §i)There is no power 1)XCheck the power sujplphley a
green Led (mains). dqrHOR. | ine fuse .if necess@ffry
2)The |ine fuse is b
The generator is on|ll Dhe air pressure jjtFheck that the air|filte
PRESSURE Led does n 2)yncrease the air pflessur
The generator is onfflfThe generator is sligwitch on the gendlhtbr
EXCESS TEMPERATURE cool down sooner wiffew minutes before or ki
It PThe temperature se 2xall the STEL assi tanc
(e aenerator s onfiyne generator 1o ipress tne RESET byfton
The generator is onfl1A safety device .hglFheck the air pressur
it after resetting 2Check that the torch p is
3LCheck that the side pangl has.
(torch connecfor inspec|tli on si
The magnetother mal 1)fhe power requiredl1lReduce the cutting cu ent w
tects the line.triplhas exceeded the pofjon the front panel or duce
li.ne 2Reduce the length of e con
. i h |
2)An0ther appllance I ncrease t €. cab e sec on
same .l ine 3Do not connect other plian
line as .the THOR
The pilot arc does 1Presence of oxide Jlfhange the worn parts rorem
di sappears during clparts of. the torch Qwith a wire brush
2Ch k th t h d f
\igl'rhne replaceabl e pangcgg_sarye oreh an ! spar
) ) 3pee the yellow SAFETY|[ed on
3)The generator. is ofif it is lit, wait unti the
4There is not suf fil4pee the green GAS | ed n the
. is off, increase the a pres
;Si)'l'r:‘l:re is low VOItaA.Gmeck whet her the air|[filtel
. replace it. if necessar
5Check the incoming line.l I'f an
used, ensure that the calbl e sec
The pilot is workinfi1Bad contact of. theju€ieickh tbhtampe earth amp h
cient current for ¢ . contact with the piece o be
2Bad connection of tii:% osi tive gol_e a
output 2 eck the connéction the
output to the socket, en on
The cut is nat perplJlWorn electrode or Jt1iRepl ace the electrode|phnd th
STEL s.r.l. & Via del Progresso n° 59 6 36020
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PROBLEM CAUSE SOLUTI ON
The ON/OFF switch i §l)There is no power 1)Xheck the power sufplphley a
green Led (mains). dqrHOR | i ne fuse .if necess@ffry
2 The |line fuse is
The generator is onll Dhe air pressure fJtFheck that the airf[lfilte
PRESSURE Led does n 2)ncrease the air pflessur
The generator is onftlThe generator is sligwitch on the gendlhtbr
EXCESS TEMPERATURE cool down sooner wifJfew minutes before or ki
It he temperature s 2Call the STEL assi tanc
T_he generator is on 1)Th_e generator is 1Press the RESET byd{ton
| it device has been act
The generator is onJfl1A safety device .hglFheck the air pressur
it after resettingj 2Check that the torch p is
3Check that the side panlgdl has.
(torch connecfor inspec|tfi on si
The magnetother mal 1JThe power requiredlReduce the cutting cu ent w
tects the line.triplhas exceeded the pofjon the front panel or duce
li.ne 2Reduce the length of e con
2Wnother appliance increase the cable sec on
same .l ine 3Ppo not connect other plian
l'ine as the THOR
The pilot arc does l1Presence of oxide Jlfhange the worn parts rorem
di sappears during clparts of. the torch Qwith a wire brush
2ch k th t h d fi
i{)(’)l’rhne replaceabl e panfcgg_sarye oreh an Bl srer
) ) 3Bee the yellow SAFETY||ed on
3)The generator. is if it is Tit, wait unti the
4T here is not suf fil4pee the green GAS | ed n the
. is off, increase the a pres
I5i)'|'r|11:re is low VOllaA.G:Meck whet her the air||filte]
: replace it. if necessar
5Check the incoming line.] I'f an
used, ensure that the calbl e sec
The pilot is workinfi1Bad contact of. thejufieickh tbhtamphe earth amp h
cient current for ¢ . contact with the piece o be
2Bad connection of tq:aﬁ CDOSI[IVG gol,e a
output 2 eck the connéction the
output to the socket, en on
The cut is nat perpllWorn electrode or [JtiiReplace the electrode|fnd th
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10.0 FIGURE

10.1 REAR AND SIDE DISTANCES TO BE MAINTAINED DURING
CUTTING
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10.2 SAFETY SIGNS
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ATTENZIONE! BEWARE!
‘B 9 ACHTUNG! ATENCION!
ATTENTION!

SAFETY SI GNS FOR WELDI NG COMCHI MENLE WI TH DI RECTI VE 92/ 58JNEEQIS3NND | W
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10.0 FIGURE
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CUTTING
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10.3 - INTERMITTENCE CYCLE (ED) AND EXCESS TEMP ERATURE

The intermittence cycle is the percentage
as not to reach excess temperature.

I f the
It is
The

machine goes into excess temperatur

therefore necessary to wait about

amperage value or the work time must

100% ED (intermittence cycle)

<4— 10 minutes—»
[

Continuous cut

35 % ED (intermittence cycle)

[ ]
Cut 6,5 minutes

[ 1 ]
Cut 3,5 minutes
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Excess temperatur g

10.4 - VOLTAGE 6 CURRENT CURVES
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COD. 69095000 COD. 69095000

1.0 - SECURITE 1.0 - SECURITE
1.1 RECOMMANDATIONS 1.1 RECOMMANDATIONS
LE CHOC £LECTRI QUE PEUT TUER. LE CHOC £LECTRI QUE PEUT TUER.
-D®brancher | a machidme edwemnéat eswr 4dwargt®Nddr a -D®brancher | a machidmea edw emnéat eswrr 4dwarmgt®Hddr a
-ne pas travailler avec l;es gaines des c|Obl ¢ -ne pas travailler avec l;es gaines des c|Obl ¢
-ne pas toucher |l es par;ties ®lectriques |[d®cc -ne pas toucher |l es par;ties ®lectriques |d®c
-s@assurer que tous | es panneaux de protefctio -s@ssurer que tous | es panneaux de protefctio
place et bien fix®s quand I|l;a machine es br place et bien fix®s quand |l;a machine es br
-sb sol ®&t adbeé il de travail et du sol en por|tant -sb sol ®&t adbé il de travail et du sol en por|tant
-l es gants, | es chaussures, |les v°tement|s, | -les gants, |l es chaussures, |les v°tement|s, |
toujours °tre propres et secs. toujours °tre propres et secs.
LES RECIPIENTS SOUS PRESSI ON PEUVENT EXPLOS LES RECIPI ENTS SOUS PRESSI ON PEUVENT EXPLOS
SOUDES SOUDES

& Quand on travaille avec un g®n®rateur d¢ co & Quand on travaille avec un g®n®rateur d¢ co

b -ne pas souder de r®cipients sous pressi|on b -ne pas souder de r®cipients sous pressi|lon

-ne pas souder dans des |lieux 0% sont pr(®ser -ne pas souder dans des |lieux 0% sont pr|®ser
pl osives. plosives.
LES RADI ATl ONS Gf WNRRE DE FBSARIDURE PEUVENT| LES LES RADI ATl ONS Gf WNRRE DE FBSARIDURE PEUVENT| LES
YEUX ET CAUSER DES BRALURES CUTANEES. YEUX ET CAUSER DES BRALURES CUTANE£ES.
-Prot ®ger ad®quatement | es yeux et | e corps -Prot ®ger ad®quatement | es yeux et | e corps
-pour | es personnes qui portent des |l ent|ill e -pour | es personnes qui portent des |l ent|il ]l e
se prot®ger avec des lunettes et des masque se prot®ger avec des lunettes et des masque
LE BRUI'T PEUBULESER L LE BRUI'T PEUULESER L
-Se prot®ger ad®yudteemeret rafsiqmu ed -Se prot®ger ad®yudteemeret rafsiqmu ed
LES FUMEES ET LES GAZ PEUVENT NUIRE ° VOTRE LES FUMEES ET LES GAZ PEUVENT NUIRE ° VOTRE
-Garder |l a t°te hors de port®e des fum®egs -Garder |l a t°te horss de port®e des fum®gs
-pr® oir un syst me de ventilation ad®quat ¢ -pr®voir un syst me de ventilation ad®quat
-si la ventilation ne suffit pas, utilisler -si la ventilation ne suffit pas, utilisler
LA CHALEUR, LES PROJECTI ONS DE METAL FONDU LA CHALEUR, LES PROJECTI ONS DE METAL FONDU
PEUVENT PROVOQUER DES | NCENDI ES. PEUVENT PROVOQUER DES | NCENDI ES.
-Ne pas souder 7 proximit® de mat ®riaux [i nfl -Ne pas souder 7 proximit® de mat ®i aux [i nfl
-®viter de porter sur so@ant bui quepeode dgsmhal -®viter de porter sur so@ant bui quepeode dgs mhl
-larc de soudure peut causer®Hestbodmbutesn @ -larc de soudure peut causer®bestbo#butesn @
corps et des autres personnes. corps et des autres personnes.
I'l est interdit aux personnes qui _ portept u I'l est interdit aux personnes qui _ portenpt u
cardi ague)i de@ppeodbclder sde | a machine cardi aue)i de@appedbckder sde | a machine
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THOR 103
69095000

FRANGAI

1.2 INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE
PREVENTI ON CONTRE LES BRALURES

Pour prot®ger | es yeux et |l a peau:contre
-porter des lunettes sombres ainsi que d
guates

-porter des masques ferm®s sur | e c!lt® 4
normes (degr® de; protection DIN 10)
-pr®venir | es personnes situ®es "~ aproxi n

PREVENTI ON CONTRE LES | NCENDI ES

Durant |l a soudure, il peut y avoir des §p
Prendre | e pr®cautions suivantes pour ®
-pr®voir un extincteur dans |l a zone de t
-®l oi gner tous | es mat®riaux inflammabl e
-refroidir |l e mat®riel soud® ou l|le | aiss
tact avec un mat ® i au combustible

-ne jamais utiliser | a machinedpomat ®oud
|l ement inflammable. Ces r®cipients doiveg
soud,re

-ventiler |l a zone potentuitellli sment ai mfalcdnj
-ne pas utiliser | a machine dans des atn
v®es de poussi res, des gaz inflammabl e

PREVENTI ON CONTRE LES CHOCS £LECTRI QUES
Prendre | es pr®cautions suivantes quand
-°tre toujours propre ainsi que ses Vv°t ¢

-ne pas °tre en contact avec des parties
g®n®r at eur

-maintenir une

yant

it ®

roj
ite
rave
s de
er r

@r pec
nt

mab |
ospt

dans un environnemenfunkumirde, girlandlevmpa ugear
chaussures et ¢des gants isolants

-contr'ler so@liemeént @t ic ®b:l élead| qga imae hiisnel pnt e
ter aucune d®t ®rioration. LES CABLES DE£fLOUV
ser | a machin@laivneemttartlpo@Ibllde@ta@thidre®rem |l ac
-sd0 1 est n@®eesismailrea machine, couper | e Four
mettre aux condensateurespecsede®cleatgepr ok
@p®rateur °~ de graves ;dangers de choc @l ect
-ne jamais travailler avec | a @cudepase | s|lisal g
-s@ssurer que |l a mi @é i melnd att e rome ecdu ;p@bifl@ai d €
Ce g®n®rateur a ® ® projet® pour °tre ufili
triel@uPoes Gthpyppexsadi on, contacpert hrebatoinosntsr
magn®t is@unes r e & e vaRteislli cat eur dle il mc omkbdijpe g
probl masavetahce du constructeur.
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1.2 INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE
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COD.

FRAN¢AWS

2.0 - SPECIFICATIONS

59{/wLt ¢L PR
69095000 ¢9/ 1 bLv! 9 X

2.1 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET RECO M-
MANDATIONS
Le g®n®rateur fournit un courant cofptin
coupe optimal es.
Le g®n®rateur a ® ® projet® au moyehfh de
dans |@f fobruitr dl es avantages suivants
-poids r®duit afin de gagrantir une mani
-l a technol ogi e @btiemver tuenxr aper matabd ¢, ¢
grande qualit® de coupe pou®pwne sweaftse
-larc pilote peut perforer des m®tau | a
-larc pilote continu permet de d®couper
l@rc pilote se transfert 7 la pi ce |7 c
mm de | a surface de coupe
-l e potentiom tre de r®glage plac® slur
rant de coupe de | a machine
-l e g®n®r at @uirr ac obnepsroiim®.d
L&ir utilis® ne devra contenir aucune i
luants
2.2 38 CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
GENERATEUR UNI TE THOR 103

Tensi@lni Mdent ati on \% 400

Phases 3

Fr ®quence Hz 50/ 60

Courant nominal ED 35 51

Pui ssance nom nale ED 3 A

KV A 14.3

Courant de c®Wupe ED 100 A 80

Courant de dmupe ED 35 A 100

Tension vide \ 305
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2.0 - SPECIFICATIONS
2.1 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET RECO M-
MANDATIONS
Le g®n®rateur fournit un courant cofptin
coupe optimal es.
Le g®n®rateur a ®t ® projet® au moyehn de
dans |@f fbruitr dil es avantages suivants
-poids r®duit afin de gagrantir une mani
-l a technol ogi e @btiemvar tuexr agper matabd ¢, o
grande qualit® de coupe pou®pwne sweaftse
-arc pilote peut perforer des m®tau | a
-larc pilote continu permet de d®couper
@rc pilote se transfert ° |l a pi ce |” ¢
mm de | a surface de coupe
-l e potentiom tre de r®glage plac® slur
rant de coupe de | a machine
-l e g®n®r at d@uirr ac cbnepsroiim®.d
L&ir utilis® ne devra contenir aucune i
|l uants
228 CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
GENERATEUR UNI TE£ THOR 103

Tensi@lni Ment ati on \ 400

Phases 3

Fr ®quence Hz 50/ 60

Courant nominal ED 35 51

Pui ssance nom® nale ED 3 A

Courant de c®Wwupe ED 100 A 80

Courant de dmupe ED 35 A 100

Tension vide \ 305
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" 59{/ wLt ¢L THOR 103 2
aﬂ ¢9/ 1 bLv} 9 COD. 69095000 OFRAN¢AI

2.3 - CARACTERISTIQUES MECANIQUES

GENE£RATEUR THOR 103
CObl es de soudage mm 16
Degr ® de protection I P 22
Cl as@sodati on H
Refroi di ssement Al R
Temp®rature de service AcC 40
Longueur mm 610
Largeur mm 290
Haut eur mm 430
Poi ds kg 40
2.4 - ACCESSOIRES POUR LE GENERATEUR
GENE£RATEUR THOR 103 (Cod. 60751(0
C Cod. 61130
T Cod. 60735
K T Cod. 60746
C Cod. 60748

A=
[eNeoNeoNe)
[eNeNoNe)
orrr

59{/WLt ¢ L THOR 103 1
¢9/ 1 bLv] 9 COD. 69095000 OFRAN¢AI

2.3 - CARACTERISTIQUES MECANIQUES

GENE£RATEUR THOR 103
CObl es de soudage mm 16
Degr ® de protection I P 22
Cl as@sodlati on H
Refroi di ssement Al R
Temp®rature de service AcC 40
Longueur mm 610
Largeur mm 290
Haut eur mm 430
Poi ds kg 40
2.4 - ACCESSOIRES POUR LE GENERATEUR
GENE£RATEUR THOR 103 (Cod. 60751(0
C Cod. 61130
T Cod. 60735
K T Cod. 60746
C Cod. 60748
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FRAN¢AI[S THOR 103 59 (7 wit ¢L N ( FRAN¢AI[S THOR 103 59 (1 wiiclL FEw

COD. 69095000 ¢9/ 1 bLv} 9 COD. 69095000 ¢9/ 1 bLv} 9

3.0 - RACCORDEMENT 3.0 - RACCORDEMENT
3.1 - RECEPTION DU MATERIEL 3.1 - RECEPTION DU MATERIEL
L& mball age: contient L& mball age: contient
-N. 1 g®n®rateur THOR 503510000L -N. 1 g®n®rateur THOR 503510000L
-N. 1 kit torche <cod. 607460000L -N. 1 kit torche <cod. 607460000L
-N. 1 maawsltrdctiood. 6909500060 -N. 1 maawsltrdctiood. 6909500060
-N. 1 c©bl e massecod. 611303000L -N. 1 c©bl e massecod. 611303000L
Ver i fi@@mbaluleade contientdedduss .| eBr @V &1 Ver i fi@mbaluleade contientdedDuss .| eBr @V &
votre di $tlr inbauntgeuver gsuel que chose. votre di $tlr inbauntqeuver gsuel que chose.
Veri fier que ldas p&E®EEt® W®t ®&r i or ®s d Ver i fier que lbens p&E®rRdt® W@t ®r i or ®s 0
En cas de dommage ®vident, voir | a se En cas de dommage ®vident, voir | a se
instructions. instructions.
Avant de travalller avec | e THOR, I ir Avant de travailler avec | e THOR, I ir
TI ON de ce manuel . TI ON de ce manuel
3.2 - RECLAMATIONS 3.2 - RECLAMATIONS
R®cl amations suite " un dommage voiulbie R®cl amations suite un dommage voulbie
chine est d®t®rior®e durant | e transp chine est d®t®rior®e durant | e transp
mation © wvotre transporteur. mation © votre transporteur
R®cl amations relatives: "t odwt ensatl®esi|fema ¢ R®cl amations relatives: "t odwt ensatl®ersi|enma (
exp®di ®es par STEL ont ®t® soumise|s ~ exp®di ®es par STEL ont ®t® soumise|ls °
Toutefois, si votre machine ne fonfcti Toutefois, si votre machine ne fon|cti
section RECHERCHE DES PANNES de ce ma section RECHERCHE DES PANNES de ce ma
consultez votre concessionnaire ag|r®® consultez votre concessionnaire agr®®
4.0 - RACCORDEMENT 4.0 - RACCORDEMENT
4.1 - RACCORDEMENT PRIMAIRE ET BRANCHEMENT 4.1 - RACCORDEMENT PRIMAIRE ET BRANCHEMENT
I NSTALLATI ON | NSTALLATI ON
ATTENTIC@N: ®qui pemasasnedhk pas ~ utiflis ATTENTIC@N: ®qui pemaasnedhk pas ~ utiflis
|l ocaux r ®s i®hemrtgiiel Wlektlri gue est four |l ocaux r ®s i®hemrtgiiel WleXktlri gue est four
dal i mentation © bas voltage. dal i mentation ° bas voltage.
On peut avoir des potentielles dif|fic On peut avoir des potentielles dif|fic
tromagn®tique dans ces |l ocaux "~ claus tromagn®tique dans ces |l ocaux “ claus
radi ®s. radi ®s.
Cet ®quipement n'est p&EE 6B8HRO6SMme | els Cet ®quipement n'est p&&€ 68MOHROSMe | els
connect® © un syst me de basse ten|sio connect® © un syst me de basse ten|sio
bilit® de | "installateur ou | "utill]isa bilit® de | '"installateur ou | "util]isa
consultation avec | "'"exploitant du |r ®s consultation avec | " exploitant du |r ®s
| " ®qui pement peut °tre connect®. I " ®qui pement peut °tre connect ®.
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59{/wLt¢L THOR 103 )
¢9/ 1 bLv}| 9 COD. 690950000 FRANCAIIS
Le bon fonctionnement du g®n®rateu e
ad®quatie est daonc n®cessaire
-dd nstaller | a machine déigoratses uguret Ipaa
motoventilateur interne ne soit pap ¢g°
vent °tre ad®quatement refroidis) fic
-®viter que |l es ventilateurs envoignt
poussi res
-1 est i@®rpiotretranltesd chocs, l es frotftem
men@&xposition aux suintements, aux| sol
ou " toute situation anomal e.
TENSI ON DE SECTEUR
Le g®n®r ateur fonctionne avec des | enct
maxi mum2d&e oe¢ | a valeur nominale (tlens
MODCL E TENSI ON/ PH FUSI BLE L EN|T
THOR 103 3 phases 16 A
tension minimum 320 V, tension maxjf mui
RACCORDEMENT
-Avangf fdectuer | es connexions ®I|l ect|riq
couraamtetrrlupte@assde elri gune, c® dernli er
vert
-lar moire de distribution doit °tre|] col
gueur dansdutliel ipsaaytsi; odn ( )
-ldbnstallation du r®seau doit °tre [de 1
-installer une prise sp®ciale avec |l og
dal i mentation ( mm de section)
-pour |l es cO©bles plus | ongs, augmen|ter
du condiucteur
-en amont, |l a prise du Grecitretuer deptri@ur
bles |l ents.
4.2 - MISE A LA TERRE
-Pour | a protection des wutilisateurns,
correctement raccord® ° | a terre (RCGI
NALES DE SECURITE)
-i est indispensable de pr®voir une b
conducteluvernjtaudiE IciOmé et at@® wint, e ra fti onujtd r
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
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¢9/ 1 bLv!9 COD. 690950000 FRANCAIIS
Le bon fonctionnement du g®n®r ateuf e:
ad®quatid est daonc n®cessaire
-dd nstaller | a machine déigoratses uguet Ipeas
motoventilateur interne ne soit pap ¢
vent °tre ad®quatement refroidis) fio
-®viter que |l es ventilateurs envoignt
poussi res
-1 est i@®mnpiotretranltesd chocs, |l es frotjtem
men@&xposition aux suintements, aux| sol
ou " toute situation anomal e.
TENSI ON DE SECTEUR
Le g®&n®r ateur fonctionne avec des [ en:
maxi mum2d® de¢ | a valeur nominale (tlens
MODCL E TENSI ON/ PH FUSI BLE L EN|T
THOR 103 3 phases 16 A
tension minimum 320 V, tension max}f mu.l
RACCORDEMENT
-Avangf fdectuer | es connexions ®Il ect|riq
couraamtetrriupt essde elri gnue, c® dernli er
vert
-lar moire de distribution doit °tre| col
gueur dandutliel ipsaaytsi; odn ( )
-l nstallation du r®seauy doit °tre |de |
sinstaller une prise sp®ciale avec |l og
dal i mentation ( mm de section)
pour |l es cO©bles plus | ongs, augmen|ter
du condiucteur
-en amont, | a prise du Grecitrtuer deptri@aur
bl es | ents.
4.2 - MISE A LA TERRE
-Pour | a protection des wutilisateurns,
correctement raccord® ° | a terre (RCGI
NALES DE SECURI TE)
-il est indispensable de pr®voir wune b
conducteuluverntaudue IciOmé et alté® wint, e ra fti onujtd r
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59{/ wLt ¢L gQ
69095000 ¢9/|bLV'9 Q

de d®charge d% ° un contact accidelnte
-la structure, qui est conductrice es
conducteur de fartede ne pas mettrle c
l@pparei.l peut provoquer des duhtoclsi |®I e
sateur et un fonctionnement d®f ectfueu
4.3 - RACCORDEMENT DU CIRCUIT PNEUMATIQUE
Le THOR wutilise, comme@gazcpompri me®. pl .
donc po@ésgibbdempodr nhe quelalie outpeaiilmM® od
bien@ade prowenaompddasisreudrevrLla °tre |[exe
toute particul e phouillueamotue edsc agmaet dle clo
nants. Un r®gul ateur d&voeiresi@od®lkjst «
ad®quat sur |l a torche.
Cl RCUBAT RDpour | es compoé@amts vaurcimractd
LEGENDE
LiFiltre air
2iR®ducteur (r®gul ateur de pressiorn)
3iManom tre
4-Pressostat
5i£l ectrovanne 1
6-£l ectrovanne 2
Il faudra appliquer wune pbr,ebs shiaomns )s|ep®
d®bit minimum de 135 | /min au filt|re
du THOR. La pression ne devra pas |[d®p.
pression 2 est ®talonn® par | e confstr
pression en appuyant @ur [(d®baut ob| deé
c® sur | e panneau de fa-ade et v®rl|i fi
bar®.l $st n®cessaire de r®gler | aj|pre
re de r®glage BEGEHEREGHEePES®RABNNES
I'l faudra faire attention aux:tulesux
®ventuels ®tranglements ou |l es | onfgue
des probl  mes®rdanriaomt dle coupe.
Le pressostat bloque | e fonctionnelmen
sionade I nf®rieure ™ 3 bars car elf|l e |
tionnement correct en phase de coufpe
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de d®charge d% ° un contact accide|nte
-la structure, qui est conductrice e s
conducteuy de fartede ne pas mettrle c
i@pparei.l peut provoquer des duhtoclsi |-®I e
sateur et un fonctionnement d®fectlueu
4.3 - RACCORDEMENT DU CIRCUIT PNEUMATIQUE
Le THOR wutilise, comme@gazcpompri me|. pl
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3iManom tre
4-Pressostat
5i£l ectrovanne 1
6-£1l ectrovanne 2
I'l faudra appliquer wune pbr,ebs shiaomns )s|ep®
d®bit minimum de 135 | /min au filtfre
du THOR. La pression ne devra pas |[d®p
pression 2 est ®talonn® par | e confstr
pression en appuyant @&@ur [(d®baut ob| deé
c® sur | e panneau de fa-ade et v®rl|i fi
bar .l S$st n®cessaire de r®gler | al|pre
re de r®gl age BEGEHEREGHEePEBSB®RABNNES
I'l faudra faire attention aux:tleasfux
®ventuels ®tranglements ou |l es | onfgue
des probl  meps®rdauriaomt dle coupe.
Le pressostat bloque | e fonctionnelmen
sion@ade Iinf®rieure 3 bars car el] e
tionnement correct en phase de coufpe
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THOR 103
COD. 69095000

FRANGC AI]

5.0 - MISE EN SERVICE

5.1 - COMMANDES DU PANNEAU DE FACADE

Fi

1 IPEL de machine sous tensiol 7 fnterrupteur manuel / ajut omi
2 IPEL de pr@a®sence d 8 Bouton deaitrest de |

3 IPEL de si gnidH asuwftfi eome rdte | 9 nterrugFdur ON

4 IDEL&aldar me de protection 10Bouton de r®enclenchement
5 ISortie torche 11jR®gl age du courant de|] couj
6 IPrise polarit® positive
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THOR 103
COD. 69095000

FRANGC AI]

5.0 - MISE EN SERVICE

5.1 - COMMANDES DU PANNEAU DE FACADE

LUt om.

jne n t
COu|

; ®
FiI g. 1 i /
®
H—4—8H0
RESET
\2)//6/0 @
@0 &
O O
THOR 103
1 IPEL de machine sous tensiof / ffnterrupteur manuel/a
2 IDPEL de pma@®sence d 8 Bouton deaitrest de |
3 IPEL de si gn®dH asuwaftfi ome mte | 9 InterrugtFeeur ON
4 IPEL&adarme de protection 10Bouton de r®enclenche
5 |Sortie torche 11jR®gl age du courant de
6 IPrise polarit® positive
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FI G. 2
6
RIDUTTORE 2 . EV/A 2
_/ EV/A 1 —
x " m [
N\ PRESSOSTATO 4
1 3 USCITA
FILTRO MANOMETRO
FI G. 3
f 14
—F =100 W
" 3
AN ﬁ
b '
¢ T AT 5 I = e "
STTIERTION AU FUMIEE T AU aR T,
SRR O ST BND S TIE RN
P ey ey T S
: @ SETIETCIIM B LT NS eI __.-'
AT TIE LRI R, [N ST 0 el L T -“'1
ST TEMTION &L SR DS FLES I OO AT
A g AIMTHE Bl
SCFITUNG: SRRSO AT CIENS0EN
'-.\_\_ RIS B LR T IO LRI O BN __.-l
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STTEMTIIM - ME PR LTSS B RIS D0 R USRS L) LT
CROHSOT LSS M MFUSNINEELE O LSS WETIERAL
BTG MR I LR WO N TR MO A T L I ) S '-I.l_.;l
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LEGENDE DES SYMBOLES DE LA PLAQUE

CONNEXION AU RESEAU D'ALIMENTATION

ECHAUFFEMENT
ALARME DE PROTECTION

PRESSION DE L'AIR

TEST DE L'AIR
& TORCHE PLASMA
PRESSION DE L'AIR

EXECUTION DE LA COUPE AU PLASMA
EXECUTION DE LA COUPE MANUELLE

B
I

l|
[
%
&

> EXECUTION DE LA COUPE AUTOMATIQUE

6 8
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CONNEXION AU RESEAU D'ALIMENTATION

ECHAUFFEMENT
ALARME DE PROTECTION

PRESSION DE L'AIR

TEST DE L'AIR
& TORCHE PLASMA
PRESSION DE L'AIR

EXECUTION DE LA COUPE AU PLASMA

EXECUTION DE LA COUPE MANUELLE

B
I

l|
[
%
&

¥

&

EXECUTION DE LA COUPE AUTOMATIQUE
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5.3 8 DESCRIPTION DE LA PLAQUE DES DONNEES

Wm- Via Del Progresso, 59

% 36020 Castegnero (M) — ITALY
@l TYPE: THOR 103 FNr:
@/' PG EN 50192 \@
%‘/{——O’ N A/ 92V 100A7“126~V\\®
- ——— X

| U, V] I, 80 A \®

O = s = A
/ /B’v U, VU9 max Allyef A\~ @

@ (R / 400 /2 ; 15
@/ ZvE ] 7 /

X

a) | DENTI FI CATI ON
1 Nom et adresse du constructeur
2 Type de soudeuse
3 ldentification relative au num®ro de s®rie
4 Symbole du type de soudeuse
5 R®f ®r ence l'a norme de construction
b) SORTI E DE LA SOUDURE
6 Symbole du proc®d® de travail
7 tS%/imgglee pour | es soudeuses pouvant fonctionner| dpns
8 Symbole du courant de soudure
9 Tension assign®e vide (tension moyenne)
10 Gamme du courant de soudure
11 Val eurs duwutceyrenliet tdence (sur 10 minutes)
12 Val eurs du courant assign® de soudure
13 Val eurs de |l a tension conventionnelle charlge
c) ALl MENTATI ON
14 Symbol e@pboment ation (nombre de phases et fr®Qqupnce)
15 Tension a@bkigemeadi on
16 Courant méaxiimemtdati on
17lcourant efficatemmakamumnd(identifie le fusijplp de
d) AUTRES CARACTERI STI QUES
18 Degr® de protection (I P23).
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5.3 8 DESCRIPTION DE LA PLAQUE DES DONNEES
Wm- Via Del Progresso, 59
% 36020 Castegnero (M) — ITALY
@l TYPE: THOR 103 FNr:
@/' PG EN 50192 \@
%‘/{——O’ N A/ 92V 100A7“126~V\\®
- ——— X
| U, V] I, 80 A \@
O = s = A
/ /B’v U, V|19 max Allyef A\~ @
@ 1 3y soveohz / 400 /2 ; 15
@/ 974 - N | 7 /

a s~ wN e

0 N O

11
12
13

14
15
16
17

18

a) | DENTI FI CATI ON

Nom et adresse du constructeur

Type de soudeuse

ldentification relative au num®ro de s®rie
Symbole du type de soudeuse

R®f ®r ence la norme de construction

b) SORTI E DE LA SOUDURE

Symbole du proc®d® de travail

Symbol e pour |l es soudeuses pouvant fonctionner
tri.que

Symbole du courant de soudure

Tension assign®e vide (tension moyenne)
Gamme du courant de soudure

Val eurs dutceyrcriet tdence (sur 10 minutes)

Val eurs du courant assign® de soudure

Val eurs de |l a tension conventionnelle char
c) ALI MENTATI ON

Symbol e@poment ation (nombre de phases et f
Tension a@bkige®eadi on

Courant méaxtxiimemtdati on

Courant effic@atemmakamumnd(identifie |l e fus

d)
Degr ® de

AUTRES CARACTERI STI QUES
protection (I1P23).

r ®Qg u

1]
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59{/wLt¢L THOR 103 ) 59{/wLt¢L THOR 103 )
¢9/ | blLv, 9 COD. 69095000[80 FRANCALS ¢9/ 1 bLv!9 COD. 69095000[0 FRANCAIIS
6.0 6 INSTALLATION 6.0 8 INSTALLATION
6.1 - POSITION CORRECTE DE DECOUPAGE 6.1 - POSITION CORRECTE DE DECOUPAGE
Dur aantti Ili sati on @pe®r at enarc hd miet, IImp®r gt i v Dur adntti Ili sati on @pe®r at enarc hd miet, IImp®r gt i v
l@vant &fiitnerd que |l es fum®es produitfls | l@vant &fiitnerd que | es fum®es produitls |
aspir®es (" tra®easi dbesffentabesl®etellmatc aspir®es (" tr@a®easi dtesffentabesi®reitelimt:
Il a machine par | es motoventilateurs |[de 1 Il a machine par | es motoventilateurs |de |
6.2 - MISE EN MARCHE 6.2 - MISE EN MARCHE
Lbp®r ateur ne peut mettr@pensmavohe |l a Lbp®r ateur ne peut mettr@pensmavohe |l a
pris chaque partie du pr®sent manuell. E pris chaque partie du pr®sent manuel]. E
ex®cuter, il doi t Girse et add®crgdvesh adles ¢ ex®cuter, il doi t urse Npget add®acdredesh adles
6.3-1 NSTRUCTI ONS POUR LOUTILI SAT| ON 63-1 NSTRUCTI ONS POUR L3UTI LI SAT| ON
l1-S@assure&@nqueohnementh alei Itramant <g@nt l1-Sassure@ngqueohnementh alei tramant <p@nt
formes aux crit r @AGEe 8®curi t® de@®cr i formes aux crit r @AGEe 8®curi t® de@®cr i
2-positionner | e g®n®rateur @&@ansnensbi 2-positionner |l e g®n®rateur @&@ansnensbi
pas g, n®e pas g, n®e
3-brancher | e TH@R i memnetproinseadd®qu gt e 3-brancher | e TH@R i 'mewnnetproinseadd®quft e
terre objligatoire) terre objligatoire)
4-raccorder @ertepmprden® au filtre|” a 4-raccorder @ertepmprden® au filtre|” a
neau a;rri re neau ajrri re
5-s@ssur®hky opw fpauy ddans |l e filtre. S n ¢ 5-s@ssur®ly ogw fepas ddans |l e filtre. S n @
filtre. filtre.
Faire r ®f ®rence poudedecsus naudx ufcitgome: Faire r ®f ®rence poudedecus nawx ufcit gppme
page 8 page 8
CETTE UNITE£ UTI LI SE UNIRQUEMENRT MEE LCONT|RDLE CETTE UNITE UTI LI SE UNIRQUEMENRI MEE LCONT|IRDL
QUE LE RECIBPSTENTAN DETERI ORE (I L PEUT| HXPL( QUE LE RECIEPSTENTASN DETERI ORE (I L PEUT| HXPL
PRESSI ON MAXI MAL@B ARST DERA TEMPHEIRATMREE PpE PRESSI ON MAXI MAL@B ARST DRDERA TEMPHERATMREE PE
SERVI CE E®SACDE 4 SERVI CE ESACDE 4
-avec |l e potentiom tre de(9pPglRgderdwne -avec |l e potentiom tre de(9pPglRayydgerd wne
val eur a®ppt ®seurl ™ d®couper et compa val eur a®ppi ®seurl ™ d®couper et compa
Il a Il;igne Il a l;igne
-actioinmeerdupteur plac®63ur | e talhl ea -actioinmeerdupteur plac®63ur |l e talhhl ea
-l a DEL( W )mwatchi ne somd ltyemesi on) s -l a DEL( )mwatchi ne souwd ltyemesi on) s
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-l a DEL(2qarite ndi que @lia pro@spance® dalns -l a DEL(2qaurite ndi que @lia pro®@spanae® dalns
dai @l $ y me dai @l $ y me
-l a DEL (dedsutgeal;l um®e -l a DEL (dedsutgeal;l um®e
ATTENTI ON appuyer sur |l e bouton fde ATTENTI ON appuyer sur |l e bouton fde I

-l a DEL ®oeiget s( 4) -l a DEL ®obeiget s( 4)
-l a DEL jaune (3) ®teinte signifie|lque -l a DEL jaune (3) ®teinte signifie|que
du THOR se situe dans |l es valeurs |nor du THOR se situe dans |l es valeurs |nor
-avec |l e bouton de TEST du GAZai(r5) | VG -avec | e bouton de TEST du GAZai(r5) v G
compri m® est r®gl ® correctement compri m® est r®gl ® correctement
-relier solidement | e c©ble posi tnief (1 -relier solidement | e c©ble posi tniefl (1
pas fixer |l a pince " |l a partie de |mat: pas fixer |l a pince " |l a partie de |mat
page) page)
-l e g®n®r ateur est maintenant pr°t | f -l e g®n®r ateur est maintenant pr°t | f
sitionner |l a torche sur |l a pi ce 7| d® sitionner |l a torche sur |l a pi ce " d®
c® sur L a torche c® sur Lta torche
-larc est maintenant transf®r® ° | al pi -larc est maintenant transf®r® “ | al pi
torche dans |l a direction voulue “ |une torche dans |l a direction voulue “ |une
gual i t® de; d®coupage gual i t® de; d®coupage
-quand | e d®coupage est termin®, re¢l Oc -quand | e d®coupage est termin®, rel Oc
arr °@read d@ée rl conti nuer al 5posuar tpioruvme rdar arr °@read d@e rl conti nuer al 5posuar tpioruvpe rd ar
dir |l es parties de | a torche. dir |l es parties de | a torche.
DE£COUPAGE DE£COUPAGE
-ne pas a@mmoa cprirl Gt e dEANtc epans n®cesslair -ne pas aamoa cprirl Gt e dEANtT epans n®cess|air
|l a provoque une r®duction sensible| de |l a provoque une r®duction sensible| de
-commencer | e d®coupage par |l e bordg de -commencer | e d®coupage par |l e bord de
russir 5 |l a percer russir 5 | a percer
-v®ri fier que, durant | e d®coupage,| | e -v®ri fier que, durant | e d®coupage | €
inf®rieure de |l a pi ce. Si elles slort inf®rieure de |l a pi ce. Si elles slort
gnifi@p®ueatkur d®place | a tdarl@hna ti|rop gnifi@p®uatkeur d®place | a tarl@hna tirop
pas | a puissance n®cessaire pour plerc: pas | a puissance n®cessaire pour plerc
-tenir |l a torche en poéairtci o Vemigi dal ¢ -tenir |l a torche en poéairtci ore Vemtgi dal ¢
de d®coupage. En glissant | ®g r ement de d®coupage. En glissant | ®g r eme|nt
r®ali ser un d®coupage r®gulier r®ali ser un d®coupage r®gulier
-quand on d®coupe des mat®riau& fins, -quand on d®coupe des mat®riau& fins,
obtenir I a meilleur;e qualit® de d®cou obtenir | a meilleur;e qualit® de d®cou
PERC¢CAGE PERC¢CAGE

STEL s.r.l. & Via del Progresso n° 59 6 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) & +39 444 639682 (comm.) s TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.) s

FAX +39 444 639641 6 E-mail: stel @ stelgroup.it FAX +39 444 639641 8 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it 71 http: www.stelgroup.it 71




59{/ wLt ¢L
¢9/ 1 bLv!9 C

THOR 103
OD. 69095000

FRANGC AI]

S

PROBLEMES DE
COUPAGE

La
Les

pist mas
causes p
-l e courant
-la vitesse
-l es
-la pi ce
Pr®sence de
Les causes p
-l a vitesse
-l es
-l e courant

PRESSI ONADE

faut que so
s. Si la pr
t pas garan
sion de 10 bar

SURCHAUFFE DE

Au bout de plu
Pour | e refroi
rature du capu

torche | oin
de@acsspe edegumB|i au

;est
de
composants
d®couper a

de
composants
est

s <
-
o

n 1 mm de
Il anger cilh

a \@evce cu n
nsi, | e

ap et
e. Al

[Kg)
o —

dur ®e
du

b u
corps et

cla de | a

des
par
effectuer

soi et per

des

FONCTI

compl "tement perc®e.

Dssibles sont
trop bas
d®coupage

de ;| a

est trop

torche sont
une
de

sont

trop gr

mat ®r i aux rebut sur

pDssibles
d®coupage est
de ;| a

trop ®I

trop

torche sont

ev®.

L

imidi dpoi3tsl & /um nf I"uxw na
ession@ametcené®riaugeali
ties. NE PAS DE£EPASSER 6
s et peut exploser si un

LA TORCHE

urs minutes de ¢
, appuyer sur | e
n redescende d

oup
b o
s

<c o
@ -

e

di s
e,du

aoirtc

m®t all f
vebhp®®ratkrwse,cond

reu
se

| a

son
par’

| e

ONNEMENT COURAN|TS

Rl ev
il s ®s
hnde
| e

bass
s ®s

T o 05

»®
T Ul
=0 &

@® > —
[ @
- Qo

72

STEL

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

59{/ wLt¢L
¢9/ 1 bLv!9

THOR 103
COD. 69095000

FRANGC AI]

S

t
®e
I

-quand | e t

PROBLEMES DE FONCTI

COUPAGE

La piestt ma
Les causes
-l e courant
-la vitesse
-l es compos
-la pi ce
Pr®sence de
Les causes
-la vitesse
-l es compos
-l e courant
PRESSI ONADE

Il faut que
bars. Si I a
sont pas gar
sion de 10 b

SURCHAUFFE D

Au bout de p
Pour Il e refr
rature du ca

orche 7 e
t

viron 1 mm de
r |l e bou n

n
o] d! l anger ch
|l e d®coupage
e. Ai

a v@evce cu nl ap et
rti al nsi, |l e m®t a
rri re vebp®ratlkrwse,cond
l onge;l a dur ®e de | a bu

torche | oin du corps et

[Ke)

des
par
effectuer

soi et
S aus ®es

est fait,

per
des

S5 S5 Q

a
o
i

o —3>

q on

de
® c
rou

ONNEMENT COURAN

s compl "tement perc®e.

possi bl sont
;est trop bas
de d®coupage

ants de;la torche

es
est trop
sont
une
de
sont

d®couper a
mat ®r i

trop gr
aux rebut sur
ppssibles
de

ant s

d®coupage est trop

de ;1 a torche sont

est trop ®l ev®.

L

soi @midi dpori3tbl & /un nf ["ux na
pressionametceéené®riaugeali
anties. NE PAS DEPASSER 6
ars et peut exploser si un

E LA TORCHE
l usi eurs mi
oidir,
puchon

nutes de ¢
appuyer sur | e
redescende d

oup
b o
s

<c o
QL

e

di s
e, de

aortc
| f
regu
s e

| a

de@acsspe edegumB|t au

son
par

| e

TS

Rl e\
Il S ® ¢
h N d €
I e

D a s S
S ®S

T o 0o

0@
T~ 0
=

- O
@® > —
[ @
- O

72

STEL

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it




Ve

59{/ wlLt ¢ L e
¢9/ 1 bLv}] 9

THOR 103
COD. 69095000

FRANCAI[S 5y

6.4 - COUPE EN MODE AUTOMATIQUE

-Met tornet r rupteur (7) en position autom
-Ef fectuer, lqaan@ibpe:mgrse dearld@tspiintcepuils
automati quement .
&

6.5 - COUPE EN MODE MANUEL e
-Met tornet elr rupteur (7) en position manue
-Ef fectuer, lqgaan@umpeag e dé rldatsgpii ngeoeu,r Il e
mer, il faut rappuyer sur | e bouton de
6.6 - COUPE AU CONTACT
Ce type de coupe est -Qndiqu@)ppbﬂsedeso
-Enl e®atrletoi se et; IPeg ®plaR ede 1&0 thbrche
pour |l a coupeTayp ddOnthaectt Defl ector (voli
-R®gl er | e courant entre |l e minimum et
-Ef fectuer |l a coupe en restant en cont g

Defl ector code 6074400000

TIP 40 A code 6073800000

6.7 - ARRET

Mateur peut, apr s avoir t¢g

—LCh+me en respect ant( sleesr epphoarst es
*1)

1- £t ei ndmrae hiemne me 6t mtndr r upt eur d
surpdsai t0eo.n ¢

2-Contr*l ebElguée |l le®a machi neets pdreds te daci€ri @l
sont ®teintes.

3-D®br ancfhiecridl iamentda&t il an mac pirneed®l.bat i

4-D®brancher | e ¢c©bhe du connecteur (+/

atic
se |

ma @
en n

40
ct

rmi |
suilv

2) 1.

qu
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6.4 - COUPE EN MODE AUTOMATIQUE
-Met tornet rrupteur (7)
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-Ef fectuer |l a coupe en restant en cont g

Defl ector code 6074400000
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7.0 8 MAINTENANCE

7.1 - MAINTENANCE ORDINAIRE

AVANT DE INSPECTER OU DE CHANGER DES PARTIES DE LA TORCHE, DE-
BRANCHER LE THOR.

NG EFFECTUER AUCUN TRAVAI L SANS AKDAR PREAEABAEN €
MENT D£BRANCHER LA SOURCE DU
ETRE TRES PRUDENT LORS DES CONTROLES EFFECTURS 'INTERIEUR DE LA
MACHINE A CAUSE DES TENSIONS DANGEREUSES.

IL EST OBLIGATOIRE DE DEBRANCHER LA FICHE ELECTRIQUE DE LA
PRISE DE COURANT AVANT D6 EFFECT UBRLCQNQEE IQTE R-
VENTION DE MAINTENAN CE SUR LA MACHINE.

LES CONDENSATEURS ELECTROLYTIQUES INSTALLE® L'INTERIEUR DE
LA MACHINE RESTENT SOUS TENSION MEME APR ES LE DEBRANCHE-
MENT DE LA FICHE ELECTRIQUE DE LA PRBE DE COURANT. IL EST

LEVER LE CAPOT DE

mac hi dans |

de
au
guantit® de

® de | a

op®r ations

e proc®der
I a

ne
ma i

poussi

7.2 - NETTOYAGE INTERNE DE

Avangf fdectuer | e nettoyage interne
respecter | es recomuaasdatigamrs dfeo uor
phases suivantes

l-enl
2-enl
avec
cm;
3-contr |
qgue | es
4-contr t|

LA MACHINE

ever | e d®vi ssant |
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une
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@&l t saut e | dl ee nheonuts

er ut
Vis s o
er
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DONC OBLI GATOl RE DSATTENDREURBES MOV MANST 5
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7.1 - MAINTENANCE ORDINAIRE

AVANT DE INSPECTER OU DE CHANGER DES PARTIES DE LA TORCHE, DE-
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comp

osants ®ventuell ement d®t ®r i or ®s

5-remonter | e capot en revissant | els v

7.3 - MAINTENANCE PREVENTIVE DU GENERATEUR

I nspecter p®ri odid4q uneodesnt®(iteouurs due sq &n ®
®l i miner |l es d®p!ts de poussi re sfur |
tir |l eur refroidissement et | eur flonct
op®ration @®peadecment de | a machinp et
poussi re et de d@&gp!intoss pphr ®@ see rdtus | d agrus dl
Contr!'ler souvent que |l es c©bl ages| et
bien fix®s

7.4 - REMPLACEMENT DES PIECES USEES

Attenltilomm buse de |l a torche et Il es|par
des temp®ratur es a®lielvi®easp dbdounr a®wti tler[ t o
risque de br %l uebkbesatt endr geefffuend tdd e ra
|l es op®rations de maintenance

P®r i odi quemen@n ommaleine < ackse df oncti onneme
buse de | a torche pour contrtler |js (
de | a buse est d®t ®rior® ou pr@slent e 1
est temps de remplacer |l es pi ces

I nspe®ltect:d csde | e &leencttrreo ddee ad m@eprcaqvi t
fondeur sup®rieure " 1,5 mm, |l a rempl:
de | a torche, auéwn nwtcielssmarmrtei.cUll| esru
|l e capuchon et toutes |l es parties Qui
rempl acer. Quand on d®visse |l e capuch
un microinterrupteur qu®vid®sactiese|mli a.
mar che accidentelles. Une fois que|l a
sur | e bouton de r®enclenchement ([RESI
Il er

7.5 - MAINTENANCE EXTRAORDINAIRE

Pour ce qui est des interventions [de 1
i mp®r ati vement poss®der | es connaifsal
butill age ad®quat. @®dDamesser cas -soN¥ira
vente | e plus proche.
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Contrtler souvent que |l es c©bl ages| et
bien fix®s.
7.4 - REMPLACEMENT DES PIECES USEES
Attenltilomm buse de |l a torche et | es|par
des temp®ratur es a®&lielvi®easp odounr a®wti tler[ t o
risque de br %l ueekbesant endr geefffuend tdd e ra
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P®ri odi quemen@n ommaleine < ackse df oncti onneme
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de | a buse est d®t®rior® ou pr ®slenft e |
est temps de remplacer |l es pi ces
I nspe®ltect:l csde | e &leencttrreo ddee ad me@eprcaqvi t
fondeur sup®rieure " 1,5 mm, |l a rempl
de | a torche, auéwsn nwtcielssmarmtei.cUullf eru
|l e capuchon et toutes |l es parties Qui
rempl acer. Quand on d®visse |l e capuch:
un microinterrupteur qu®vi®sact iese|mli a
marche accidentell es. Une fois que|fl a
sur | e bouton de r®enclenchement ([RES|
Il er
7.5 - MAINTENANCE EXTRAORDINAIRE
Pour ce qui est des interventions [de |
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vente | e plus proche.
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8.0 3 DEMOLITION 8 RECOMMANDATIONS GEN E-
RALES

Lors de | a d®&mol ition de | a machin
prescriptions des normes en vVvigueu
Trier |l es parties qui composent I
(plastique, cuivre, fer, etc.)

9.0 RECHERCHE DES PANNES

9.1 - PROBLEMES LES PLUS COURANTS DURANT LE

DECOUPAGE

PROBL CME SOLUTI ON
1) P®n®tration inkluffiVddretses.e de d®coupage trop @I eIV®e-
-Courant de d®coupage trop Hasgl.
-Raccordement incorrect de I]la |pinc
2)@atc de pudtsesiamtcfz) s -Trop distant de |l a pi ce.
3) Formation de sR)ri-erleswridea.-rdenhd®quat e.
-Ori fi®kederbde us® (trop | arge).
4) Arc pilote i ntle)y mi-tPressé@loinman@atri omogp ®I ev®e (|r®Qgl er
Al i men@ati omsaiffisante (r ®gller] ©~ 4
Al i mentatri smle (utiliser un flilltre
-Al i menfaatri diumd de (utiliser (Yn [filt
Al i menfaatri ormveeduddret drud idi sgr Jun f
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8.0 3 DEMOLITION 8 RECOMMANDATIONS GEN E-

RALES

Lors de | a d®&mol ition de | a machin
prescriptions des normes en vVvigueu
Trier |l es parties qui composent I
(plastique, cuivre, fer, etc.)

9.0 RECHERCHE DES PANNES

9.1 - PROBLEMES LES PLUS COURANTS DURANT LE

DECOUPAGE

PROBL CME SOLUTI ON
1) P®n®tration inkluffiVidretsese de d®coupage trop @l ¢gv®e.
-Courant de d®coupage trop BHasg.
-Raccordement incorrect de Ila |pinc
2)atc de pudtsesiamtcfz) s -Trop di stant de |l a pi ce.
3) Formation de sRR)ri-erleswrida.rdenhd®quat e.
-Orifi®keederbde us® (trop | arge).
4) Arc pilote intle)y mi-tPress@loinman&@atri omogp ®I ev®e (|r®Ql er
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PROBL CME CAUSE SOLUTI ON

Lo nterrupteur MARCHHl) § lanmds ment@nt o®ql) Ve@mifmenthtion e
position 1 mais | a THOR; rempl acer |l e fusiblg
s@! | ume pas. b) l1e fusible de |
Le g®n®rateur est ajl ) La praeissieat deaft) Contriler @ste pasf
verte de PRESSI @NI af 2) Augmenter @iar .presf
pas
Le g@®n®rateur est 4t) Le g@n®rateur esfi1) Allumer le g®n@r|f
jaurBCHAUFFEMENSt e af efro@bbrd dvec le Jquelques minutes ay
me e m® . cer |l e travail

b) Le capteur de te 2) Appeler | @eqnerevid

t ueux
Le g®n®rateur est alfl) Pastidvation duug
rouge reste allum®el}ldi spositifede d®cle éLTﬁ.poﬁluyer S URE Il el Toyg
Le g®n®rateur est afll) Un disposi@st d@|l) Contr*lerailra pressio
rouge reste all um®ejch® 2) Contrtler que le cap}|
z®ro effectu®e R&KN fermo.
Tl ALI SATI ON 3) Contrtler que |le pa

(c*t® inspection conn.

Le disjoncteur magnfl) La puissance reqfl) R®duire le courant d
protection “ la ligjteur a d®pass® | a pfjmande situ®e sur le tabl
l e d®coupage dans la ligne. de d®coupage.

.§2) R®duire la longueur
|2) Un autre appareiflaugmenter la section du
igne.

9 3) Ne pasabtmeesheppdreil
l'igne que celle du THOR.
Léar c pi l@ontoer cree @asc o 1) Pr ®sexnycdee dsur | egdl) Changer les pabxiyedse |
dispara’t durant | eltorche. une brosse en m®tal.
. 2) Contrtler la torche 4
2) Les parties de | parties de rechange.
3) Le g®n®rateur a J3) Regarder |a DEL jaung
PRSP bl eau :frsdintedll e est allu
4) ka pr dasisi swn plees Il generateur ait refroidi
s a e.
4) Regarder | a DEL vert
5) 11 y a de |l a bas|si elle est ®teinta@aiaugn
&intr ®e. 4.1) Contril @stsiblloaufe Ip
ment |l e remplacer.
5) Contr!leertri@e.l iSgnen Ll
l ongaes,sus er que |l a sectip
Le pilote fonkgtaomaJl) Mauvais contact JdleCohtar'pemcsé Idae pince
suffisamment de coufmasse. avec la pi-ce d®couper
page. f trdler le. rnaccorydem
2) Mauvais raccorder@%:ﬁfiwdéonﬂ)ggértgle { d%
sortie.
Le d®couwpsageas perfgl ) Us®lecdeolde ou Jde | a buse.
1) Remp®lacgetrr dde et | a |}
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z®ro effectu®e REKBN fermo.
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protection “ la ligjteur a d®pass® | a pfjmande situ®e sur le tablfgau frc
Il e d®coupage dans la ligne. de d®coupage.

.12) R®duire la longueur CcObl e
|2) Un autre appareilaugmenter la section duf[{chRe.
igne.

9 3) Ne pasabtmesheppdreil sur |
l'igne que celle du THOR
Lé&arc pi l@omoer cree @asc o 1) Pr ®@dbexnycdee dsur | egl) Changer les padxyee ®es oL
dispara’t durant | eltorche. une brosse en m®tal.
f 2) Contrller la torche ¢ ®vent
2) Les parties de | parties de rechange.
3) Le g®n®rateur a f3) Regarder la DEL jaund|de SE
PSP bl eau :frsintedll e est all umppe, at
4) %a pr dsis@ ootn pdees |} gonerateur ait refroidi
sante.
4) Regarder | a DEL vert u GAZz
5) Il y a de | a basjfsi elle est ®teint@iaugrgnmer |
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l ongaes,sus er que |l a sectipph du c
Le pilote fongtaomaJl) Mauvais contact JdleCohtar*pemcsé |Idae pince P mass
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page : triler le. raccordemght |
2) Mauvais raccor defddf Pl dd S hd 467 %
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1) Remp@®lacetrrdde et | a |[Quse.
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10.2 SIGNALISATION DE SECURITE
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1.0 SICHERHEIT
1.1 HI NWEI SE
1.2 UNFALLVERH] TUNGSVORSCHRI FTEN
2.0 SPEZI FI KATI ONEN
2.1 ALLGEMEI NE MERKMALE
2.2 ELEKTRI SCHE MERKMALE
2.3 MECHANI SCHE MERKMALE
2.4 GENERATORZUBEH¥R
3.0 WARENEMPFANG
3.1 MATERI ALEI NGANG
3.2 REKLAMATI ONEN
4.0 ANSCHLUSS
4.1 PRI'M RANSCHLUSS UND SCHALTUNGEN
4.2 ERDUNG
4 BRUCKLUFTANSCHLUSS
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5.3 TYPENSCHI LDBESCHREI BUNG
6.0 | NSTALLATI ON
6.1 KORREKTE SCHNITTPOSI TI ON
6.2 | NBETRI EBNAHME
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6.5 MANUELLE SCHNI TTMODALIT T
6.6 KONTAKTSCHNITT
6.7 AUSSERBETRI EBNAHME
7.0 WARTUNG
7.1 ORDENTLICHE WARTUNG
7.2 REI NI GUNG DES MASCHI NENI NNEREN
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7.5 AUSSERORDENTLI CHE WARTUNG
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COD. 69095000 COD. 69095000

1.0 6 SICHERHEIT 1.0 8 SICHERHEIT

1.1 HINWEISE 1.1 HINWEISE

STROMSCHL GE K¥NNEN T¥DLI CHE FOLGEN HABEN STROMSCHL GE K¥NNEN T¥DLI CHE FOLGEN HABEN

-Vor dem Eingreifen auf den Generator die -Vor dem Eingreifen auf den Generator die

-Ni emal s mit defekten Kabel ummantelungen a -Ni emal s mit defekten Kabel ummantel ungen a

-Bl ank |l iegende elektrische Teile nicht be -Bl ank | iegende elektrische Teile nicht be

-Sich vor dem AnschlieCen der Maschinel an n der Maschinel an

all e Deckpaneele des Stromgenerators rf cht omgenerators rf cht

-Achten Sie darauf, sich sel bst vom Arlbei: sel bst vom Arlbei

ren i solierendes Schuhwerk und Handschuhe erk und Handschuhe

-Handschuhe, Schuhe, Bekl ei dungsstg¢ckel Ar Il ei dungsstg¢ckelf Ar

stets sauber und trocken halten. halten.

S MTLI CHE UNTER DRUCK STEHENDE BEH UTER S MTLI CHE UNTER DRUCK STEHENDE BEH UTER

SCHWEI SSEN GEFAHR ZU EXPLODI EREN. SCHWEI SSEN GEFAHR ZU EXPLODI EREN.

Beim Arbeiten mit einem Stromgenerator| ist Beim Arbeiten mit einem Stromgenerator| i st
" -niemals unter Druck stehende Beh?2l ter |sch " -niemals unter Druck stehende Beh?2l ter |sch

-ni emal s in Umgebun%en schwe|Cen, di e it -ni emal s in Umgebun%en schwelgen, die mit

ven D2mpfen verseuc ven D@mpfen verseuc

DIE VOM LI CHTBOGEN ERZEUGTEN STRAHLUNGEN K DI E VOM LI CHTBOGEN ERZEUGTEN STRAHLUNGEN K

SCH DEN UND HAUTVERBRENNUNGEN F] HREN. SCH DEN UND HAUTVERBRENNUNGEN F}] HREN.

-Die Augen und den K°rper entsprechend]|sch -Die Augen und den K°rper entsprechend]|sch

-Kontaktlinsentrager m¢ssen sich unbedingt -Kontaktlinsentrager m¢ssen sich unbeding!

und Masken sch¢tzen. und Masken sch¢tzen

DER L RM KANN ZU GEH¥RSCH DEN F} HREN. DER L RM KANN ZU GEH¥RSCH DEN F} HREN

-Sich entsprechend schg¢tzen.
RAUCH UND GASE K¥NNEN F} R | HRE GESUNDHEI T

-Sich entsprechend sch¢tzen.
RAUCH UND GASE K¥NNEN F} R | HRE GESUNDHEI T

-Das Haupt auCerhalb der Reichweite deg Ra -Das Haupt auCerhalb der Reichweite deg Ra
-F¢r eine entsprechende Bel (ftung des Arbe -F¢r eine entsprechende Bel ¢ftung des Arbe
-Bei ungen¢ggender Bel ¢ftung f¢r eine vlion 1 -Bei ungen¢sggender Bel ¢gftung f¢r eine vion
gen. gen.
HI TZE, FL] SSI GE METALLSPRI TZER UND FUNKEN HI TZE, FL} SSI GE METALLSPRITZER UND FUNKEN
SACHE SEI N. SACHE SEI N.
-Nie in der N2he von entfl ammbaren Matgri a -Nie in der N2he von entfl ammbaren Matg¢ri a
-Es unbedingt ver mei den, Brennstoffe, wi e -Es unbedingt ver mei den, Brennstoffe, wi e
sich zu tragen sich zu tragen
-Der I__ichtbo%en kann Verbrennungen verfurs -Der I__ichtbo%en kann Verbrennungen wverfurs
vom eigenen °rper und den anderer Perfsone vom eigenen °rper und den anderer Perfjsone
Tragern von elektrischen Herzschrittmalher Tragern von elektrischen Herzschrittmalher
strengstens untersagt, sich der Maschiphe =z strengstens untersagt, sich der Maschifphe =z
nen. nen.
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DEUTSCI‘ﬁ COD. 69095000 _9{/|ng.;bQ DEUTSC COD. 69095000 -9{/lw9L-:b¢

2.0 8 SPEZIFIKATIONEN 2.0 8 SPEZIFIKATIONEN
2.1 8 ALLGEMEINE MERKMALE 2.1 8 ALLGEMEINE MERKMALE
Der Generator THOR erzeugt einen rflegu Der Generator THOR erzeugt einen r
hochste Schnittleistungen gew?hrl e st h°chste Schnittleistungen gew?hrl e
Beim Ausl egen von THOR bediente man ¢ Beim Ausl egen von THOR bediente m
nol ogien, um folgende Vorz¢ge biet|en nol ogien, um folgende Vorz¢ge biet
-Gr°Cere Handlichkeit durch geringpr ¢ -Gr°Cere Handlichkeit durch gering
- Di e | RATveecrhtneorl ogi e erm°glicht ei nlen - Di e | ATveecrhtneorl ogi e ermeglicht ein
durch den widerum eine hohe Schnittqu durch den widerum eine hohe Schnit
tallen und St2rken gew?2hrl eistet wird tallen und St2rken gew?2hrl eistet
-Der Pilotbogen ist in der Lage, sfwol -Der Pilotbogen ist in der Lage, s
Material zu durchdringen aterial zu durchdringen.
-Der Dauerpilotbogen erm°glicht das p -Der Dauerpilotbogen erm°glicht da
|l ochten Materialien; er geht auf |das |l ochten Materialien,; er geht auf
sobald der Brenner ca 3 mm von de|r S sobald der Brenner ca 3 mm von de
-Mi't dem Potentiometer zur Ausgang|sst -Mit dem Potentiometer zur Ausgang
paneel stellt man den Schnittstrpm ¢ paneel stellt man den Schnittstr
Stromentnahme von der Speiseleitung Vv Stromentnahme von der Speiseleitun
-Der THOR ben°tigt f¢gr das Pl asmaglas -Der THOR ben°tigt f¢gr das Pl asmag
Unreinheiten, ¥I| oder anderen verulnre Unreinheiten, ¥I| oder anderen veru
-Es sind ein Druckregler und ein F}Il1tce -Es sind ein Druckregler und ein F
2.2  ELEKTRISCHE MERKMALE 2.2 8 ELEKTRISCHE MERKMALE
GENERATOR GR¥SSE THOR 103 GENERATOR GR¥SSE THOR 103

Spei sespannung \% 400 Spei sespannung \% 400

Phasen 3 Phasen 3

Frequenz Hz 50/ 60 Frequenz Hz 50/ 60

Nennl eistung ED 35 9 A 21 Nennl eistung ED 35 9 A 21

Nennl ei stung ED 35 ¢ KVA 14.3 Nennl ei stung ED 35 ¢ KVA 14.3

Schnittstrom ED 100 2 18000 Schnittstrom ED 100 2 18000

Schnittstrom ED 35 9 Schnittstrom ED 35 9

Leerl aufspannung v 305 Leerl aufspannung v 305
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2.3 8 MECHANISCHE MERKMALE

GENERATOR THOR 1083

Schwei Ckabel mm 16
Schutzgrad I P 292

| solierkl asse H
Kehlung ) UMLUFT
Betriebstemperatur AC 40

L2 nge mm 610
Breite mm 290

H° he mm 430
Gewi cht kg 40

2.4 3 ZUBEHOR FUR DEN GENERATOR

GENERATOR THOR 103 (Cod. 60751fo0jo00LlL
M Cod. 611303%p0O0OL
P Cod. 607350p00L
B -K Cod. 607460p0O0L
Z Cod. 607480p00O0
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THOR 103 ¢9/ 1 bL{/ 109 |f| THOR 103 ¢9/ 1 bL{/ 19
DEUTSCI‘ﬁ COD. 69095000 . 9{/1woL.!b DEUTSC COD. 69095000 - 9{/1w9L. b

3.0 3 ANSCHLUSS 3.0 3 ANSCHLUSS
3.1 8 EINTREFFEN DES MATERIALS 3.1 8 EINTREFFEN DES MATERIALS
Di e Verpackung enth?al t: Di e Verpackung enth?al t:
-N. 1 Generator THOR 503510000L -N. 1 Generator THOR 503510000L
-N. 1 Brenner cod. 607460000L -N. 1 Brenner cod. 607460000L
-N. 1 Bedienungsawonldei 690§500060 -N. 1 Bedienungsawnldei 690§500060
-N. 1 massekabel cod. 611303000L -N. 1 massekabel cod. 611303000L
Sich vergewi ssern, dass das gesamte oben auf Sich vergewissern, dass das gesamte oben auf
Sollte etwas fehlen, sofort | hren He&ndl gr d¢ Sollte etwas fehlen, sofort | hren H2&ndl gr d:
Di e Generatoren auf Transportsch?2den hin unt Di e Generatoren auf Transportsch?2den hin unt
stehenden Abschnitt REKLAMATI ONEN zu Rat|le zi stehenden Abschnitt REKLAMATI ONEN zu Rat|le zi
Bevor Sie sich mit dem THOR an die Arbei|t me Bevor Sie sich mit dem THOR an die Arbei|t me
RHEI'T und der BEDI ENUNG gewi dmeten Abschnitt RHEI T und der BEDI ENUNG gewi dmeten Abschnit:t
3.2 3 REKLAMATIONEN 3.2 3 REKLAMATIONEN
Rekl amati onen aufgrund von Transportsch?de Rekl amati onen aufgrund von Transportsch?2de
erlitten haben, so ist die entsprechenfile R erlitten haben, so ist die entsprechenfie R
Rekl amati onen aufgrund von Produktfehl grn: Rekl amati onen aufgrund von Produktfehl grn:
vor dem Versand strengen Qualit@atskontfoll vor dem Versand strengen Qualit@atskontfol
nicht einwandfrei funktionieren, ziehep Si nicht einwandfrei funktionieren, ziehep Si
gewi dmeten Abschnitt in vorliegendem Hpndb gewi dmeten Abschnitt in vorliegendem Hpndb
ne Ant wort auf Il hr Problem finden, wengen ne Ant wort auf I hr Problem finden, wengen
4.0 - PRIMARANSCHLUSS 4.0 - PRIMARANSCHLUSS
4.1 - PRIMARANSCHLUSS UND SCHALTUNG 4.1 - PRIMARANSCHLUSS UND SCHALTUNG
I NSTALLATI ON I NSTALLATI ON
WARNUNG Di eses Kldeas?sitestheni cht f ¢r den E[li nsce WARNUNG Di eses Kleas?sitestheni cht f ¢r den E[li ns
gen vorgesehen, bei denen die elektrisgthe gen vorgesehen, bei denen die elektrisfthe
spannungssystem bezogen wird. spannungssystem bezogen wird.
Es kann zu m°glichen Schwierigkeiten begi d Es kann zu m°glichen Schwierigkeiten begi d
schen Vertraglichkeit dieser Stellen, E Oowo schen Vertr2aglichkeit dieser Stellen, 5 OwWoO
tung, kommen. tung, kommen
Di ed@l age i st nilcEhQ 6kdeDnPfOoFar Imi tes an el n ° Diedal age i st nilcthQ 6kdDn2fOoFarl Imi tes an el n °
Ni eder spannungssystem angeschl ossen wi d, Ni eder spannungssystem angeschl ossen wi d,
Benutzers , evt. durch Kontaktierung dgs K Benutzers , evt. durch Kontaktierung dgs K
ordnungsgem2C angeschlossen wird. ordnungsgem2C angeschl ossen wird
Das einwandfreie Funktionieren des Genegrat Das einwandfreie Funktionieren des Genegrat
Install ation abh2ngi g, bei der auf Fol gend I nstallation abh2ngi g, bei der auf Fol pgend
-Di e Maschine so aufstellen, dass die Mvon | -Die Maschine so aufstellen, dass die Jvon
gew2hrl eistet ist (die Bestandteile im|Gen gew2hrl eistet ist (die Bestandteile im| Gen
Abk¢hlung) (Abb. 10.1) . Abk¢hlung) (Abb. 10.1) .
-Es unbedingt vermeiden, dass ¢ber den |Vent -Es unbedingt vermeiden, dass ¢(ber den |[Ven
schine gelangt. schine gelangt.
-St°Ce, Scheuereinwirkungen und insbesdnde -St°Ce, Scheuereinwirkungen und insbesdnde
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sind, wie ¢brigens alle anderen abnormfal en
den.

NETZSPANNUNG

Der Generator funktionier-20f %r viet Nppat

wert abweichen (Nennspannung
spannung 480 V).

ANSCHLUSS

-Bevor man die elektrischen
dem Leitungsschalter

-Die Verteilertafel
Besti mmungen gerecht

-Das Netz muss

-F¢r eine eigene
Querschnitt)unt

400 V,

Anschl ¢ 9
herstellt, sic

muss den jeweil
werden (

féer Industriezwecke

Steckdose
gebracht

sorgen, i
werden k?°

-F¢r I'2ngere Kabel muss der Querschn
-Di e vorgeschaltete Netzsteckdose mu
ter mit tr2gen Sicherungen verfgigenj|
4.2 8 ERDUNG

-Zum Schutz der Bediener muss der

ma&@ Ci g an die Erdungsanl age angesch
(I NTERNATI ONALE SI CHERHEI TSBESTI MM
MODEL L SPANNUNG/ PH] TR GE SI CHERPN
THOR103 3 Phasen 16 A

-Es ist unerl @ssdri¢gerhen midi tdeerm dyeed b
eine vorschriftsmd@Cige Erdung zu s
den, die auf das zuf2llige Berg¢ihre
fe¢hren sind

-Das Chassis (leitend) ist elektri
Das Unterl assen der Erdung des Ger
schl&gen f¢r den Bediener sowi e Be
ren

4.3 - ANSCHLUSS AN DIE PNEUMATIK

Der Generator THOR verwendet Druckl
daher jede Druckluftflasche oder vo
wendung finden. Die Luft muss frei

Mi r

u f t
n ei
V o n

8 8
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ren verunreinigenden Agenz
gegeben ist, ist ein Druck
LUFTKREI SLAUF: f¢r die Bes
2.

LEGENDE:

LiLuftfilter

2iVver mi nderer (Druckregler)

3rManomet er
4iDruckw@chter
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ek

ien sein. 0
regler vor g
tandteile d

5iMagnetventil 1
6-Magnetventil 2
An den Luftfilter auf dem r¢ckseitige
5,5 bar) h°herer Druck und ein Minde
den. Der Druck darf keineswegs die 6
schon vom Hersteller auf 4,3 bar eing
des Lfftutckktnopfs (Detail 5 ABB. 1) al
und sich ¢berzeugen, dass das Manomet
not wendig sein sollte, den Druck zu r
ST¥RUNGSSUCHE beschriebene Prozedur.
Es ist darauf zu achten, dass die pne
geknickt oder zu |l ang sind, da dies z
fé¢éhren konnte.
Bei einem Luftdruck unter 3 bar hemmt
rator s, da dieser ungen¢ggend ist, um
|l ei sten.
zu gew?hrl eisten.
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5.0 8 INBETRIEBNAHME

5.1- SCHALTELEMENTE DES FRONTPANEELS
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sition des Brenners beginnen Hi efr du
Met al | m° gl i ch, seitlich auszutrefen
spritzen, wodur ch ni cht nur der Ble d i
sondern auch die Lebensdauer der D|¢se
-Den Brenner fern vom K°rper halten u
bringen (dies ist vor allem beim $chn
versichern, dass der Brenner weder| au
Personen gerichtet ist, um Verl et zjung
zer zu vermeiden.
-Nach dem Durchdringen des Metall s| mit
DIE H UFI GSTEN PROBLEME BEI M SCHNE|l DE
Das Werkstg¢gck ist noch nicht ganz |[dur
Die meglichen Ursachen hierfg¢r:
-Der Strom ist zu nieder.
-Die Schnittgeschwindigkeit ist zu|hoh
-Die Brennerbestandteile sind abgefput z
-Das zu schneidende Werkstg¢gck i1 st ru d
Pr2asenz von Material ausschuss am Ende
Die meglichen Ursachen hierf¢r:
-Die Schnittgeschwindigkeit ist zu|nie
-Die Brennerbestandteile sind abgeput z
-Der Strom ist zu hoh.
LUFTDRUCK
Es muss ein Luftstrom von 135 |/ mijn m
verfg¢sggbar sein. Sollte der Druck pnt e
und die Schnittqualit?at beeintr2cptic
icberschreiten. Der Luftfilter halt ma
und riskiert bei h°heren Drucken zju e
I BERHI TZUNG DES BRENNERS
Nach vielen Minuten Schnei den, kanln s
ners erhitzen. Um si eGAaDrukkhhenpt gen
bet@tigen, bis die Temperatur der |Kap
6.4 8 SCHNEIDEN AUF AUTOMATISCHER BETRIEBS-

WEISE
-Den Schalter (7) auf Automati kbeti(giet
-Mit dem Schneiden fortfahren; nach du
geht der Bogen automatisch aus und z¢
mati sch.
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6.5 8 SCHNEIDEN AUF MANU ELLER BETRIEBSWEISE

¢9/ I bL{/ 19

> B2

-Den Schalter (7) auf _I_-;;D_:andbetrieb 5t el
-Mi t dem Schneiden fortfahren; nadh c
st¢ck geht der Bogen automatisch aus
muss der -DBruerkrkenro p f wi eder betatigt w
6.6 8 KONTAKTSCHNEIDEN
Di ese Art von Schneigen muss f¢r Mat e
runter verwendet wer'den.
-Das Distanzst g&Tkl Punadb ndeehnme6énO. De Brer
ten, indem man die Verbrauchstei-l ¢ f ¢
AT|p und Deflector (siehe Seite 26| Be
-De Strom vom Mini mum auf 40 A (max.)
Unter Ber ¢hrung des Werkstg¢gcks mi de
Defl ector Code 6074400000
40A-Tip Code 6073800000
6.7 8 AUSSERBETRIEBNAHME
Nach dem Schneiden kann der zZu
Maschine auCer Betrieb nehme¢n
% an nachstehende(Phalseauzud
bb. 1 beziehen)
«/‘Il”'mlaschalmesvchalten, iLred ¢ mn gna n
s chal teuRPo(s9)Ai0Gn el | t
2i  berzeugen SielLsdciMasdhbese dueter Sp
unbHuft gegaebegeé2haltet sind.
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Unter Ber¢hrung des Wer kst ¢gcks mi d e
Defl ector Code 6074400000
40A-Ti p Code 6073800000
6.7 8 AUSSERBETRIEBNAHME
Nach dem Schneiden kann der zZu
Maschine auCer Betrieb nehme¢n
‘/?i(c.h— an nachstehende(®PhalBeaufzud
bb. 1 beziehen)
/Trmlaschalmesvchalten, iLred ¢ mn gna n
s chal teuRo(s9d)Ri0gin el | t
2i  berzeugen SieLsUcM,asdhseedueter Sp
unbduft gegebsgeéhal tet sind.
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.) s
FAX +39 444 639641 8 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it 9 71







