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1.0 - SICUREZZA

1.1 - AVWWERTENZE
LO SHOCK ELETTRICO PUd UCCI DERE

-Di sconnettere | a macchina dalla rete
ner ator e.

-Non |l avorare con i rivesti ment. dei c
-Non toccare | e parti elettriche scope

-Assicurarsi c¢che tutti i pannelli di ¢
fissati al |l oro posto quando | a macchi

-l sol ate Voi st essi dal banco di | avor
guant i i sol anti

-Tenete guanti, scarpe, vestiti, area
asciutti

I CONTENI TORI SOTTO PRESSI ONE POSSONO
Quando si l avora con un generatore di
-non saldare contenitori sotto pressio
-non saldare in ambient. contenent.i po

LE RADI AZlI ONI GERRRCAOTBDIDASIALDATURA POS
NEGGI ARE GLI OCCHI E PROVOCARE BRUCI AT
-Proteggere gli occhi ed il corpo adeg

-C indispensabile per | portatori di I
l ent i e maschere.

I L RUMORBEBDANNEGGI AREI TO.
-Proteggersi adeguatamente per evitare

| F UMI ED | GAS POSSONO DANNEGGI ARE LA
-Tenere il capo fuori dall a portata de
-Provvedere per una veated adi ohavadegu
-Se la ventilazione non  sufficiente,
I L CALORE, GL I
PROVOCARE | NCEN
on saldare vicino a materiald] i nfiam
v

SCHI 2z DEL METALLO FUS
DI
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1.2 - ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA
PREVENZI ONE USTI ONI
Per proteggere gli occhi e |l a pelle dalj e |
A@ -portare occhiali scuri. I ndossare vestiti,
-usare maschere con i Il ati chiusi, aventi I
protezione DIN 10).
-avvisare |l e persone circostanmtcio. di non|gua
PREVENZI ONE | NCENDI
La saldatura produce schizzi di metall ol f u:
Prendere | e seguenti precauzioni per evlftal
-assicurarsi @ eeas tdii ntsarl & ant aulr la .
-allontanare il materiale i nfiamma@r riéa dial l
sal datur a.
-raffreddare il materiale saldato o | asg¢iar
a contatto con materiale combustibile
-non usare mai l a macchina per saldare g¢ont
fiammabile. Questi contenitori devono efssel
alla saldatur a.
-vent i@raerae plot enzi al mente infiammabile plrim
-non usare | a macchina in atmosfere che|con
ri, gas infiammabili o vapori combusti b |i
PREVENZI ONE CONTRO SHOCK ELETTRI CI
Prendere | e seguenti precauzioni guando| si
-tenere puliti se stessi ed i propri vegtit
-non essere a contatto con parti umi de ¢ ba
-mantenere un i solamento adegumper abote ¢odgy
vorare in ambiente umi do, dovr "~ usare ejstr
l ant i
-controll are spesso il cavo di ali mentazi on
danndé sal a&nt e. I CAVI SCOPERTI SONO PERII|ICOL (
con un cavo di ali mentazione danneggi atljo;
-sedbcla necessit”™ di aprirdllianemacaczh iomae,)|. pA:
minuti per permettere ai condensatori d|i s
pu, espPpperatbre a pericol osi rischi di [sho
-non operare mai con | a saldatrice, se | a
-assicurarsi che | a connessione di terra de
efficiente.
Questo generatore  stato progettato pefr e:
ed industriale Per altri tipi di appiijcazi
sturbi eletsiamagnetdiicii duate @t irleiszpzoan ofa e i
macchina risolver@sdiastsen aaztioarei ca ndd| C O S
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2.0 - SPECIFICHE
2.1 - CARATTERISTICHE GENERALI

Questa nuova serie di generator.i a regol a
cessore ,consente di raggiungere una J|ecc
avanzate tecnologie applicate. (! cirgcuit
trasferi@gmeoboiddl pendentemente daldmpgar.
denza dei cavi di saldatur a.

I comand:i sul pannell o frontale consejnt ol
guenze di saldatura in funzione dell e |[esi
La tecnologia inverter usata ha per mes|so
-generatori con peso e dimensioni estrjemar
-ridotto consumo energetico;

-eccellente risposta dinamica;

-fattore di potenza e rendi ment.i mol t of al t
-caratteristiche di saldatura migliorif
-visualizzazione su display dei dat i el del
I component.i elettroni ci sono racchiusgi i
sportabile e raffreddat. ad aria forzata

2.2 - ACCESSORI PER GENERATORE

GENERATORMI GII 33 S (cod. 60883p0O0
GENERATORMEI GII5®3 S (cod. 60921pO0O0O
KI'T CARRELLO MI G COD. 604970l0000L
UR AWE K COD. 609190000L
KI'T SUPPORTO GENBWRAGT G KH I COD 610915l0000L
KI'T FILTRO ARI A MI G COD. 60599000 L
ALI MENTATORE -AOP 504 S COD. 609220lo0oo0L
KI'T CONNETTORE 10 VI E '
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2.3 - CARATTERISTICHE ELETTRICHE

GENERATORE - HIMI G 3B 3|S HIMI G 5B 3|9

Par ametri di i ngregpso
Tensione di alimenjazi ¥ne n 400 400
Scostamento massi mp N2 0 % N2 0 %
Fasi - 3 3
Frequenza Hz 50/ 60 50/ 60
Corrente nominale ED 3B% - 38,5
Corrente nominal e FD 680 % 25 28, 2
Corrente nominale ED 1860% 19 25, 3
Potenza nominale EP 3X%A - 25, 2
Potenza nominale EPp 6 X¥A 16, 4 19, 6
Potenza nominal e EP 1 &0 12, 3 18, 2
Fattore di potenza| EDc3®8% 0, 99 0, 99
Fusi bili di protezjoneA 50 50
Cavo di alimentazi pne mm 6 x4 6 x4
Parametri di uscith
Tensione a vuoto \% 75 75
Tensi Garecadn V | N. =400V V 2034 2640
Campo di regol aziope caArren 5-350 5500
Corrente saldatura|lED 385% - 500A
Corrente saldatura|lED B0% 350A 420A
Corrente saldatura|lED AO00% 300A 380A

2.4 - CARATTERISTICHE MECCANICHE

GENERATORE HIMI G 353-P503 |
Cavi di sal datur a mm 70
Grado di protezione I P 23
Classe di i sol ament o H
Raffreddamento ARI' A FORZATA
Temperatura di | avoro AcC 40
Lunghezza mm 600
Larghezza mm 300
Al tezza mm 560
Peso Kg 45

STEL.
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3.0 - ALLACCIAMENTO

3.1 - RICEVIMENTO DEL MATERIALE
Ld mball o contiene: HIMI G 33 S HIMI G 53| S
-N°1 generatore di corrente per saldatur&€ o d . 60883000d0L 609210
-NA1 |l ibretto istr WCoidoni 69079060030 690790
-NA1 Kit messa in sCeordvi zi6d0618C000L 606/180
-NA1 Kit filtro ariCodMl G60599C000L 605/990

-NA1 I mballo Cod. 67077060000 670770
-NA1 Kit perno MIGCod. 606550000L 606(550
-Cavo massa Cod. 607010000L 607010
Verificare che #éimbmd | oompurntedsi inenlalt eri ali gopr
stributore se manca qualcosa. Verificare c¢he |
te il trasporto. Se vi =~ un danno evidente ve
RECL AMI ( Peaerr. i3s.t2r)uzi oni Pri ma di operarg co
mente questo manual e di i struzioni.

3.2 - RECLAMI

Rec | ami per danneggi ament 8e dlua aYise appamracpll
danneggiata durante | a spedizione, dovete |inol
Rec | ami per mefmoéeteai il et tapypaa:r ecchi ature spledid
toposte ad un rigoroso controll o di gual i t|". |
funzionare correttament e, consultate | a seziol
il difetto permane, consultate il Vs conclessi

3.3 - ALLACCIAMENTO PRIMARIO
| NSTALLAZI ONE

ATTENZI @QN&st a appar eCLcANSI St aArddae 9 thi miastoa iand lalmbi e
residenziali doveofloar npiottae ndzaal esliestttermac apuebb | i co
s a sione. Ci possonocbaegarcapt ppeeledieca tt mmaentaf |
i ti ambi entii a causa di di stjur bi

re ndrECr i6sBddk®e ac b | Il iemiattio dadlllaa
ica =~ responsabilit”™ dell'i|stal
Ente distributore, se | o s|tes:

namento del generatore  ass|licul
i.

o— nwao0 Q@
®— ccc S

t
t
s
t
t
b
Ss

a in modo che dabphasasapktcon
terno (i componenti [int

stemare | a macchin
dal ventil at in
di cap. 6.1 pag. 28

-Evitare che il ventilatore i mmetta nella macc

<p®

—_~ 1

e

-E6bene evitare wurti, sfregdéarsemasi,zieadnd na mnmeatniilelr
calore eccessive, o comunque situazioni anomal

TENSI ONE DI RETE

I'l generatore funz

iona per t e cl
dell a rete pari a 400V (Tens

ensi ni et
ione minima 320V,
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COLLEGAMENTO

-Prima di effettuare connessioni Gheetrripehe
di l inea, acc@rtiameisicheapeereso.
quadro di di stribuzione deve essere|con
ut| z o ( ) -
- LGi mﬁanto di rete deve essere di tipo indu
-Predi sporre una appo &iltla gpgri easnee nct hoe dperi e yceodna
di alimentazione (350 : 6mm di sezione)| (5«
-Per i cavi pi Y |l unghi maggi orare opportuna
-A mon@mpodita presa di rete dovr”™ avere un
bil i ritardat.i
MODELL O TENSI ONE/ FASI FUSI BI LE RJ|T.
HIMI G 3B3S |400V 3 f asi S 50 A 0
HIMI G 5B 3 S 400V 3 fasi S 50 A 0
3.4 - MESSA A TERRA
-Per 1l a protezione degl:i ut ent i l a saldatri
rettamémpe aaltlo di terra ( NORMATI VE | NTER
-E6i ndi spensabile predisporre una buona |[mes
verde del cavo di al i mentazione, onde b v it
con oggett.i me s s i a terra.
-Lo chassis (che  conduttivo)  connes|so
non coll egare corbrpphamecthé abutarpa, | pjrovo
peri col@otsd ntpe.r |
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s | TALI A |\F O” MIG 353/503S -P 400V 3F |
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4.0 - MESSA IN SERVIZIO
4.1 - COMANDI PANNELLO FRONTALE GENERATORE

000 © O 0 0000 ©

F

JOB MODE
ENTERNEXIT

O
L W

1
LIST JOB

-y

A
| O

—_———— — — —
el
Cc
P
®)
m

38

,
i
O

ELECT \ SET L
/|MODE -7 NV ~E)Oeee |
/ } A /-8 MAX S

MIN \/ /sgT MAX

—0
I @
_£on =208 Q rec O nicr B0 @
| N

— @10 O FeC BO CuAl BO 1 \
m____ _:__951_20 . avgs @O s @O \ ! _@
N Ve
svnekeic L[V SELkCT !-—- 16 J SELEET asis @O rreer O Cab \\ L IX

I~ WIRE PROGRAM

DO O

) @ @9 ¢ & @3

| 2
L

| - -
1 Led segnal azione macchina sotto tens| 21 JLeds selezione tipo di materiple pr
2 Led segnalazione abilitazione saldat 22 JPul sante selezione tipo di matpftiale
3 Led segnal azione allarme termico 23 JLeds segnalazione tipo di di ametro f
4 Led segnal azione visualizzazione cor 24 JPul sante selezione tipo di diamnetro f
5 Di splay parametri di saldatura 25 JPul sante abilitazione visualifgazion
6 Encoder regolazione corrente / veloc 26 Pul sante abilitazione modal it ] [|SI NERC(
7 Display parametri di saldatura 27 JLed segnal azione modalit”™ SINEREGICA
8 Encoder regolazione tensione / funzi 28 JConnettore di comunicazione spfiale
9 Pul sante selezioBackregolazioneBurn 29 JPulsante di selezione modalit?”
10 |Pul sante selezione SET regolazione 30 JLed selezione modalit”™ SPOT (ppptatur
11 |Pul sante selezione regolazione Post 31 JLed selezione modalit”™ MIG 4 TEMPI
12 |Pul sante abilitazione spurgo gas 32 JLed selezione modalit”™ MIG 2 TEMPI
13 |Pul sante abilitazione avanzamento maf 33 JLed selezione modalit” Tig 2 [TEMPI
14 |Led segnal azi eFrORCIEunzi one ARC 34 JLed selezione modalit”™ ELETTROpPp
15 |Led segnalazione funzione SLOPE pojl 35 |Presa Din polarit”™ NEGATIVA
16 |Led segnalazione funzione ARC TRIM 36 JConnettore uscita GAS
17 lLed segnal azione funzione SPOT Tim|] 37 |Connettore cavo controllo alimpptator
18 |Led segnalazione funzione Doppia Pul 38 |Presa Din polarit”™ POSITIVA
19 |[Encoder regolazione parametri doppia
20 |Pulsante abilitazione doppia pulsazi
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F }30 | TALI ANO

COD. 69079000

4.1 - COMANDI PANNELLO FRONTALE TOP 504 -SP

m — =

&)

CURRENT MANUAL
[+

O & ot

39 |PULSANTE ABI LI TAZI ONE SPURGO cA 47 |[CONNETTORE USCITA LI QUI DO DI RAFFRI
40 |PULSANTE ABI LI TAZI ONE AVANZAMEN 48 |[CONNETTORE CAVO CONTROLLO ALIINMENTA®
41 |POTENZI OMETRO REGOLAZI ONE CORIRIH 49 [CONNETTORE USCITA GAS
42 |POTENZI OMETRO REGOLAZI ONE TENSI| 50 |PRESA POSITIVA (I N CASO DI SALUDATUI
43 |ATTACCO CENTRALI ZZATO PER TORCI| 51 |PRESA POSITIVA (I N CASO DI SAUDATUI
44 |PRESA POSITIVA (SALDATURA ELETT 52 |[CONNETTORE | NGRESSO LI QUI DOODI| |RAFFF
45 |CONNETTORE COMANDO REMOTO 53 JCONNETTORE USCITA LI QUI DO DI |RAFFRI

46 |CONNETTORE | NGRESSO LI QUI DO DI
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4.1 - COMANDI PANNELLO POSTERIORE TOP 504 -SP
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4.2 - LEGGENDA SIMBOLOGIA

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
69079000

Lo I TALI

Al

TARGA

MODALI TA6 SALDATURA TI G (C

PROCESSO DI SALDATURA

MODALI TA6 SALDATURA ELETTF

MODALI TAd8 SALDATURA MI G

CONNESSIONE ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE

MODALI TA6 PUNTATURA

ALLARME - SOVRATEMPERATURA

POST -GAS

CONTROLLO SLOPE DOWN (TIG)

CONTROLLO PULSAZIONE

MODALI TA6 SI NERGI CA

DIAMETRO FILO

VELOCI TA6 FI LO

AVANZAMENTO FILO

ARC - FORCE

INDUTTANZA ELETTRONICA - ARC TRIM

12
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4.3 0 DESCRIZIONE TARGA DATI

Wm? 0. SA/ 1V S00A/30V

—via del Progresso 59, Castegnero (Vl) - ITALY ===| X 100% %-js‘%‘
CPYPE: HEMG 5035P |[FNr:  ——— || VI1.]380 | 420 | 500
e = EN 60974-1 7S U 252[ 268 30

===| X [100% [ 60% | 35% ===| X [100% | 60% | 3%
/ U V[I.[380 | 420 | 500 U V|I.[380 |-420 | 500
75 |U[ 352|368 | 40 N ERENEE:

o ' T2
|| 730 e }OO %3 208

denbe
—
S
/F SA/720v S00A/40V g SA/ %2V 500 A/ 39V
[ d L

7y

AL

1 [Nome, indirizzo del costruttore

o |Tipo della saldatrice

3 |!dentificazione riferita al numero di serile
4 |Simbol o del tipo di saldatrice

5 JRiferimento alla normativa di costruzione
6 |Si mbolo del processo di saldatura

7 |Si mbolo per |l e saldatrici idonee ad operare
g |Si mbolo della corrente di saldatura

9 Tensione assegnata a vuoto (tensione medi al)
10 |Gamma dell a corrente di saldatura
11IvValori del <ciclo di intermittenza (su 10 mi
12]valori della corrente assegnata di saldatujr
13|valori della tensione convenzionale a carijc
14]Si mbol@l pement azi one (numero fasi e frequen|z
15]Tensione assegnata di alimentazione
16Massima corrente di alimentazione
17|Massima corrente efficace di alimentazi onle
18 |Grado di protezione (I P23).
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5.0 - PREPARAZIONE DEL GENERATORE
Una volta tolto | '"imballo = i@eppeossdroi @ ajirmel
cod. 604970000L Il eggendo | e istruzioni afll e
te = possibilewvminthedicol aegrfPedbuoed 0O 1AWCOH
guendo |l e istruzioni@ditimontaggio all eglat e
5.1 6 DESCRIZIONE DELLE FUNZIONI DI SALDATURA
DESCRI ZI1 ONI DELLE REGOLAZI ONI ODIELS&ELIMAF
TURA
- SALDATURA AD ARCO
Preparazione della macchina
La saldatura ad elettrodo ( MMA) pu, esslere
dell e specifiche esigenze del |l ' opersaetgourden.- |
te modo per preparare | a macchina:
Saldatura fatta wutilizzando il solo genfer af
a) Collegare il cavo massa alla presa ne|lgat |
b) Collegare | a pinza porta elettrodi aljl a |
Saldatura fatta wutiliz#fando il trainafiljo T
c) Collegare il cavo massa alla presa nejgat |
d) Collegare il fascio cavi sul frontale del
sa positiva (rif. 35 pa@mpEPaosiet d |prceoamna ef(trt |ofr.ed
sto tipo di saldatura caso non  indisplens.
de@ dqua
e) Collegare il fascio cavi sul pannell ol po:
sulla presa Din (rif.50 pa@ppadsitaepdresalconi
pag. 11)
f) Collegare | a pinza porta elettrodi alfla |
g) I nder maest ogpleetttar added Inel |l a pinza porta el
h) I nserire |l a spina di alimentazione in| un:
gent i
i) Accendere | a madcncthe rnrau tptoosri ez i poonsatnad os Ul | pan
zi ofmleo .
Alalccensi one del generatore per circa 2 [(sec
gnal azioni ; successivament-2 pa&g. 2) semomntdn €
tipo di saldatura selezionata
Regol azione dei par ametr i di sal datfur a
1) Premere il pulsante di selezione modjal i i
accendere il l ed di modalit”™ Elettrodo |[(rif
2) Per 2 secondi il display (rif.5 pagl|l 9)
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
m TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.)
o FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it




OII-MIG 353/503S -P 400V 3F

COD. 69079000 5

f ITALIAI‘ﬂ

9{/WL1/2th9

3) Si accende il l ed di abilitazione
4) Regol azione corrente-Goineslabdat uAAve
pag. 9) si regola |l a corrente di sal dat
pag. 9)

4a) Regolazione correntieCdan islal gattamai
(rif.41 pag.10) si regola |l a corrente
oppure verificandone il valore sul di
Per quanto riguarda | a regolazione del
marr” opielrtaitmasar dgol azi one effettuat a.
5) 11 display di destra (rif.7 pag. 9)
6) Regol azi oneF GRGEri eoomeen dAOR G n il pul s
si seleziona | a funzione ARC FORCE | ed
pag. 9) comincer”™ a | ampeggi®rmceodenrdil\/a
pag. 9) si pu, regolare il valore da d
7) 11 va$Sobaet di d¢lot regol ato automatic
mal e

Procedere con | a saldatur a

Durante | a saldatura sul display (rif.
te reale di saldatura; sul display (ri
ne reale di saldatur a.

Al termine della saldatura entrambi [
I or i di corrente e tensione real.@ otte
- SALDATURA TIG 2 TEMPI

Preparazione della macchina

La saldatura a TI G pu, essere effettua
fiche esigenze dell " operatore. I n ques
per preparare | a macchina:

Saldatura fatta wutilizzando il sol o g
a) Collegare il cavo massa alla presa
b) Collegare |l a torcia Tig alla presa
c) Collegare il tuli@aa tdaeclc og asr odnetlallae t(orr
d) Inserire il conn@pposetaopceaaci{rcthb
Saldatur fatta utilizzBndo il trainaf
a) Collegar i cavo massa alla presa
b) Coll ga il fascio cavi sul front 4
sull a pres negativa (rif.38 pag.9) ,

s al

Haf
ur a

0 rdaat
di
spl
a

ANt e
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il connett or@ep pcoisrictoal aprree ssaul(lr i f . 37 pag. 9

c) Nel caso i
vol esse utildi
" necessario

Coll egare
za sulla p
11) , il

ocQ S

Coll egar e

)

e

a

u

)

) Posizionar
arla con | 'a
)
e
)
i
)
0

= = D 0T —~+ O

Coll egar e
I generator

l nserire |
genti

Accender e

< T oQ

[
P

Alalccensi one del generatore per circa 2

gnal azioni :
tipo di sal da

Regol azi one

i@aodedd sugli i nnest. rapi di BLU e R

si zihilodce ender & vaenncthuealle gruppo di raff

Cui i | 6AgVe(n e(rgartuoprpeo fdois srea f
are una torcia dotata di

n
zz
coll egare i connettori di
I

[ fascio cavi sul pannel |
resa Din (rif.51 pag.11) ,
C onénep doirtea cprewd a(frei fs.ug4 9

l a torci a alla presa att a

e | a bombol a del gas (Arg
pposita catenell a.

la bombiplpasdelo aad acAmgorns
e mediante il kit messa in
a spina di alimentazione

l a ma@ohenauposrei poanbhodo sl

successivament-2 pag. 2) seno
tura selezionata

dei par ametr.i di sal dat

1) Premere il
accendere il

2) Per 2 seco

3) Regolazion
pag. 9) si reg

pag. 9)

3a) Regolazio
(rif.41 pag. 1
pure verifica
Per quanto ri
r~ ope@hti ma
4) Regol azion
na il tempo d
peggiare indi
val ore da da
Per visualizz

5) Regolazion
na il t egmapo .p

pul sante di selezione mod
l ed di modalit”™ Tig 2T (ri

nd7i piagdi9)p lnmaoysst r e(rranfnoS | a 9

e corrente-Coineslabdat uAAvdh
ola |l a corrente di sal datu

e
) s regola | a corrente d
done il valore sul displ
u
e

arda |l a regolazione dell
gol azione effettuat a.

PPammeandio dil spesaant e SE
rampa di discesa . I d
andmndadesrcrVASRBRT Sd( r,icfon8 |
0,1 a 12,5 secondi

are in qualsiasi moment o i

n
0
n
g
F

e
[

c

e atdernepnoe nddio piolstpul sant e P (

ddt di spl ay di destr a (ri ff.
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cando | a sce@intctodeRG V;/cSEM | (rif.8 pag. ¢
0,1 a 12,5 secondi

Per visualizzare in qualsiasi moment o
pul sante PG.

Procedi mento per |l a saldatura TI G
Il ni zi o saldatura

1) Regolare i parametri di saldatura d
2) Portare a cofnftla@&ttttos odloa (gwmtgas t derlol) 2
3) Schiacciare il pul sant eGAD,r cd al: | eawag
| aterale | a torcia ,tanto da all ontana
re il processo di saldatura.

Fine saldatur a

i) Aprire

1) Rilasciare il pul sante torcia: l a ¢
stato tramite il p ul@sracmot es i S EBTp e(grnief .el Os
avr” il te®@AS di mpOSTato tramite il pu
- SALDATURA MIG 2 TEMPI

Preparazione della macchina

La saldatura a MI G pu essere effettua
cifiche esigenze dell " operatore. Il n qu
do per preparare |l a macchina:

a) Collegare il cavo massa alla presa

b) Collegare il fascio cavi sul front &
sulla presa positiva (rif.35 pag.9) ,

il connett or@ep pcoisrictoal aprree ssau l(lr i f . 37 pag
c) Nel caso in cui i | 6AgVen e(rgartuoprpeo fdois sre
e si volesse wutilizzare una torcia dot
damento,  necessario collegare i <conn
ROSSO ®WwCC .l

d) Collegare il fascio cavi sul pannel
potenza sulla presa Din (rif.51 pag. 11
pag. 11) |, il con@pepdoirtea cpreod a(rei fs.ud4 9
te I fclmiuadeslulgl i i nnest.i rapi di BLU €
e) Collegare | a torcia alla presa att
f) Posizionare | a bombol a del gas (Ar
corarla con | '"apposita catenell a.

g) Collegare | a bom@aplpasdaelo qaas aCArog o s
redel generatore mediante il kit messa
h) Sistemare | a bob@ppoditbi aspprescel

I vano per il trascinament o

D) S

esi

L | p
roe Oi
rsi

orr

IC ac g€
| s a
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traino
l' ) Inserire |l a spina di alimentazione i n
vigenti
m) Accendere | a macbécrmti enrar ptotsd rze op@antdo 4 v | P
posi zhilodcee ender & vaenncthuealle gruppo di raffredoc
Alalccensi one del generatore per circa 2 [(sec
gnal azi oni ; successivament-2 pa&g. 2) semomntdrn €
tipo di saldatura selezionata
Regol azione dei parametr. di_ sal datfur a
1) Premere il pulsante di selezione modjal i f
accendere il | ed di modalit”™ MIG 2T (riff. 3:
2) Per 2 second7i piagdi9)p lnmaoysst r errainfno5 | a gcri
3) Regolazione velociiPiredetefil opdlasagener Al
pag. 9) fino a far spegner@&nddddreddiA reddl &z
filo (rif.6 pag.9) si pu, i mpostare | a |[vel ¢
al mi nuto visualizzata sul di splay di sfini:
3a) Regolazione vel otCan idlelpdtidmzidamdtriad nA
pag. 10) si regola |l a velocit”™ del filo |seg!
candone il valore sul display di sinisftra
4) Regolazione tensione i@adn siall dpotuemz idamagten
(rif.8 pag.9) si regola |l a tensione di |[sal
destra del generatore (rif.7 pag.9).
4a) Regolazione tensi onieTrdamistad dialt uprcat edaz ito
pag. 10) si pu, impostare |l a tensione di| sal
oppure verificandone il valore sul displ a)
Per quanto riguarda |l e regolazioni da glenel
l e ultime regolazioni effettuate anche Jal [
5) Regolazione I nduttanPRraemdredd riom i sceaq UAGRICz a
SET (rif.210 pag.9) si seleziona |l a funz|i on:¢
pag. 9) . 1 di spl ay di destra (rif.7 plag. !
At ;@&@momoder V/SET (rif.8 pag. 940si +ptWD,%9 r e c
Per wvisualizzare in qualsiasi momento i| Vv:
pul sante SET
La funzione ARC TRIM permette di warcioardg |
sal datura, per saldature con pr e@ARCz al RA|iM s |
viceversa per saldatura in cui il filo |[tenct
| or eBAREI TRI M.
6) Regolazione tempo diPrememnidat uda pBURMNB A
pag. 9) si seleziona |l a funzione tempo dij b

STEL.
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Il ni zi o

s al atur
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filo, in modo da far scorrere il fil au-a
gel |l o.

3) I mpostare [ parametri di saldatura

4) Procedere con |l a saldatura: premer e

de il Led verde (rif.2 pag.9) ),; pergas
successivamente comincer”™ ad wuscire il

dell a pressione del pul sante | '"arco rim
5) E' possibile variare |l a caratteristi
consiglia di iniziare | a saldatura con

dovessero esserci degli spruzzi, aument
tende ad incollarsi e brucia a fatica,

6) Durante |l a saldatura sul di splay di

dell a velocit del filo impostata (espr
Ampere) ,a seconda se viene abilitata |
(rif.25 pag. 9) ); sul display di destr
ne reale (espresso in Volt).

Fine saldatur a

7) Rilasciando il pul sante si spegner”

tempo che si =~ i mpgpsdg.ato tramite il pos
8) Al termine della saldatura entrambi

val or i di corrente e tensione reali ott
SALDATURA MIG 4 TEMPI

Preparazione dell a macchina

Procedere come descritto per |l a saldatu
Regol azione dei parametr.i di saldatura MI
1) Premere il pulsante di selezione mod
accendere il I ed di modalit”™ MI G 4T (ri

2) Per 2

3) Regol a
TEMPI

4) Regol a

MI G 2 TEMPI

5) Regol a
sal datur a
6) Regol a
sal datur a
7) Regol a
TEMPI

8) Funzio
TEMPI

9) Funzio

second7i piagdi9)p lnmaoysst r errainfn.o5 | a 9
zi oneipweolcoedietr’'e deolmef idlescr i tto

zione t empgiocrededie almeatdwersarit

Zione I ndutt anmrao cd ccdrtea ond mea dAg
MI G 2 TEMPI

zione tempo diprmrcedieateurca meURIN
MI G 2 TEMPI

Zi on e atgpernopcoe ddeir ep ocsotme descr it t g

ne spupgocegdsr PURGHEe descritto

ne avan zparnoecnetdoe rfei lcoo MeNQH scr i tt

o

RLCe 1

SEB A
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2 TEMPI

Procedi mento per |l a saldatur.a
l ni zi o saldatur a

1) Tenere premuto per qualche

MI G 4

secondo

T EMA

®»3S e ®

<vwoOovLn "coo un°
=
©

o T

_1
oo

pag. 9) per effettuare | o spurgo del ga
2) Premere il pul sante | NCH (rif. 13 0
fil o, in modo da far scorrere | filo

dadl gel | o.

3) I mpostare i parametri di saldatur g.
4) Procedere con |l a saldatura: premer e
cende il Led verde (rif.2 pag.9) ); pe
uscir” i-dagla;s r(iplreesci ando il pul sant e

accender”™ | '"arco eseguendo cos?® | a | 4
5) E' possibile variare | a caratterist
Si consiglia di iniziare |l a saldatur a

tura dovessero esserci degli spruzzi,

il filo tende ad incollarsi e brucia 4
6) Durante | a saldatura sul display di
re della velocit del filo impostata (
(espresso in Ampere) ,a seconda se vVvie
i pulsante A (rif.25 pag. 9) ); sul d
|l ore della tensione reale (espresso in
Fine saldatur a

7) Premendo di nuovo i pul sante torc
pressione del pul sante wuscir”™ il gas;

uscire ulteriormente in base al -gtasmpo

8) Al termine della saldatura entrambi
val or i di corrente e tensione reald. ot
- SALDATURA MIG PUNTATURA

Preparazione della macchina

Procedere come descritto per |l a saldat
Regol azione dei parametri di saldatur a n
1) Premere il pul sante di selezione mo
far accendere il l ed di modal it”™ PUNTA
2) Per 2 second7i piagdi9)p Inaoysst r e(rrainfnos | a

3) Regol azi oneipvwelccedietr'e delmef idlesscr i tt

TEMPI

4) Regolazione t empgioacred edie <salmkatdersa r i
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5) Regol azione t enPproe ndeindpou ntiant usreaq uteM.z a |i |
pag. 9) si pu, selezionare la funzione |t em
splay di destra (rif.7 pag. 9) comi n&er| a
coder V/SET (rif.8 pag.9) si pu, regolfare
Per wvisualizzare in qualsiasi momento i| Vv
pul sante SET
6) Regolazione I nduttanpaehBhleeteti onisegulR|RCa’
SET (rif. 210 pag.9) e procedere come desjfcrif
7) Regolazione tempo diprimrcedieateurca meURNMSB A
saldatur a MI G 2 TEMPI
8) Regol azi on g atgpernopcoe ddeir epocsatme descrittaqg pe
TEMPI
9) Funzione spupgocgder PURGEBe descritto| pert
TEMPI
10) Funzione avanpamenter&i tomeNGBscritijo |
2 TEMPI
Procedi mento per |l a saldatur a MI G PUNTATURIA r
Il nizio saldatur a
1) Tenere premuto per qualche secondo il p
per effettuare | o spurgo del gas.
2) Premere il pul sante I NCH (rif. 13 o [40 |
in modo da far scorrere il filo at targevlelrcs.o
3) I mpostare i parametri di saldatur a
4) Procedere con | a saldatur a: premere e t
de il Led verde (rif.2 pag.9) ); pergafn).tei
successivamente comincer”™ ad wuscire il Jfil
5) E' possibile variare | a caratteristi|ca
consiglia di iniziare | a saldatura con |[i I
dovessero esserci degli spruzzi, aumentifar e
tende ad incollarsi e brucia a fatica, [di mi
6) Durante | a saldatura sul display di |[sini
dell a velocit del filo i mpostata (esprlessit
Ampere) ,a seconda se viene abilitata Ifa |
(rif.25 pag. 9) ); sul display di destrija (1
ne reale (espresso in Volt).
Fine saldatur a
7) La saldatura durer per il tempo i mplost
uscire il gas per il tempoegash.e si i mplost .
8) Al termine della saldatura entrambi [ di
val or i di corrente e tensione reald@ ottlenut
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SALDATURA MIG SINERGICA E MIG SINERGICA PUL-
SATA
DEFI NI Z1 ONi
per salMd &t si aseir giinctaende una tecnologialin
rametr.i di saldatura in funzione del t|i po
colt”™ nelle regolazioni da parte dell "|uti
per saMid&tsiaergscai puésdéea come per Illa s
una tecnologia in grado di ottimizzare i
dell a velocit”™ del filo ,riducendo | a [(dif
re; si aggiunge in pi% un controll o degli
di avere un arco elettrico pi¥%¥ stabil e e
ad esempio | "alluminio), che altri mentli r
I PROGRAMMI SI NERGI CI PULSATI SONO EMJI DE
FRONTALE CON LAP SCRITTA
ATTENZI ONE LE SI NERGIE SONO UTI LI ZZABI L
LI TA' MI G 2 TEMPI, MI G 4 TEMPI e MI G PUNTA
Il mpostazione e Regol azione dei parametr.i di
gica pulsat a
Per effettuare saldature utilizzando i pr
eseguire | e seguenti i mpostazioni
1) I mpostare | a modalit”™ MI G desiderat|a (
2) I nserimento mPdaméené sihnepuwyli £ant e SYN
facendo accendere il relativo | ed ON (|[rif
3) Selezionei Pdhieameeater o ifni Is;cequenza il pul s
(rif.24 pag.9) facendo accenderle.-QLnizad. Gei
(rif.23 pag. 9) che si vuole saldare.
4) Selezione programnarmeatearei alien dae quaginda
SELECT PROGRAM (rif .22 pag.9) facendo |acc
pag. 9) che richiamano il tipo di dJmat|er.
pag. 9) mostreranno | a scritta con il pro
ATTENZIIONBrogrammi con eWsdeozpaoar Ammiscs
pul sat.
5) Regol azione irRempaml adzi adne ceetstai va s ol o pe
P-Premendo il pul sant e SET (rif.2120 pag. 9
scesa Sd2 . Il display di destra (rif|.7
scritta &ndc2o decronV/ISET (rif.8 pag.9) si p L
a 2 secondi Premendo il pul sante SET |(ri
pa di salita Sdi1.11 display di destra [(7r]i
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do |l a scrit
rata del te
l e esig@dpee
premere vel

6) Regol azi
pag. 9) fino
filo (rif.®6
al mi nu

r*~ anch

t

6a) Regol az
pag. 10) si
candone il

S i i mposter”

Aggi us
i mpost
are una
g.9) ot
a

- c —~—

vi sual i

CcCTUQT W0~

S5 D
Q =

A
f.

i ust
pag

-~ NQ

segu
del

anto
i me r

nw S —~

\Y
er
tr

— 1w a~tc—~
®® ® D> QD
=

T CcC 09 Q@

q
u

Esclusio
cendo spegn

e}
~

FUNZIONE DOPPIA PULS AZIONE

i
e | a

t a
mp o

atdel k.

Sd1l,

vis

ocement

one

~ nWT O

q
< ® O

a
u
e
n
g9
a
a

me n
aut
orr
nen

ZZa

pos@zcoder

ame
.10

i a4Vonmne

end
gen

rig

f

g.

a
n

e
0
I

n

t

omaticamente | a tensione

e

doi44MMaa va4Varzi oamet da al v

r

| V/ SET.

n
)

+
0

eratore (rif.7 pag. 9).

uarda | e r
egol azioni ef

vel
ar

9)
Il iz
si o
vV e
| a

or e
che

o t

Zi o
e i

to

S i
da¥%
| e

imdrdearhé rt € isli npulgd arat e SY

Per visualizzare in qu

aumenta | a wmpolcso " p
ualizzato sul display

e il pul sante SET

ociiPremcet efil opdlasagren
spegner@ndcodeéreddiA r(ed
S pu, impostare | a
zata sul di splay di s
ne di saldatura ottim

| oéCan idlelp dtidrmzideamdtrr

l a velocit”™ del filo
sul displ ay sinis
|l a tensione sal da

o o

ensi oné Reigod aindat urma v

ne del |l a t @é&mscioodreer dvi/ §

n qualsiasi momento

tensioim@rdmi sal dht pot
pu, effettuare una ¢

ri spetto al wvalore ori

indicazioni del | a sc

azioni da ¢

egol
fettuate anche

l ed ON (rif .27 pag. 9

Regol azione attiva solo per i programmi
Per effettuare saldature wutilizzando | a
corre eseguire | e seguenti i mpostazioni
1) I mpostare | a modalit”™ MI G desiderata
(vedi paragr afi precedenti)

2) I nserimento funzi oinPer ednoeprpei a iplu | psual zsi aon
pag. 9) facendo accendere il relativo | e
l a scritta Std che indica che siamo in

al s

er Al
5 1. &l Z
vel
i ni
i zz
ad nA
seqg|
t ra
tur |

@d o
ot t i
SEaT| «
Al or

pul
f ul
ed
ntee |

d Ol
reg

24

STEL.

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it




f | T A |_ | A |\f| OII-MIG 353/503S -P 400V 3F

cCoD. 69079000 59{/ wL%Lhb9

Modi fica frequenzai Pheelmear ed o pppni as

0O t@nacnoidteer Idi regol azione DP (r

— o~
(61

a regolazione standard.
o

der di regolazione DP (rif.

alla regolazione standard.

O Ee~N~—~hN QQoT OW

) Modifica velocit”™ del TrRPatearea edel

ger” per evidenziare che siamo usci
6) Esc

f.20 pag.9) percirca 3 secondi
.9) .Cos?® facendo alla prossi ma

ri
ag. 9
| ONE , ritroveremo i mpostati i val

NT ™

FUNZIONE MEMORIZZAZIONE E RICHIAMO PARAME-
TRI DI SALDATURA (JO B MODE)

Funzi one attiva per tutte | e modal

Questa funzione permette di memori zzar
tutte | e impostazioni opddsititiulag es asluv arg

(i mpostazioni) di saldatur a.

MEMORI ZZAZ1I ONE | MPOSTAZI ONI DI SALDATU
1) Premere contemporaneamebble ipfe.r9 RAasge

(rif.11 pag.9) ;si sente un doppio
pag. 9) | ampeBgGa | a scritta

2) Tr é&mictoeddelr V/ SET (rif.8 pag.9) s

cui si vuole salvare i parametr.i di
I
I

3) Premere per pi¥ di 2 secondi

! Y
no 4 suoni del buzzer ed sul display
- st

Stoll programma a questo punto
l'izzare | a macchina.

RI CHI AMO PROGRAMMI DI SALDATURA MEMOR

1) Pr on
(rif pag. 9) ;si sente un doppio
pa go

i f.
g. 9 Ga |l a scritta

(rif.20 pag.9) facendo comparire su

a 4 Hz. 1 |l ed ON (rif. 18 pag. 9

fica duty dePtameoepiianpségaenns
pag. 9) facendo comparire sul d

o]
I periodo. 1 l ed ON (rif. 18 pa
d

lusione funziorndedneppei premusazi o

tempor aneamebbe ipfer9 Pasge

epqul

i f.

19

ilna $
pul sant e DP (rif.20 pag.9) facendo co
guesto pun@mcodeamidie degol azione DP (r]i
velocit”™ dal 45% al 80 % della velocit]”

ti

fac
ria
or i

it-

S uo

Suo

pSnaz za
d

di
e e

lee N9

RA

c90) n
no

c90) n
no
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2) Tr é@&mictodelr V/ SET (rif. 8 pag.9) selezilona
si vuole richiamare.

3) Premere per pi%¥ di 2 secondi i pul sjant ¢
del buzzer ed sul display di sRaCstra (|rif.
(! programma a questo punto =~ stato riclhial
macchina.

ATTENZI ONE : s pu, memorizzare un progfr aml
progr amma gi ” memori zzato. I dat.i del pr
vamente persi

PREDISPOSIZIONE E FU NZIONAMENTO COMANDO A
DISTANZA/TORCIA PUSH -PULL/TORCIA UP -DOWN

1 comando a di stPdlda e/ ttdy@MNaa, URUeSrHmet t pno
golare |l a velocit”™ del filo [/ corrente [di
sull a macchina

'l trainaf#Pl o pPOBvYOD4tSE di uno specialel co
permette il collegamento del cofmdlnldo @ delsl
torciiBOWR.

l nserendo il connadatptpoorsei tdae | plrae stao r(criiaf . 4s5u I pl a
cament e il trainafilo riconosce il tiplo di
di stanza.

FUNZI ONAMENTO DELLM®SOWDNRCI A UP

I nserendo il connébDOWN e plelbsat aoprcéesaUU®pel
(rif.45 pag. 10) , S pu., accedere allal req
saldatura utilizzandodmpdgeapulrsadei |l priese:
do il pul sant e superiore |l a velocit™ ffil o
mo ; premendo il pul sante inferiore | a |vel

mi ni mo.

FUNZI ONAMENTO DELLA -FTORCI A PUSH

I nserendo il connetRWLLle @dsepldlda ttao rpaieas aP W
(rif.45 pag. 10) , S pu, far funzionare
te sulla torcia ed accedere alla regol a
utilizzando il potenzi omed mpugnonatoraute
Regolando il potenziometro si pu, varia
massi mo valore

SH
a

u

Zi Ol
| ha

re
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ORI "l T TATTANO

6.0 FIGURE

6.1 DISTANZE POSTERIORI E LATERALI DA MANTENERE DURANTE
LA SALDATURA

ﬁfff . LSS IIIIS

o
B, 1000 mm

SN

: 1009 mm. i ey

™,

AR

AL A

6.2 SEGNALETICA DI SICUREZZA

AANA®®
@®0000
@ 9 ATTENZIONE! BEWARE!

ACHTUNG! ATENCION!
SEGNALETICA DI SICUREZZA CORRORMEDALRIACDI RETTI VA 92/58/ CEH-3 E ALLE NORMH UNI [7543

ATTENTION!
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6.3 - CICLO DI INTERMITTENZA (ED) E SOVRATEMPERATURA

100% ED (ciclo intermittenza)

‘47 10 minuti 4>‘
.
Saldatura continua

60% ED (ciclo intermittenza)

e R

<4— 10 minuti 4> 47 10 minuti ——»
[ 7 I

6 minuti saldatura 4 minuti attesa

35% ED (ciclo intermittenza)

nuti Hg

<4 ——— 10 minuti —— P <4+— 10 mi
[ — 0 0 0 0 |

3,5 minuti saldatura 6,5 minuti attesa

f | TALT A (O11-MIG 353/503S -P 400V 3F
COD. 69079000 Q@

1 ciclo di intermittenzaobopernatpere echd walrei spe tl
sovratemperatur a.

Se |a macchina entra in sovratemperatura il | ed
Ebhecessario quindi attendere circa 10 minut.i p €
Occorre amgaraggilo o il tempo di |l avoro dopo a
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SOVRATEMPERATURA

10 minuti attesa
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7.0 INCONVENIENTI DI SALDATURA E FUNZIONAMENTO
7.1 - POSSIBILI DIFETTI IN SALDATURA
DI FETTO CAUSE CONSI GL |
CRI CCHE Materiale da saldarfPulire i pezzi primavdr.
ni ce, ruggine, ossiffondamental e per otfjt enel
Corrente 1 nsufficiedi saldatur a.
POROSI Té El ettrodo acido sulUsare elettrodo bas|iooe
di zol fo.
Eccessive os&lidtltarzdafAvvi ci nar e i |l embi |da s a
(IjDistanza troppo graAvanzare | emhbhameat e|adll-
ar e.
Pezzo in saldatura [ Diminuire |l a correnftfe di
SCARSA PENETRAZI ONE|ICorrente bassa. Curare |l a regolazidqpe d
rativi e migliorare|lf|fla p
Vel ocit”™ saldatura [zi da sal dare.
Pol ar it invertita.
El ettrodo inclinato a a.
SUO movi ment o.
SPRUZZI ELEVATI Inclinazione elettrlEffettuare | e opporftfune
DI FETTI DI PROFI LI |Parametri saldatur alRi spettare i princilpi b
sal datur a.
Vel oci t” passata no b Nze
dei par ametri oper a
I nclinaz@&lobatt rdoalol 1
durante | a saldatur
I NSTABI AIRT&® D Corrente insufficielControll ar e lleot tsrtoadt¢d ed eil
gamento del cavo di]l]|mass
LELETTRODO FONDE OB[El ettrodo con ani maljSosti@ueter dbdo.
T E
Fenomeno del soffiofCollegare due cavi |di ma
d e | pezzo da sal darjle
7.2 - POSSIBILI INCONVENIENTI DI FUNZIONAMENTO
| NCONVENI ENTE CAUSE RlI MEDI O
MANCATA ACCENSI ONf-Al'l acci amento primal-Controll are il col l|ggame
-Scheda inverter dif|-Rivolgersi al Vs. clgntro
NON S| HA TENSI Of-Macchina surriscal d-Aspettare il ripri sfptpi-no
so) .
-Scheda inverter dif|-Rivolgersi al Vs. clgntro
-Tensione di al i ment .
sa.
CORRENTE I N USCI T4-Potenziometro di rel-Ri vol ger si al Vs. clgntro
RETTA
-Tensione di ali mentf-Controllare | a rete{di d
s a.
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7.3 - MANUTENZIONE ORDINARIA

ATTENZI ONE! !

PRIMA DI OGNI INTERVENTO SCONNETTERE LA MACCHI-
NA DALLA RETE PRIMARIA DI ALIMENTAZIONE

L'efficéenmpzandel|l Idi saldatura nel tempo,  diret
di manutenzi one, in particolare:

Per |l e saldatrici, - sufficiente avere cura del
guanto pi % ambvenoteodi I avoro.

-Togliere |l a copertur a.

-Togliere ogni traccia di pol ver e dal bae ipaarctoimpir
con pressione non superiore a 3 Kg/ cm2.
-Controll are tutte | e connessioni elettriche, a
-Non esitare nel sostituire I componenti deter.i
-Ri montare |l a copertura.

-Esaurite | e operazioni sopra citate, il genera
zioni ripor tiantset anleli dizargoon@nada | |

7.4 0 SOLLEVAMENTO GENERATORE SU MONTACARICHI

Per sollevare il generatore con mezzi di soll ev
teriori e due posteriori). (VEDI FOTO)

FOTO AGGANCIO ANTERI ORE FOTO AGGANCIO POSTERIORE

netsesr

S S i
or at

t Or ¢

ame
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Dear Customer

Thank you for choosing our product.
TheliMI G 353-PmAG8hBEne is buil3THEWhadroksiomd )
which combines quality and reliabillty
Thanks to the technology with which| it
characteristics and maxi mum wel di ng| pe
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GENERAL INDEX

1.

4

0

1
1
0
2
2
2
2
. 0
3
3
3
3
Y

4 . AQONTROLS ON THE GENERATORNBRONP -PPA A

écpm Buuvwwu90 009 unoOx~n

SAFETY

1 WARNI NGS

2 SAFETY I NSTRUCTI ONS
SPECI FI CATI ONS

1 GENERAL CHARACTERI STI CS

2 GENERATOR ACCESSORI ES

3 ELECTRI CAL CHARACTERI STI CS
4 MECHANI CAL CHARACTERI STI CS
CONNECTI ON

1 RECEI VI NG THE MATERI AL

2 COMPLAI NTS

3 PRI MARY AND MAI NS CONNECTI ON
4 EARTHI NG

ETTI NG UP

.2 KEY TO PLATE SYMBOLS
.3 DATA PLATE DESCRI PTI ON

PREPARI NG THE GENERATOR

.1 DESCRI PTI ON OF THE WELDI NG FUNCTI

FI GURES

5 L

ONS

.1 REAR AND SI DE DI STANCES TO BE KERT D
.2 SAFETY WARNI NGS
.3 I NTERMI TTENCE CYCLE AND EXCESS THMPE

WELDI NG DEFECTS AND MALFUNCTI

.1 POSSI BLE WELDI NG DEFECTS
.2 POSSIBLE MALFUNCTI ONS
.3 ROUTI NE MAI NTENANCE

.41 FTI NG THE GENERATOR WI TH A HOI ST

ST OF COMPONENTS AND EXPLODED

ONS

VI E

.11 ST OF COMPONENTS AND HXNPILG DED3PVI CEINES

.21 ST OF COMPONENTS AND EXP{HEGEDD NGI B

RI NG DI AGRAMS

9. GENERAL WI RI NG HBMIAG5 R3ABMB S
.QENERAL WI RI NG HBEMIAG5 R5AMVB S

WS T\
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1.0 - SAFETY

1.1 - WARNINGS
ELECTRI C SHOCK CAN KI LL
-Di sconnect the machine from the power

I i n

-Do not work with deteriorated cable sheat

-Do not touch bare electrical parts.

-Ensure that all the panels covering tf
pl ace when the machine is connected to

-l nsul ate yourself from the work bench
foot wear and gl oves.

-Keep gl oves, f oot wear , cl ot hes, the w

PRESSURI SED CONTAI NERS CAN EXPLODE | F
When working with a current generator:
1 do not weld pressurised containers
1 do not weld in environments con.taini

THE R | ATI ON ENE TED BY THE WELDI N
EYES D CAUS URN G OF THE SKI N.
-Provide suitable protection for the e}
-l't is indispensable for contact | ens

suitable | enses and masks.

AD ONS G RA
AN USE B I N

NOI SE CAN DAMAGE YOUR HEARI NG

-Protect yourself suitably so as to avaoi

FUMES AND GASES CAN DAMAGE YOUR HEALTH

-Keep your head out .of the reach of f uf
-Provide suitable ventilation of the wgq
-l f the ventilation is not sufficient,
HEAT, SPLASHES OF MOLTEN METAL AND SPA
-Do not weld near i.nfl ammable materi al {
-Avoid taking any type of fuel with yol
-The welding arc can cause burns. Keep
and rom o&her peopl e

It

f
is forbidden for people with PACEMA
mac hi

ne.

n e C
t h

and

WE L |

ng
G Al

es
Ve ar

ne s
r k
use

RKS

t he

KER:!
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1.2 - SAFETY INSTRUCTIONS
PREVENTI ON OF BURNS
To protect your eyes and skin from burn

-wear dark glasses. Wear suitable cl othi
A -use masks with closed sides, having | en
standards (degree of protection DIN 10)
-warn people in the vicinity not to | ook

PREVENTI ON OF FI RE
Wel ding produces splashes of molten met

Take the following precautions to preve
-ensure that there is an extinguisher in
-remove all inflammable material from th
-cool the welded materi al or |l et it cool

combustible materi al

These containers must be completely <cle
-ventilate th potentially inflammabl e a
t i n

e
-do not wuse he machine at mospheres ¢
infl ammable gases or combustible vapour

PREVENTI ON OF ELECTRI C SHOCK

Take the following precautions :when wor
-keep yourself and your clothes <c¢cl ean.

-do not be in contact with damp or wet p
-maintain suitable insulation against el
damp environment, he must take extreme
gl oves.

-check the machine power cable frequent|l

i nsul ati on. BARE CABLES ARE DANGEROUS.
damaged power <cable; it must be replace
-if it is necessary to open the machine,

mi nut es o all ow he capacitors to d c
e r s

t t i s
expose th operato to dangerous ri k s
-never work with the welding machine if
-ensure that the earth connection of t he

This generator has been designed for wus
For other types of applicadliescnt rcoomatgamet i
are found it is the responsibility of t
technical assistance of the manufacture

-never use the machine for welding cont di
h N e d

rea
ont

\"2J
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2.0 - SPECIFICATIONS
2.1 - GENERAL CHARACTERISTICS

This new series of generators with el elctr
sor ,all ows you to achieve excellent wlel d
ogies applied. The microprocessor <circuit
arc irrespective of the | oad variation| an:i
The controls on the front panel all ow| eas
depending on the operating requirementi|s.
The inverter technology used has all owled 1
-generators with extremely | ow weight and
-reduced energy consumption ;

-excellent dynamic response;

-very high power factor and yields;
-better welding characteristics;

-viewing of the data and of the set fumcti
The electronic components are enclosed in

and cooled with forced air by fans witlh |

2.2 - GENERATOR ACCESSORIES

GENERATORMI GII3®3 S (cod. 60883p0O0
GENERATORMI GIIS®3 S (cod. 60922%pPp0OO0O
MI'G TROLLEY KIT COD. 604970Q0O0L
UR AW K COD. 609190[Q0O0L
GENERATOR SUPPORTGKB-B#OKI COD. 610915/0000L
MI G AIR FILTER KI T COD. 605990[00o0L
Wl RE FEEDER TOP 504 S COD. 609220[000L
10 WAY CONNECTOR KI T COD. 608810/0000L
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COD.

1, ENGLT S

-

2.3 - ELECTRICAL CHARACTERISTICS

GENERATOR - HIMI G 3B 3 HIMI G 5P 3|S
I nput parameters
Rated supply voltagd vV 400 400
Maxi mum dr i ft N2 0 % N2 0 %
Phases - 3 3
Frequency Hz 50/60 50/60
Rated current ED 385 A - 38,5
Rated current ED 64¢( A 25 28, 2
Rated current ED 14 A 19 25, 3
Rated power ED 35% KV A - 25, 2
Rated power ED 60% KV A 16, 4 19, 6
Rated power ED 10009 KV A 12, 3 18, 2
Power factor ED 3509 col 0, 99 0, 99
Protection fuses A 50 50
Power cabl e mm 6 x 4 6 x 4
OQut put parameters
Noel oad voltage V 75 75
Arc valitag® | N. =40( vV 2@ 4 2040
Current regulation A 5-350 5-50 0
Wel di ng current ED A - 500 A
Wel ding current ED A 350 A 420A
Wel di ng current ED A 300A 380A

2.4 - MECHANICAL CHARACTER ISTICS

GENERATOR HIMI G 353-P503 |§
Wel di ng cabl es mm 70
Degree of protection | P 23
l nsul ation cl ass H
Cooling FORCED AI R
Wor king temperature AcC 40
Length mm 600
Wi dt h mm 300
Hei ght mm 560
We i ght Kg 45

38
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ENGLI S ﬁ HI-MIG 353/503S -P 400V 3F

COD. 6907900

3.0 - CONNECTION
3.1 - RECEIVING THE MATERIAL

-NAdurrent gener at oCro

-NA1 setting up kitCo

-NA1 package Co
-NA1 MI G pin kit Co
-Earth cabl e Co
Check that all the m
distributor i f anyth
during transport. |f
3.2pr instructions
generator .

3.2 - COMPLAINTS

chap. 6.1).
-Ensure that t he f an

heat sources, or any
MAI NS VOLTAGE
The generator works

The package contai HéM G 3¥3

i ns
of 400V (Minimum voltage 320V

0 ¢9/ 1 bL/ ! 59{

S HIMI G 53 |S

df.or 6wWeBI8dTW MO OL 6092100

-NA1 instructions maomdual 6907 COHO30 6907900

d. 60618&HABHOOL 6061800

-NA1 MI G air filterCoki.t 6059COWOOL 6059900

d. 6707 c®®UO00 6707700
d. 6065C®O@WOOL 6065500
d. 60701ICO@W@OOL 6070100
aterial |l i sted abolve |
ing i s missing. Enfsur
t her@OMPL Adl i\yd St (iRoanb .| e
Read this instructli on

Compl aints for damage |l duryiorug tergaunismp
transit you must present a claimto
Complaints for fAdUul ttyh eg oeogdwsi p ment s
to strict quality control However,
the TROUBLESHOOTI NG section of this
aut horised deal er.

3.3 - PRIMARY CONNECTION

I NSTALLATI ON

WARNI NIGh:iCd assesqAi pment i s not inten
| ocations where the electricaVvopobae
system. There may be potential diff
in those | ocations, due to conducte
This equi pment doleBC n®R02®Iimpliyt wi 6h
public |l ow voltage system, it is th
equi pment to ensure, by consultatio
necessary, that the equipment may b
The good operation of the generator
therefore proceed as foll ows:
-Position the machine in such a way
ensured by the internal fan (the i)n

does not send

abnor mal situa
at ma voltag
, ma X i

men | [
t hle ¢
hi plped
i f| yo
majn u a |l

t (esr ¢nea |

deposit

-Avoid i mpact s-abrswl hetxgdoys varned t o dr i ppi nlg w

ti olns.

es |di f
mum| v O
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COD. 69079000

1, ENGLT SH

CONNECTI! ON

-Before making the electrical connections b
switch, ensure that the switch is turnegd of
-The distribution panel must comply with th
® -
- e mains system must be of the industr|ial
-Provide a special socket which can recegive
section ; 350A: 6mm section ).
-For Il onger connecting cables, increase |the
-Upstream, the mains socket must have a |sui
MODEL VOLTAGE/ PHASE S DELAYED FU|ISE
HIMI G 3B3S|400V 3 phases W 50 A ra
HIMI G 5P 3S/400V 3 phases w 50 A tra
3.4 - EARTHING
-To ensure user protection the welding mach
ed to the earth system (I NTERNATI ONAL SAFET
-l't is indispensable to provide-ggeed ¢éapdhi
power cabl e, in order to avoid discharggles
jects.
-The chassis (which is conductive) is e|] ect
equi pment i s not suitably connected to|ear
dangerous for the wuser.

40
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69079000

DO O

4.0 - SETTING UP

¢9/ 1 bL/!

4.1 - CONTROLS ON THE GENERATOR FRONT PANEL

®

®

® @ﬁ*)@?@ ®

STOR. JOB

(@)
W
A
D
_ (f
\
ELECT \
MODE } :/-6» o

JOB MODE
ENTERNEXIT

F

59 { %

%\@
’/ SET \®
t 900
\_ "Q T Creee |
..~__-_1'— &
_£on =208 Q rec O nicr B0 (e @
| ’ N
n :—-¢1.00 . rrc@QO cwa BO N .
m L I—-12 0 avgs @O s @O \ I _@
™| ! SELHCT ) N & ,/
synekoc LIV SE\I/_I?ET 215 O omockan AlISi5 ﬂo FREEP.O (3 k Mﬁ
R @) 9 € @I @3
| 2
—_—
| - '
1 M 20 |IF
2w o1 |IB
3 T 22 |t
4 |w 23 |[B
5 D 24 |W
6 |c / 55 |lsYNERGI C
7 o 56 |sYNERGI C
8 v / 27 (IS
9 B -B 28 |[M
10 |ISET 29 |ISPOT
11 |p G 30 M 4 TiIwMES
12 fo 31 M 2 TiIMES
13 W 32 |IT 2 TI MES
14 AREORCE 33 |ELECTRODE
15 |ISLOPE D OWN 34 ([N DI N
16 ARC TRIM 35 |lcas
17 [sPoT TI ME 36 lw
18 D P 37 |IP D
19 D P 38
D P
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COD.

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
69079000

1, ENGLT S

STEL

4.1 - CONTROLS ON THE FRONT PANEL

CURRENT
[+

TOP 504 -SP

PURGE

&)

INCH

MANUAL

39 IGAS PURGE ENABLE BUTTON 48 I RE FEEDER CONTROL CABLE CON|N
40 Wl RE MANUAL ADVANCE ENABLE BUTTO| 49 |[GAS OUTPUT CONNECTOR

41 ICURRENT/ WI RE SPEED REGULATI NG P| 50 POSITI VE SOCKET (FOR ELECTROD

42 VOLTAGE REGULATI NG POTENTI OMETE| 51 JPOSI TI VE SOCKET (FOR MI G WELD

43 |CENTRALI SED CONNECTOR FOR MIG T| 52 |COOLI NG LI QUID I NPUT CONNECTO

44 POSI TI VE SOCKET (ELECTRODE WELD| 53 |COOLI NG LI QUID OUTPUT CONNECT

45 REMOTE CONTROL CONNECTOR

46 [COOLI NG LI QUID I NPUT CONNECTOR

47 |COOLI NG LI QUID OUTPUT CONNECTOR

QT —

-

ECTOR

WELCLC
NG)

42
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4.1 - CONTROLS ON THE REAR PANEL  TOP 504 -SP
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COD. 69079000

4.2 - KEY TO PLATE SYMBOLS

.AL TIG WELDI NG MODE ( GENERAL)

H

./ WELDI NG PROCESS
?: ELECTRODE WELDI NG MODE ( GENERAL)
$ MI G WELDI NG MODE
| CONNECTI ON TO POWER MAI NS
SPOT WELDI NG MODE
I'If ALARMEXCESS TEMPERATURE
POS-GAS

SLOPE DOWN CONTROL (TI G)
PULSE CONTROL

SYNERGI C MODE

{5
A
JUL
m WI RE DI AMETER
@
_8_,
P>
N

WI RE SPEED
WI RE ADVANCE
ARC FORCE

ARC TREMECTRONI C | NDUCTANCE
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
COD. 69079000

ENGLI SH

4.3 0 DATA PLATE DESCRIPTI ON

Wm? } S5A/ WV S00A/30V
O o*%
@\\muwss.custegn«o(vl)-mw b |———| X100% _%35%‘/@
@/—HPE: HMG 5035P |FAr //Q— V{1.] 380 | 420 | 500
w EN 60974-1 — 75 |U] 252[ 268| 30 @
@//'F SA/20V S00A/40V g SA/ %2V SMATJTv-\@
(]
@/ bt || X [100% | 60% | 35% ===| X|100% | 60% | 35%
— U V|I.| 380 | 420 | 500 T U V|!.[380 |-420 | 500 @
S
@7 2| o5 [u] 2|68 w0 AN E: 35\\19\@
b V[ 3850w 227 A
Jo= |, 0 | 173
@/m, P& 20 | %l m] \g
a ) | DENTI FI CATI ON
1 |[Name, address of the manufacturer
2 JType of welding machine
3 Jldentification with reference to serial number
4 ISymbol of the type of welding machine
5 JReference to the construction standards
b) WELDI NG OUTPUT
6 |Symbol of the welding process
7 Symbol for welding machines suitable for warking
8 [Symbol of the welding current
9 PAssignledadovoltage (mean voltage)
10 Range of the welding current
11 values of the intermittence cycle (in 10 minute
12 Values of the assigned welding current
13 alues of the conventional |l oaded voltage
c POWER SUPPLY
14 Power supply symbol (number of phases and frequsé
15 Assigned power supply voltage
16 Maxi mum power supply current
17 Maxi mum effective power supply current (identif
d OTHER CHARACTERI STI CS
18 PDegree of (dgrP®2t3gcti on

hcy)
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-

5.0 - PREPARING THE GENERATOR

Once the packagin
trolley cod. 60497
possible to conne
i nstructions supp

5.1 6 DESCRIPTION OF THE WELDING FUNCTIONS

g has been removed, the
0O000L reading the instr
ct aPsootdhéOede000QgLuno
|l ied with the wunit.

DESCRI PTI ONS OF THE REGULATI ONS I N TH
- ARC WELDING

Preparing the machine

Electrode welding (MMA) may be carried o
requirements of the operator. I n this ca
machi ne:

Wel ding using only the generator

a) Connect the earth cable to the negati
b) Connect the electrode holder to the p
Wel ding using the wPre feeder TOP 504S
c) Connect the earth cable to the negati
d) Connect the bundle of cables on the f
the positive socket (ref.35 page 9) and
page 9) In this type of welding it is n
pi pes.

e) Connect the bundle of cables on the r
cable in the Din socket (ref.50 page 11)
(ref .49 page 11)

f) Connect the electrode holder to the D
10) .

g) I nsert the bare core of the electrode
h) I nsert the plug in a power socket com
i) Switch on the machine, turnifidgothe sw
When the generator is switched on, all t
then the dirsphags9)reiwi 5l show the type

ger
ucti
E | AWV

)

i n
pl yi
t ct

he s
of

46

STEL.

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it




Vs

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
ENGLI S ﬁ G 303

69079000

¢9/1bL/![ 59{

Reqgul ati ng

t he

el ectrode mode wel di n

1) Press th
pag. 9) 1ligh
2) The lett
3) The wel d
4) Regul ati
regul ate th

4a) Regul at
potenti omet
indications

As regards

e SELECT MODE button (ref. 29

ts u
er s

enable |l ed lights up (ref.2
ng t-hlkee wal wimg speedneéncoder

e we

i ng

er (
or

t he

|l ast regul ati on

5) The disp

6) Regul atFORCEh&uRBES®NNg the SET butt

| ay

the ARC FORCE |

start to blink indicting the | etters AF;
regulate the value from 0 to +50% of

7) Th8t lot value is already automati cal
Perform welding

During welding, the value of the real w
9) ;, the value of the real welding volt

At the end
vol tage val

of welding, both displays wi

ues

- TIG 2 TIME WELDING

p.
arc will appear on the d

l ding current shown on t

the wel di hGhe uAk/rweinrte fg maer
ref.41 page 10) is used
¢ h e ehkainrdg diitssp | vaayl wef anrh et h

regulation of the curren
made will remain operat

on the left (ref.7 page

ed function (ref.14 page

obtained during welding.

machi ne

be carried out in vario
I n this case you must

nly the generator

Preparing the
TI G wel ding may
of the operator.
Wel ding using o
a) Connect the
b) Connect the
c) Connect the

earth cable to the posit
Tig torch to the negatiywv
gas pipe of the torch to

h

i
9
0

t
|

e
a

u
p

e
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COD. 69079000

d) I nsert the circular torch connector iph tF
Wel ding using the wPre feeder TOP 504S

a) Connect the earth cable to the positipe s
b) Connect the bundle of cables on the fyront
the negative socket (ref.38 page 9), the| gas
the circular connector in the socket propide
c) I f the generator is equipped with an AWC
equi pped with pipes for carrying the coo] ing

connected to the BLUE and RED quick coup]|]ing

d) Connect the bundle of cables on the rkpar
cable in the Din socket (ref.51 page 11) tr
page 11), the circular connector in the Bpock
water pipes on the BLUE and RED quick coppl:i

e) Connect the torch to the EURO socket pn t
f) Position the gas cylinder (Argon) in | he
provided.

g) Connect the gas cylinder (Argon) to the s
generator usumgkittheprsevitdad.

h) Insert the plug in a power socket compl yi
i) Switch on the machine, turni md®wihtechl wpn c &
the cooling unit AWC, i f fitted.

When the generator is switched on, al | t he s

then the di7s mplaagys 9)(remMi.l3 show the type |of

Regul ating the TIG 2t welding parametler s

1) Press the SELECT MODE button (ref. 29 page
9) lights wup.

2) The letters tig wil7/l pampee @®r) dmrt RRe sdeicpomlde

3) Regul ating t-hlee whl Wimg smee@dnéncoder ref
regul ate the welding current shown on thp di

3a) Regulating the wel di hbhe uA/rwinte fgmere d hpeo
(ref .41 page 10) is used to regulate thp we
checking its Wwahdedospthygy pbighte generatpr (

As regards the regulation of the current]| froc
regul ation made will remain operative.

4) Regul atingiRrhees ssilmgpet dowHET button (rgf. 1
the slope dédwmd Thepdiaghtref. 7 page 9) wli ||
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Sd; with the

seconds.
To

5)

-gas
PG; wi t h
seconds.
To

view the set

t he

view the set

Procedure for

VI SET

T1

e

val u

Regul at-g ag #Rhrmeesmsa ntg
t i me:hamhhle driisgpHtay
VI SET

e

val u

G 2

ncoder 8

(ref.

page

e at any time, brie

the PG button (r
(ref .7 page 9) wi
ncoder (ref.8 page
at ti me, brie

e any

TI ME wel ding wit

Starting welding
1) t he
2) the tip
3) Press the tor
as to move sligh
End

o f
1) Rel ease
SET button
set by means

Regul at e
Bring

:wel ding

the t
(ref.
of

- MIG 2 TIME WELDING

Preparing the

MI G wel ding may
of the operator.

Connect the
Connect the
the positive
page 9), the cir
c) I f the
equi pped
connected
d)
cabl e
page
t he
e)

f)

a)

b)
i n

e
b

wi t h
to the
Connect the b
in the Din
11) , the ¢
water pipes

t he t
t he

pi

Connect
Position

gener at

desi
of

ch
tly

b

orch
10 p
t he

mac hi

be
I n

rth

ndl
ock

C
a
u
S
Cc

or

pes

BLUE

ndil
soc
ircu
on t

u

orch

gas

ul ar

red
t he

ut iGArs:,
away from

wel ding par amet

electrode (tung

dfifer theS5 toe
the piece

t he
t he

(r

button:
age 9);
PG button

curren
afGA Sg d @
ef .11 p

ne

vari o
mu st

arried out i
this case yo

cabl t h

cabl es
ef . 35
nector

n
u
e

e to negat

t he
age 9)
in th
ui pped with
arrying the
RED qui ck
cables on th
(ref.51 page
connector in
BLUE and RED q¢q

the EURO sock
cylinder (Argon) i

of

(r
con
i s eqg
for ¢
.and

e
et

on
p

0]

c

e of
ket
| ar
he

to

>

—
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provided.

g) Connect the gas cylinder (Argon) to the s
generator usumgkittheprsevitdad.

h) Place the bobbin of wire on the reel pr oy
i) Open the wire feed compartment and thfpeac

') Insert the plug in a power socket compl yi
m) Switch on the machine, turninfgl@whe cshwjotnc f
also the cooling unit AWC, if fitted.

When the generator is switched on, all the s

then the di7s mplagys 9)(remMi.l3 show the type |of

Regulating the MIG 2T welding parametlers
1) Press the SELECT MODE button (ref. 29 page
9) lights wup.
2) The letters MI G 2t wi7l Ipagep@gdr fomr t2h e|edios
3) Regulating the wiriPrsegpsesedt fa oAl tvhier g enpea &
page 9) wuntil the Il ed A (ref.4 page 9) gpes

may be used to set the wire advance speefd fr
| efand di splay (ref .5 page 9).

3a) Regulating the wireThbpepdwifremspoded wpote

(ref .41 page 10) is used to regulate thp wi
checking its-hvaanldu ediosnpltahye olfe ftthe gener at or (
4) Regul ating the weldi figheolVI &&Ed fphoomnt i ® mg
page 9) is used to regulate the welding polt

hand di splay of the generator (ref.7 pagp 9)

4a) Regulating the weldi hBheopotagret if o ment ¢ h eV
10) is used to set the welding voltage fpllc
the mamdetdi splay of the generator (ref.7|pag

As regards the regulations from the genefatc
made will remain operative also at the t] me

5) Regulating the ARC TRIrdsBEIliemgt n oinise qlurephic et
(ref.10 page 9) selects the ARC TRI M elefptroc
The +shiaghkdt di splay (ref.7 page 9) will stafrt t
SET encoder (ref.8 page 9)id4yloa cah0%egul pt e
To view the set value at any time, brief|]y r

The ARC TRI M function allows you to vary| the
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t he
t he

wel d with
i n which

6) Regul ating
wire BURN BAC
indicating th
value from 0.

To view the s

The

stopping
stops at
the value

l ncor

BURN
t oo |

BURN
t oo
7)

-gas
PG; wi t h
seconds.
To
8)
9)
8a)
10)
9)

pag. 9)
advance sl owl
function i s t

9a) | NCH wire
pag.11) enabl
advance sl owl
function is t

BURN BACK
of t
t he
at

rect

BACK
ong,
BACK
hor't

Regul at-gag

reg
t oo
it
t oo

S and

t he

t he

Gas PURGE
directly e
Gas PURGE
directly

| NCH wire
enabl e

Vi ew S

MI G 2 Tl MES

t i me:hamhhle driisgpHtay

wel di ng

i nc
bu

of
t o

presence
wire tends

spl ashes,
stick and

t hieP rBelsRsN nBgA CtKh et ibnbe but t on
ti méhamundtisphayTle efi. ghtp
l etters bb; with the V/ S
to 100 ms

K
e
5

et value at any time, brie

consists of
he wire feedi
same time the
50 (make few

ulation of this
| ow: at the

a delay in
ng device.
arc goes
tests) .

S W
Wh

a
par ameter

end of wel di
is therefore difficult to

high: at the end of
in extreme cases the

#tAhmeesmsad stg t he PG button (r
(ref .7 page 9) wi
encoder (ref.8 page

n

wel di
wire

VI SET

et value at any time, brie

functiiomr d i g hteh g eM@RGE o
nables the gas output el ec

funct i eéPr efsrsam gt it eh ewiPrUR GiEe
enables the gas output ele

f-lPmetsisd m gf t dira  tl NeC H
motor of the wire fe
t wo seconds, after w
the wire run inside

advance f 4uPrcetsisam gf rtohne tlhNe(
es the motor of the wire f
y for two seconds, after w
o make the wire run inside

advance
s the
y for
0o make

procedure: manual regul

outl.

rea
rns

(re
age
ET

i tc
en

may

g t
res

ng
ma

ef .

9)

fly
but t
tro

edue
ctr

g dou
edi
hic|
t h
CHwib
eed
hic|
t h

ati o
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Starting welding
1) Hold down the gas PURGE button (ref. 1P peé

2) Press the I NCH button (ref. 13 or 40 page
make the wire run through the torch unti it

3) Set the welding parameters

4Perfor m:pwedsdsi nagnd hol d down the torch bdtto
lights up); for a short ti nepyest)hesetbrdm) rt

start to come out and the arc wil/l be i ; t
down

5) 1t is possible to vary the characteriptioc
recommended to start welding with the val]ue
increase the ARC TRI M value; instead, i T | t he

decrease the ARC TRI M value.

6) During wbhdidndi spkalef{tef.5 page 9) shows
(expressed in m/ min) or of the real currpgnt
the reading of the current with the-hlamtdt pn /
di splay (ref.7 page 9) you can see the rpal

End of :wel ding

7) When the button is released the arc gpes
set withkhatshd umadti on.

8) At the end of welding, both displays wil!l
voltage values obtained during welding.

MIG 4 TIME WELDING

Preparing the machine
Proceed as described for MIG 2 TIME weld]ng.

Regqul ating the MI G 4T wel ding parameters: mangual
1) Press the SELECT MODE button (ref. 29 page
9) lights wup.

2) The letters MI G 4t wi7l lpagepOgdr fomr t2h e|edios
3) Regul at i ngiptrhoec eveidr ea ss pdeeesdc r i bed f or MI|G 2
4) Regul ati ng tihpea oweledi mg weelstcagebed for [MI G

5) Regulating the ARC TRiMc&décedcdads ohescHinadt
wel di ng

6) Regulating therbURNdIBAGK dteisma i bed f or| MI
7) Regul at-gag #phmecpedt as described for MIG
8) Gas PURGhBrfoemretdi as described for MI G |2 TI
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9) I NCH wire agdvaneedf

MI G 4 TI MES welding proc

Starting welding

aRctdeenribed

edur e: manu al

1) Hold down the gas PURGE button

2) Press the I NCH butt

on (ref. 13

as to make the wire run through th

3) Set the welding par
4) Perform welding: pr

lights up); the gas) wad || eamgneaoutt hé pb et

ameters.
ess and hol d

torch button is released the wire

the wel d.

5) It is possible to vary the char
recommended to start welding with

wel di ng, i ncrease the
difficulty, decrease t

ARC TRI M val
he ARC TRI M

6) During whhbhdidndispkeale{tef.5 pag

speed (expressed in m/ min) or of the re
whet her the reading of the current with
rifgtand di splay (ref.7 page 9) you can ¢
End of :wel ding

7When the torch button is pressed again
|l ong as the button is held down; when t
come out, depending ongadadief unatei cret wi t
8At the end of welding, both displays Wi
voltage values obtained during welding

- MIG SPOT WELDING

Preparing the machine

Proceed as described f

Regul ating the MI G spot

or MI G 2 TI ME wel

wel ding parameters:

1) Press the SELECT MODE button (r

(ref .30 page 9) Ilights

2) The |l etters PUn willt7 pmpmear)ord otrhe& &

up .

3) Regul ati ngiptrhoec eveidr ea ss pdeeesdc r i bed

4) Regul ati ng tilpe oweeledi nags wvdcelstcageed f o

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F ‘ / 1 bL/ !
ENGL I SH " ™5 5075000 [ =

for
regul

(ref.

or 40
e tor

down
wi ||
acter
the v
ue:; i
val ue

e 9)

ef . 29

for I

MI G

atio

t h
t on
st a

i st
al u:

ifnst

sho:

di ni

man

pa

iecm
Ml G
MI
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-

5) Regul ating the-Psrpeostsiwegl dinn gs etgiuneen cteP .t h
9) you can select the spot wel di ng-htainnde
di splay (ref.7 page 9) will start to bl
(ref.8 page 9) you can regulate the valu

To view the set value at any time, brief

6) Regulating the ARC TRIrdsEIlI ént rsemiue nicre
(ref.10 page 9) and proceed as described

7) Regulating theorBbURMNJIBAGK dteisma i bed f or

8 Regul at igrag tpirevep®esd as described for M

9) Gas PURGPhBrfoemretdi as described for MIG

10) | NCH wir e apdrvoacneceed fausn cdesocnr i bed f or N

MI G SPOT WELDING procedure: manual regul ati or

Starting welding
1) Hold down the gas PURGE button (ref. 1

2) Press the | NCH button (ref. 13 or 40
make the wire run through the torch wunti

3) Set the welding parameters

4) Perform welding: press and hold down
lights up); for a short ti me -gas)5 stelceom dt
start to come out and the arc will be 1
5) 1t is possible to vary the characteri
recommended to start welding with the va
increase the ARC TRIM value; instead, if

decrease the ARC TRI M value.

6) During whhddndi sphkealhef{tef.5 page 9) s
(expressed in m/ min) or of the real <currtr
the reading of the current with the-hlawmtdt
di splay (ref.7 page 9) you can see the r

End of :wel ding

7) Welding will last for the set spot we
ti me set vgiatsh ftulnec tp cosnt.

8) At the end of welding, both displays
voltage values obtained during welding.

MIG SYNERGIC AND MIG PULSED SYNERGIC WELDING

Yy [
d u dt
for

MI
I G
2 TI
N G

t he
she t
[ .
5t i C
ue
t he

h O ws
e nt
pon /
e al

wi ||
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DEFI NI TI ONS:

The tMéIGmsywel ding means a technol ogy t hat
parameters according to the type and spleed
by the wuser.

The tMéIGmpul sedvesdynenggi ¢i ke synergic welldin
is able to optimise welding parameters |acc
reducing difficulty in regulations by tlhe
current pulses, so as to have a more stlabl
particular materials (such as aluminiun),
THE PULSED SYNERGI C PROGRAMS ARE | NDI CATED

WI TH THE IPETTER
ATTENTI ON: THE SYNERGIES CAN ONLY BY USIED
MIG 4 TI MES and MI G SPOT WELDI NG MODES

Setting and Regulating MI G welding paramete|rs i

To make welds u&isgnéhegi maphogeams, the|l fol
carried out:

1Set the desired MI G mode (see previous|l pa

2) I nsertingiPsryensesr gtihce n®oYdNERGI C but t on ref
switch ON the respective |l ed (ref. 27 palge

3) Selecting threesns rien dieagneemreae t he SELECT
page 9), this will switch ond.€dne& dfr etfthel 33 p
depending which one you want to weld wi|th.

4) Selecting the programPioéss hienmaecgueéematet:
PROGRAM button (ref. 22 page 9), this willl

which refer to the type of mat e7r ipaag ey o%u) wai
show a message indicating the program sj|el e

ATTENTItONe programs i deilPairfei @dil wietdh styme|rIgeé t

5) Regul ati ngi Rehgeu Isd toipeen deoomni ve onl y fof th
Pressing the SET button (ref. 10 page 9)| se
ridpand di splay (ref.7 page 9) will starflt t
SET encoder (ref.8 page 9) you can regufl at
the SET button (ref. 10 page 9) selhamntds |t he

di splay (ref.7 page 9) will start to bl]ink
increases and the duration of the impuljse
as to improve the START according to thle r
value at any time, briefly press the SET b

6) Regulating the wiriPrsepese dt Ha oAn tvhier gglenpee

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 & E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

STEL.




¢9/ 1 bL/![ 59{ HI-MIG 353/503S -P 400V 3F lo E N G L I §H

COD. 69079000

(ref .25 page 9) wuntil the |l ed A (ref.4 ppage
9) may be used to set the wire advance speec
t he-hlamfdt di spl ay (ref.5 page 9). The opti|mi s«

automatically.

6a) Regulating the wiréeThhpepdwifremspoded wpote
(ref .41 page 10) is used to regulate thp wi
checking its -hvaanldu ediosnpltahye olfe ftthe gener at or (
wel ding voltage will also be set automatj) cal

7) Adjusting the wel di nigRevgoultaatgien gf rtohne twhipr eg €
automatically sets the optimised voltage]| for
voltage, it is sufficient to regulate thp V/
fromV to +4V with respect to the origina Sy

To view the set adjustment value at any | i me

7a) Adjusting the weldingheolpooagati oonmtighe V
10) can be used to correct the wdVdiog+¥pIl WE
respect to the original synergy value. This
checking its mahdedosepthg pbighhe generatpr (

As regards the regulations from the genefat
made will remain operative also at the t] me

8) Exclusion 6PregneethecSMBERGI C button ref
switch off the ON |l ed (ref. 27 page 9)

DOUBLE PULSE FUNCTION

Regul ation active only for the pulsed prpgre

To make welds uBidgubhe mact&®éenktuncti on, he
carried out:

1) Set the desired MI G mode and activate| a r
paragraphs)
2) I nserting doubPeepsl sbef DRcbubnodDP(ref. 2C
ON the respective | edhamdefdils3plpaayg ewi9l)l. sThhoew r
i ndi cati ng tsheatt stthainsd airsd a epgrued at i on.

3) Changing the doWwhlees spulns s efqrueqqcendyhe |DP |
the | etters PFr vhialnld ap pedrayan Atthd hriisg ptoli nt
encoder (ref.19 page 9), it is possible o v
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(ref. 18 page 9) will Dblink, indicating
4) Changing theidoedsei pussgueneg t he D
the |l etters PdU whdnd agpipemlray.n Athet hiigh
regulating encoder (ref. 19 page 9), it
period. The ON led (ref. 18 page 9) will
regul ati on.

5) Changing the doubPree pulisre gmduwen s ete
page 9), the l|lettershand dvidpl ay.peAtr tom
regulating encoder (ref.19 page 9), it
the set speed. The ON |l ed (ref. 18 page
standard regul ation.

6) Exclusion of doiuHolled pduolwsne tfhuen citF obnu t Dy
about 3 seconds, this will switch off t
the next time the DOUBLE PULSE function

program values already set.

FUNCTION OF STORING AND LOADING WELDING
PARAMETERS (JOB MODE)

all ows you
is possible

Function active for al modes

This function
generator. It

STORI NG WELDI NG SETTI NGS

wel ding

I
we

and
99

to store
t o) .save

t ha

P Db
doir
i s

bl

lde [
i & hy
i s
9)

Pon
he
i s

oad
| di |

1) Press simultaneouslby rfeofr. 91 psBeGes red) . tlaipedpla
9); you will hear a doubl ePs@&ind of itnkkelomu
hand di splay (ref.5 page 9).

2) By means of the encoder V/SET (ref. 8 pa
which you want to save the welding par amet
3) Press and hold down for more than 2 |sec
page 9); you will hear 4 s8uwidlsl olfl itrke [bru zt
hand display (ref.5 page 9). At this po|int
continue using the machine.

LOADI NG STORED WELDI NG PROGRAMS

l1Press simultaneous!| ybforefl 9s epcRoGed €f)h dalpbdp &
9); vyou will hear a doubl ePs@&und of itnkelomu
hand display) (ref .5 page
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r~

2By means of the encoder V/SET (ref. 8 palge
you want to | oad

3Press and hold down for more than 2 seclond
hear 4 sounds of thRe@ulzkebl iarkh ntddh ati lsetl tag/t g

N

page 9).

At this point the program has been | oadefd ar
ATTENTI ON : you can store a welding progfam
memori sed. The data of the deleted progrpm Vv

PREPARATION AND OPER ATION OF THE TORCH PUSH -
PULL/TORCH UP -DOWN REMOTE CONTROLS

The torePULRUSHhd -DOWBIhr §Rot e controls alllow
the wire speed / welding current without| act

The wire feedeli sTORUIYPHPed with a speciall| col

which all ows the connection of-PtUhle remoot fh
t or ¢ hD QPN .

When the torch connector is inserted in [ he
feeder automatically recognises the type| of

TORCH-DUPVN OPERATI ON

When the i DOWNhc &Pnector is inserted in the s
generator (ref.45 pagelO), you can accesp tF
current using the two buttons on the torfgh |
the wire speed /current to the maxi mum vpal ue
wire speed /current to the minimum value

TORCH PRGOBHL OPERATI ON

When the t-BUch ®tS&SHector is inserted in he
generator (ref.45 page 10), you can make]| t he
and access the regulation of the wire spgeed
the back of the torch handgrip. By regul ptir
speed / current from the minimum to the maxi
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6.0 FIGURE

6.1 REAR AND SIDE DISTANCES TO BE MAINTAINED DURING
WELDING

ﬁfff . LSS IIIIS

=
=
g

o

AL

AL A

6.2 SAFETY SIGNS

ANVAINAN U

@®0000
@ 9 ATTENZIONE! BEWARE!

ACHTUNG! ATENCION!
SEGNALETICA DI SICUREZZA CORRORMEDALRIACDI RETTI VA 92/58/ CEH-3 E ALLE NORMH UNI [7543

ATTENTION!
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6.3 - INTERMITTENCE C YCLE (ED) AND EXCESS TEMPERATURE

The intermittence cycle is the percentage of usle
tor must respect so as to avoid excess temperatiure.
I f the machine goes into excess temperature the
It is therefore necessary to wait about 10 minuftes
The current or the work time must be reduced affter

100% ED (intermittence cycle)

SR

47 10 mmutes%
1

Continuous weld

60% ED (intermittence cycle)

‘ % . B\
N A
N

<4— 10 mlnute54> 47 10 minutes———»
I _ 1
Weld 6 minutes Wait 4 minutes

40% ED (intermittence cycle)

inutes—— —»

47 10 mmutes—» 47 10 mi
[ 1

Weld 4 minutes Walt 6 minutes
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EXCESS TEMPERATURE

Wai t 10 minut

es

6 2
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7.0 WELDING DEFECTS AND MALFUNCTIONS
7.1 - POSSIBLE WELDING DEFECTS
DEFECT CAUSES ADVI CE
CRACKS Materi al to be wellCleaning the parts||{bef
paint, rust, oxidesffundament al princip|le f
I nsufficient currenwel di ng. seams
POROSI TY Aci d electrode on slUse a basic electrolde@hu
content .
Excessive swinging [Move the edges to pe we
Di stance between thgether. d d
i s too great. Advance sl owly at t:l;e St
Part being welded i|DPecrease the weldinlg cur
POOR PENETRATI ON Low current. Regul ate the operallive
i mprove preparati ot of
Hi gh wel ding speed.wel ded
I nverted polarity
El ectrode tilted i e it
movement
HI GH SPLASHI NG Excessive electrodeMake the necessary orr e
PROFI LE DEFECTS I ncorrect welding pRespect the basic |and
principles
Passing speed not | ds
of the operative pa
El ectrode inclinati i ng
wel di ng
ARC | NSTABILITY I nsufficient currenlCheck the state of t he
connection of. the eflarth
THE ELECTRODE MELTSEIlI ectrode with corelChange the el ectr od|¢
Magnetic bl owing phiConnect two earth dabl e
sides of the part t be
7.2 - POSSIBLE MALFUN CTIONS
PROBLEM CAUSES REMEDY
DOES NOT SWI TCH Of-l ncorrect primary <c|-Check the primary c|dpnne«
-Faulty inverter car|-Apply to the neares|{ ser
NO VOLTAGE AT OUTH-Machine overheated |-Wait for ther mal r epg)e.t
-Faulty inverter car
-Low primary voltage|-Apply to the neares|t ser
I NCORRECT OUTPUT -Faulty regulating p|l-Apply to the neares s el
-Low primary voltage|-Check the distribut|fflon
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7.3 - ROUTINE MAINTENANCE

ATTENT!I!ION

BEFORE ALL OPERATIONS, DISCONNECT THE MACHINE
FROM THE PRIMARY SUPPLY MAINS

The | asting efficiency of the welding system is| di.l
tions, in particul ar:

For welding machines, it is sufficient to keep |t he
more frequently the inside should be cleaned.
-Remove the cover.

-Remove every trace of dust from the internal parts
pressure not higher than 3 Kg/ cm2.

-Check all the electrical connections, ensuringf|tha

-Do not hesitate to replace worn components.
-Replace the cover.

-Once the above operations have been completed, |t he
structions givensyantdrmei mhtapltleatsi om

7.4 0 LIFTING THE GENERATOR WITH A HOIST

To |I'ift the generator using mechanical l'ifting |meart
at the back). (SEE PHOTO).
PHOTO FRONT FIXTURE PHOTO REAR FIX TURE
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INDEX GENERAL

1. 9£CURI TE

1.1 RECOMMANDATI ONS

1.2 I NSTRUCTI OlNS® RBRAL AEICWUWRI TE
2.0 SPECIFI CATI ONS

2.1 CARACTE£RI STEIRAULES G£N

2.2 ACCESSOI REGERNDRRTEEHR

2. GARACTERI STALBIXETSRI QUES

2. GARACTERI STI QUES MECANI QUES
3. RACCORDEMENT

3.RECEPTI ON DU MATERI EL

3.2 RECLAMATI ONS

3. BACCORDEMENT PRI MAI RE ET BRANCHEMEN
3.4 Ml SEA TERRE
4 . I SE EN SERVI CE
4 AQOMMANDES DU TFARBONTAAL DU GEREL£RATEORPS
4. 2 LEGENDE DESSBRMBALEBAQUE
4 BESCRI PTI ON DE LA PLAQUE DES DONNEE
5.0 PREPARATI ONATDBHURGE N£R
S.0ESCRI PTI ON DE FONCTI ONS DE SOUDAGE
6. 0 FI GURES
6.1 DI STANCES ARREBREEBERESPECTER DURA
SOUDAGE

6.2 GNALI SATI ON DE SECURI TE
6. GBYCLH NDTERMI TTEBICHAEBFFEMENT
7 . DROBLCMES DE SHEOUDMEGEFONCTI ONNEME
7.1 POSSIBLES BOUAWRE DE
7.2 POSSIBLES MPEOFIOBIMES$ ONNEMENT
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ISR A

1.0 SECURITE

1. RECOMMANDATI
LE CHOC £LECTRI QUE PEUT TUER
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1.2 I NSTRUCTI ONS RELAECVURSTE

PREVENTI ON CONTRE LES BRALURES

Pour prot®ger | es yeux et | a peau :contr €
-porter des lunettes sombres ainsi que d
guates

-porter des masques ferm®s sur |l e clt® a
normes (degr® de;protection DIN 10)
-pr®venir | es personnes situ®es 7 @rro.xi m

PREVENTI ON CONTRE LES | NCENDI ES

Durant | e soudage, il peut y avoir des p
Prendre |l es pr®cautions suivantes pour @
-pr®voir un extinctepyr dans | a zone de t
-®l oigner tous |l es mat®riaux inflammabl e
-refroidir | e mat®riel soud® ou |l e | aiss
tact avec un mat ®riau combusti bl e

-ne jamais utiliser | a machi ne @pno uma ts®oruidg
| ement inflammable. Ces r®cipients doive
| a soudur e

-ventiler |l a zone potentaitellliesneern;tl a nnial cahm
-ne pas utiliser | a machine dans des atm
v®es de poussi res, des gaz inflammabl es

PREVENTI ON CONTRE LES CHOCS £LECTRI QUES
Prendre | es pr®cautions suivantes quand
-°tre toujours propre ainsi que ses vVv°te

-ne pas °tre en contact avec des parties
g®n ®r at eur

-maintenir une isolation ad®q®dpt®e ad emutrr &

dans un environnementdnheu mirdes, girlanddeev rpar uu
chaussures et des gant s i sol ant s
-contr'ler so@mvementat coOhbl dled | gaimae hi sel
senter aucune d®t®rioration. LES CABLES
utiliser | a mac@édl nmeatvati;on |Id @baRuweti dire® r e
me n;t

-so | est n®ocesspni Fa achi ne, Gg c
mettre aux condensateUFrsesd:)eecst ocheatrtgeer
@ p ®r ateur ° de graves ;dangers choc ®
-ne jamais travailler avec | a smaosutdepuasse is
-s@ssurer que | a mi gal i "'melnat atteirorne edsut cpGbrlfe

Ce g®n®r ateur a ®t ® projet® pour °tre ut

triel@uPoes @tbyppesadi on, contactpertuebani
tromagn@tdmuesekast@®@Es!l i cateur @bk | acombaéi
soudre | e packli smeanxcwedul constructeur.
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F ‘ A

2.0 - SPECIFICATIONS
2.1 - CARACTERISTIQUES GEN ERALES

Cette nouvelle s®rie de g®n®rateurs r ®g
seur peéerbmetnid wune excellente qualit® fde ¢
pointe appliqu®es. Le circuit du micropro
@rc i nd®pendamment de | a dapRattncr depgs!| &«
soudage.
Les commandes pr®sentes sur | a tableady fr
|l es s®quences de soudage en fonction dles
La technologi e i nvdebrtteenri rut i | i s®e a pler mj
-des g®n®rateurs ayant un poids et des|din
-une basse com®snoemnpgaitei on d
-une excellente r®ponse dynamique
-un facteur de puissance ;et un rendement t
-de meill eures caracit®ristiques de soudure
-la visualisation sur un afficheur des|don
Les composants ®l ectroniques sont enf ¢r mé
transporter @etr rfeofrrco® davsec” des ventil aleur
sonore r®duit.
2.2 - ACCESSOIRES POUR LE GENERATEUR
GENERATEUN GII3B 3S (Code 60883000
GENERATEURI GHS%PR 3 S (Code 60921|g0O0C
KI'T CHARI OT MI G CODE 604970pl00L
UR AW K CODE 609190pl0o0L
KI'T DE SUPPORT DU GENG6RAFPEKR HI CODE 6109150blooL
ALI MENTATEUR TOP 504 S CODE 6092200blooL
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}30 FRANCAI

2.3 - CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

GENERATEUR - HIMI G 3B 3S HIMI G 5P 3

Par am téretsr ®le
Tensi@lni Ment ati on n \V} 400 400
£Ecart maxi mal N2 0 % N2 0 %
Phases - 3 3
Fr®quence Hz 50/ 60 50/ 60
Courant nongonal ED A - 38,5
Courant nonmdonal ED A 25 28, 2
Courant nomi%nal ED A 19 25, 3
Pui ssance no®d nal e KV A - 25, 2
Pui ssance nom®d nal e KV A 16, 4 19, 6
Pui ssance nombnal e KV A 12,3 18, 2
Facteur de pu¥%ssand coi 0, 99 0, 99
Fusi bl es de protect A 50 50
COb Il&@l idment ati on mm 6 x 4 6 x 4
Param tres de sorti
Tension vi de \V} 75 75
Tensi@revec V | N. = \V} 2@ 4 20
Pl age de r ®gl age dy( A 5-350 5500
Courant de sdamdage A - 500 A
Courant de sotwdage A 350A 420A
Courant de soWwdage A 300A 380A

2.4 - CARACTERISTIQUES MECANIQUES

GENERATEUR HIMI G 353-P503 |9
CObl es de soudage mm 70
Degr® de protection I P 23
Cl as@sotlati on H
Refroidi ssement Al R FORCE
Temp®rature de travail AcC 40
Longueur mm 600
Largeur mm 300
Haut eur mm 560
Poi ds kg 45

STEL.
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3.0 - RACCORDEMENT

3.1 - RECEPTION DU MATERIEL
Lembal |l age: contientiiMI G 33 S HIMI G 53 (S
-1 générateur de courant pour soudage Co d e 6088x®@WAOL 6092100
-1 mana@alstducti ons Code 6907 COM@AQ306907900
-1 kit de mise en sSCerdei ce6061&BHBQO0OL 6061800

-1 kit filtre © airCoMleG 6059 T®AWAQOL 6059900
-1 emball age Code 6707 COGAQO0 6707700
-1 k@sséedmbl age MI G Code 6065TOWQOL 6065500
-COlbl e de masse Code 6070XCOAAOL 6070100
Veri fi@mbagluleaye contient toudedess ® Pm@wne s| i nd
but eur manque quelque chose.@VPasf Pe® gndojmeag
l e transport. En cas de domma e CRVAIMAAETN tONSs|e r €
(Paragrapler3.l2e)s instructions ° suivre. Avan
l'ire attenti vemesnttr uccet inbamsu.e | d

3.2 - RECLAMATIONS

R®cl amations en cas de dommade s odurea mtp plaer gtirla
mag® dérxgpmtdilt i on, il faut adresser une r®dIl am

R®cl amations en cas de matrobhandtdiese agp®faeg ceti U|lesu see
Stel ont ®t ® soumis " un contr®le de qualift® r
tionne correctement, consulter |l a section REC
d®f aut persiste, consulter votre concessiojnnai

3.3 - RACCORDEMENT PRIMAIR E
| NSTALLATI ON

ATTENTIC@GN: ®qui pemasnsmedch pas utiliser dajns |
ohergie ®lectrigqgue est @mobumeintpali olhe "spak wme
On peut avoir des potentielles difficult®s| en
ces |l ocaux ° cause de brouill ages conduits]| et
Cet ®qui pement n'est p&€ 680DRDrime éstacopommet
syst me de basse tension publique, il est [de |
de | ' ®qui pement afin d' assurer, en consul tjati o
n®cessaire, que | ' ®qui pement peut °tre confhect
Le bon fonctionnement du g®n®r at euy ielstegtardond
sai:re

-dd nstaller | a machine dséd rs acarstseurgiuee plaa dier cvuglnatiil
pas g°n®e (les composants internescldaop et l1lftre
-d®viter que |l e ventilateur envoie dians | a machi
-il est tmpartramtesdchocs, |l es fréexpewméenti ®nemutxo
ments, aux sources de chaleur excessives oul| " t

TENSI ON DE RE£SEAU

Le g®n®rateur fonctionne pofaardteesn% edhes il2dh s ad ee
nomi nal e du rv®s(etaeunsdeond OB0R0OiI Mal eensi &0 mdXx.i mal
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BRANCHEMENT

-Avanmaf fdectuer | es connexions ®I| ectr idques
rupteur G@esslurgmegue ce dernier est ouve

Sr -¢e |
rt

-l@r moire de distribution doit °tre duadnfloiifsnaet
( (M)
—I&stallation de r®seau doit °tre de typp ir
-installer une prise sp®ciale qui compregnne
dal i ment aA:i odn (M O0de S8&Ot Aon 6 mm de sect|i on
-pour | es c©bles plus | ongs, augmenter ;prop
-en amont , l a prise du secteur devra avoir
l ent s.
MODCL E TENSI ON/ PHASES FUSI BLE LEN][T

HiIMI G 3—I53|S 400V 3 phases s 50 A

HIMI G 5B 3S 400V 3 phases s 50 A
3.4 - MISE A LA TERRE
-Pour 1l a protection des wutilisateurs, | a| so
cord®e -~ la terre (NORMES | NTEERNATI ONALES$ DE
-il est indispensable qu@l il memi stei on |lxaoitteraa
tu®e avec |l e wenmdy®tadtisnr jdhaseri sques de [d®ct
accidentels avec dgs objets mis ° |l a terte
-le ch®©®ssis (qui est conductible); est LEtalnhma
négst pas correctement mise ° | a terre, cqgl a
poudrt ill i sat eur
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4.0 - MISE EN SERVICE
4.1 - COMMANDES DU TABLEAU

®

®

FRONTAL DU GENERATEU
© ©® ﬁ)@? © @

F

JOB MODE
ENTERNEXIT

/

ray

j

STOR. JOB

ELECT
MODE J

BliG

i
O

=Y
MIN A /-8 MAX

hi® ¢

c
|
1 I PURGE
== |
1
- —y | -~
V4 | |
' | - G
\ o
\ SET L
S o e

MIN \/ /sgT MAX

DO O

\
/OON r--@038 O
T T
m L I—-212Q
- |
synekeic L1 Sa'/-lf; =216 Q)

) @ @9 ¢ & @3

FeC O
' , N
. FeC BO CuAl BO ) \
avgs @O cus @O \ I
N ——
PzilM nss @O reer O (G M UL ‘MAX

P

nicr @0
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| - -
1 DEL de signalisation de machine sous 70 Bout@uotdvatron de T a double pullsation
2 |pEL de si gwmatliisattiom dlu soudage 21 IDEL de s®l ection du type de mat|®riau
3 IDEL de sigmbbimattbarmeqle 22 Bouton de s®l ection du type de |mat ®r i
4 [pEL de signalisation de visualisatiorf 23 JPEL de signalisation du type dg [diam"
5 |Afficheur des param tres de soudage 24 Bouton de s®l ection du type de |di am™t
6 [Encodeur de r®glage du courant/vitesg 25 Bout@antdvation de la visualisatfifon du
7 JAfficheur des param tres de soudage 26 |Bout@apotdvation de |l a modalit® PYNERGI
8 |[Encodeur de r®glage de la tension/ fq 27 |JPEL de signalisation de la modgllit® S
9 |Bouton de s®l ectioamclkt r®glage du bur] 28 JConnecteur de communication s®r|i|e
10 Bouton de s® ection SET r®gl age des 29 Bouton de s®l ection de |l a modallift®
11 Bouton de s®I eqgtaizon r®gl age post 30 IPEL de s®l ection de | a modalit® |[SPOT
12 Bout@aotdvation de la purge du gaz 31 IDPEL de s®l ection de |l a modalit® [MI G
13 [Bout@antidvakivaencdemhnuel le du fil 32 IDEL de s®lection de | a modal ® Ml
14 PEL de signalisatiFORCEe |a fonction A 33 IDEL de s®l ection de | a modal ® Ti
15 IDEL de signalisation de la fonction q 34 IDEL de s®lectifHINE@EROBRE modal ®
16 DEL de signalisation de la fonction A4 35 Prise DIMEQ@ATIAVEt ®
17 IPEL de signalisation de la fonction 4 36 JConnecteur sortie GAZ
18 IDEL de signalisation de la fonction ¢ 37 JConnecteur c©ble de contrtle allilmenta
19 Encodeur de r®glage des param tres o 38 JPrise DIN polarit® POSITIVE



4.1 - COMMANDES DU TABLEAU FRONTAL TOP 504 -SP

59{/wLt¢Lhi® ¢

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F lo FRANGCAI

COD. 69079000

m — =

’@
[+ SPEED W]
3

39 BouTONMNOI!I VATI ON PURGE DU GAZ 48 [CONNECTEUR CABANTRIEH E ALT MENTRA
40 BOUTONMM@II VATI ON AVANCE MANUELLE|] 49 |CONNECTEUR SORTI E GA

41 POTENTI OMETREL MEE REGURANT /DU TREISLd 50 |PRI SE POSI TIVE (EN GAS ECH ROODED
42 POTENTI OMETREL AEE REBNS| ON 51 |PRI SE POSITIVE (EN CAS DE so\4p
43 |RACCORD CENTRALI SE POUR TORCHE 52 [CONNECTEUR ENTRE£E LI QUI DEMBET

44 PRI SE POSI TIAGHE f ISOWDRODE) 53 |CONNECTEUR SORTI E LI QUI DEMBDNET

45 |CONNECTEUR COMMANDETANCE

46 CONNECTEUR ENTREE LI QUI DEMEET N&{

47 NECTEUR SORTIE LI QUI DE D¥IT REFR

TEUR

AGE

AGE |
REF R
REF R
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4.1 - COMMANDES DU TABLEAU ARRIERE TOP 504 -SP
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ORI IR,  HI-MIG 353/503S -P 400V 3F l FRANCA |
0

4.2 - LEGENDE DES SYMBOLES SUR LA PLAQUE

ik MODALI TE DE SOUDAGE TI G (GENE£RAL
/ PROCEDE DE SOUDAGE
F: MODALI TE DE SAGUEAGRODE ( GENE£RAL
MODALI TE DE SOUDAGE MI G
CONNEXI ON AU BASBMEWTATI ON
MODALI TE DE POI NTAGE
ALARNMECHAUFFEMENT
POSGAZ
4: CONTRDLE £VANOUI SSEMENT (TI G)
A
CONTRDLE PULSATI ON
JUL
MODALI TE SYNERGI QUE
iy A
DI AMCTRE DU FI L
@
VI TESSE DU FI L
5 AVANCE DU FI L
P>
ARG ORCE

| NDUCTANCE £LECTARBRCI DREM
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COD. 69079000

4.3 8 DESCRIPTION DELA PLAQUE DES DONNEES

Wm? } SA/ 1V S00A/30V

—via del Progresso 59, Castegnero (Vl) - ITALY ===| X 100% %-js‘%‘
CPYPE: HEMG 5035P |[FNm:  ——— || VI1.]380 | 420 | 500
e = EN 60974-1 7S U 252[ 268 30

SA/20V  S00A/40V
b [=== X |100% [ 60% | 35% ===| X [100% | 60% | 3%
. U V]I.[ 380 | 420 | 500 U V|!.[380 |-420 | 500

75 |U| 352]368| 40 75Ul 3 [B |

o ' T2
|| 730 e }OO %3 208

o

SA/ %2V 500 A7 39V

A | Pa Im\[

7y

5

AL

a) | DENTI FI CATI ON

1 Nom et adresse du constructeur
2 Mod | e de |l a soudeuse
3 | denti fication relative au num®ro de s®rie
4 |Symbole du type de soudeuse
5 JR®f ®rence " | a norme de construction
b ) SORTI E DU SOUDAGE
6 |Symbole du proc®d® de soudage
7 |Symbole pour | es soudeuses pouvant fonctionner dah
8 |Symbole du courant de soudage
9 JTension assign®e ° vide (tension moyenne)

10 Pl age du courant de soudage

11 al eurs @wmtceyarlida teence (sur 10 minutes)

12 al eurs du courant assign® de soudage

13 [Val eurs de | a tension conventionnelle ° charge

c) ALI MENTATI ON

14 [Symbol e@alpioment ati on (nombre de phases et fr ®quer
15 Tension aGkigge®eadi on

16 [Courant maki mémt @t i on

17 [Courant maxi mami méhi amcend(identifie |l e fusible
d) AUTRES CARACTERI STI QUES

18 Degr® de protection (I P 23)
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COD. 69079000

AR IR ]  'fI-MIG 353/503S -P 400V 3F }30 FRANGCADNS

5.0 - PREPARATION DU GENER ATEUR
Une foémbaléalge a ®t ® reitmnst®al liér els¢e g@®uPsat

code 604970000L en suivant | es instructipns
ment possibl @ndda @& acec aredaroiAdicosdem&NO 1AWJOR L
aux instructions a&rei tm®.nt age jointes ° |

5.1 0 DESCRIPTION DES FONCTIONS DE SOUDAGE
DESCRI PTI ON DES REGLAGES DANS LES DI|FFE
SOUDAGE

SOUDAGE é LO6ARC

Pr®paration de | a machine

Le soudmlgect'rdde (MMA) peut °tre effectu® se
des exigences OPPW® aitfeiugue sPodug Ipr ®par er | a ma
comme :suit

Soudage effectu® en utilisant uniqguement]| |l e
a) brancher | e c©ble de masse ° | a ;prise| n®c
b) raccor der®llec tpriondcees poritee prise positive d
Soudage effectu® endéuttirlai’nemtenlte d@@r dupe TOP
c) brancher I e c©Oble de masse ~ |l a ;prise| n®g
d) brancher | e faisceau de c©bles sur | e|tatk
de puissance ° | a prise positive (r®f. 3p pec
" cet effet (r®f. 37 pagésA) .pabkourndde pteynpse bc
|l e tuyau du gaz ni@dwrs ®ventuels tuyaux (d

e) brancher | e faisceau de cObhéesasSuouemkbatt dt
raccordant | e c©ble de puissance ~ | a prjse
dans |l a prise pr® vue { cet effet (r®f. 4P pe
f) raccorde®llexctpiordees porltae pri se @®@ntnr aumje e
du fil (r®f. 44 page 10) .

g) introduire @®leedtirlode®chaun®d rétatcpo dlee porft e
h) branchaeér ilmenftiadhend dans une prise de [coul
guesur

i) allumer | a mnanctheirnreu petne ume tptlaanct® Isur | e |pan
Lors@adeumage du g®n®r ateur, toutes | es s| gne
condes environ puis, pendant 2-7Taptages 99ef @ d

l e type de soudage s®l ectionn®.
R®gl age des param tres de soudage en |mod

1) Appuyer sur | e bouton de s®l ection de|l a
gu' " ce que | a DedLe cdteradlddeumed dIri®f® @4 pagle 9]
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figdstcle dernier r®g

6) r®gl age de Il a fon

s®l ectionner | a fonc
page 9) commencer a
deur V/ SET (r®f . 8
7) | a val eur de Hot
ma |

R®al i sation de | a

Durant | easbudhager (

A

| age effectu® qui

5)aflficheur de droite (r®f. 7 page ;9)

ction ARC FORCE

( HI-MIG 353/503S -P 400V 3F ‘
FRAN¢AI[S COD. 69079000 9t/ wLtelhb

r
[
a

tion ARCIfRQGRE@HR rDHlLe(
“cligndtestepodfitib

page 9 ,dudeoru®glndgr
start est d®] " r ®g

soudur e
ref. 5 page 9) aff

cObl e de puissance

la prise nCgmabowve

g
I

dagéatficheur (r®f. 7 page 9) visualise

€ la fin du soudage, | es deux afficheur
|l es valeurs de courant et de tension r ®
SOUDAGE TIG 2 TEMPS

Pr®paration de | a machine

Le soudage a@&u fTelcG upeerutsesl on di ff ®rentes
gences spoedipf®rauessrde Plour pr ®parer | a n
comme :suit

Soudage effectu® en utilisant uni quemen
a) brancher |l e c©Oble de masse ~° |l a;pris
b) raccorder |l a torche Tig ~ la pgrise n
c) raccorder |l e tuy@ambdwt gaur dlealfaa{ade
d) brancher |l e connecteur de | a torche

page 9) .

Soudage effectu® end&uttirlai’maemte nlte d@r dupe
a) Brancher |l e c©ble de masse ~° | a;pris
b) brancher | e faisceau de c©bles sur |

2) pendant @f sieclhheadres(r ®f . 5 apege 9) afifficl
3) |l a@abELvdtion@dlu usrreudaged .s 2 page 9)

4) r®glage du courant de Iseo ucdoaugrea npta rd el e ogu®d
@fficheur de droite (&@&®todBupadevd); selr(
4a) r®glage du courant@deéersadnemgadtep a&ro ufféalng
soudage se r gle, avec |l e potentiom trel A/l
tion®ctdell e ou en va@&fiffiicamaurl ag avuad heeu rd us|ug ®-r
9) .

Pour ce qui est du r®gl age du deonurraan tn epfaern t

est ¢
ndi g
ppu’
rg@fu

¢ lea
I®d i

®e

mo d
ha c h

e p
®g a
her «
cir.

TOP

e p
e t
¢ 0 ®I
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pondant (r®f. 36 page 9) et | e connecteuf ci
9)

c) si |l e g®n®r @War( gersotu p&qg udiep & edienoiveéius s g me h
une torche munie de tuyaux pour | e tranppor
saire de raccorder | es connecteurs de cep t
d) brancher | e faisceau de cObhéesasSuouemkbatt dt
raccordant | e c©Oble de puissance ~ | @mpouse
correspondant (r®f. 48 page 11), | e connpkct e

page 11) et ®vent uaeelalue nmeunxt rlaecsc otrudysa urxa pd ed|els
52,53 page 11)

e) raccorder | a torche "@nlta aprniestee nEURIQi sfurl |
f) placer |l a bouteille dbogtei (Aegan)i sup ¢EE
cha " nette

g) raccorder | a bo@tmbiolulte sda ug®@a s ur Ad go mplajlnn el
teur en utilisant |l e; kit de mise en servjce
h) branchaer ilmenftiacdhend dans une prise de [coul
gue;ur

i) allumer | a mnanctheirnreu petne ume tstianut® Isur | e |pan
Al 'l umer Q@GRwé mrimealt droupe de refroidi ssement
Lors@adeumage du g®n®r ateur, toutes |l es sj|ghne
condes environ puis, pendant 2-7Tawptages 99ef @ d
l e type de soudage s®lectionn®.

R®gl age des param tres de soudage TIG 2

1) Appuyer sur | e bouton de s®l ection de|l a
gu' " ce que | a DE@d@Ildesmeo dal@ft.® 3T3i gp agTe s9)

2) pendant 2 second€é€s palges 9af faif ;hebreat( d@f md

3) r®gl age du courant de Iseo ucdoaugrea npta rd el é foguRinaG
ficheur de gauche (r®®ncbdpageAdyitsefrlpgled

3a) r®glage du courante@deéersaodnemegadtep anw uffréalingr c

dage se r gle, avec |l e potentiom tre A/vj]t.
®chell e ou en va@&ufiffiicamaurl ad ev ad reauirt esudu lgpPn®r
Pour ce qui est du r ®gl age du deonutrraantn epmaefn tl e
cest | e dernier r®glage effectu® qui reste a

4) r ®g I®wvopen odud sls eampepruty er sur | e bout on SET (
tionner ®eamhewmps s@fnfeincheurL de droite (r ®f. 7

gnoter en indiquant | es |l ettres Sd ; il e st
aveendodeur V/ SET (r®f . 8 page 9).
Pour visualiser ° tout moment | a valeyr | ®gl

5) r®gl age dwgatzemappuderpssutr | e bout on PIG (
tionner | e -geaea@pfslidceh epuorstde droite (r®f. 7 pa
indiqguant ILLes || etsttr esRGbl e de r ®gl er @&@mi val
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codeur V/SET (r®f. 8 page 9).
Pour visualiser 7 tout mo me nt |l a val eur r ®:

R®al i sation de | a soudure TI G 2 TEMRS a
D®but du:soudage

1) r®gler |l es param;tres de soudage voull us
2) mettre en cd¥teaccttr ddae p(otiunntgestdenel) et |1 a

3) appuyer sur | e boubontddebaOiGAIZskreonddeyv
| at ®r al ement | a ®obocheedel Mgni ement de || a |

menc@p®tation de soudage.
Fin du soudage

1) Rel ©cher | e bolué¢omodeahta barssve gradfuel |
gl ® avec |l e bout on@®BI (im&Ff .pulic pagemeNn)g e; |
-GAZ r®gl ® avec | e bouton PG (r®f. 11 pgage

SOUDAGE MIG 2 TEMPS

Pr®paration de | a machine

Le soudage amuf fMd &Gt perutsesl on di ff ® rent es| moc
gences spoedipf®raueasrde Plour pr ®parer | a mach
comme :suit

a) brancher | e c©ble de masse ° |l a ;pri sjle n¢
b) brancher | e faisceau de c©bles sur Ifle t
cObl e de puissance ° |l a prise padesnmbtoiuvte ¢(orr®@
pondant (r®f. 36 page 9) et | e connectelur
page; 9)

c) si |l e g®n®r atVveQu r( gersotu p&q udiep @ ediemoliveius $ eme
une torche muni e de tuyaux pour | e tralnsp
saire de raccorder |l es connecteurs de c|es

ROUG&e® WC;

d) brancher | e faisceau de cO®héesaSoemklatt
en raccordant | e c©ble de puissance ~ Illa p
@ mbout correspondant (r®f. 48 page 11) [ | e

effet (r®f. 49 page 11) ®au®aextuattementr :
et ROUGE (r®f.; 52,53 page 11)

e) raccorder | a torche ‘&nlta aprniesnmee nEURIQ |sfurl
10;)

f) placer |l a bouteille dbogtei ([ Aeganji sjue
cha " nette

g) raccorder | a bo@tmbiolulte sdde uga s ur Ad gormlann
rateur en utilisant | e kit de mise en slerv
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h) installer |l a bobine de fi] choisie sur | e
i) ouvrir | e e&ompar thniememt mmaurdill et fairle p:
du gr @wmpe ad nement

') branch@ti mantfathenddans une prise de ftour
guesur

m) allumer | a maoheneuehemet sabu® sur | el par
Al'l umer GCRwdertmealt droupe de refroidissemegnt
Lors@adeumage du g®n®rateur, toutes |l es s|gne
condes environ puis, pendant 2-7Taptages 99er @ d

l e type de soudage s®lectionn®.

R®gl age des param tredr®gl sagedagenulkl|G 2

1) Appuyer sur | e bouton de s®l ection de|l a
gu' " ce que | a DEL de | a nmaldlagime ® MI G 2T| (r @

2) pendant 2 secondé€s palges 9af faif ¢ helmreant(d@fs. |
3) r®glage de la vitesa@pdyefilsupaild el bogPro@r

9) jusqu' "™ ce gque |&t ODIEGCN&A. (Irl®f e ndc qgpdaeyer [Bd) @ ,s
glage A/ vit. fil (r®f &@awamagedw)f iddd iad®g|wrh ®
gauche (r®f. 5 page 9);, de 1,4 ° 16 m tres/r
3a) r®glage de |l a viggetssa meamdérnta @avdeisdsee gddo L
se r gle, avec | e potentiom tre A/vit. f}1 (
®chell e ou en va@fiffiicanmaurl adev agaewche uduy lgPn®r

4) r ®glage de |l a tension dd seosudagge sparl ef,e ag
m tre V/SET (r®f. 8 page 9), de r®gler | p te
@f ficheur de droite duyu g®n®rateur (r®f. (7 p

4a) r®glage de |l a tensi®ntda semdatedcmpaf |ploes

avec | e potentiom tre V (r®f. 42 page 10), c
i ndi cat®cmesl Ildee du en v @&fiffiicame url ad ev ad reauirt [es ud t
page 9).

Pour ce qui est des r ®gl age@sntpraa’ neemegnRn ®J ua tfe
niers r®glages effectu®s restent actifs oOr s

5) r®gldangdeucdeanice ®I ect:r oanpipquuyee rARM TsRAIgMI e h c e

SET (r®f. 10 page 9) pomdus®laecti ®hreet rlomi fqa
DEL (r®f. @G@é6fpabeud)delLdroite (r®f . 7 page ¢
guant |l es lettres @&@ncpdelure¥i{ SEfpos¢r®fe, Bape
l eurid48e +%40

Pour visualiser ° tout moment | a valeur | ®gl
La fonction ARC TRIM permet de mod@africede| s®
dage en cas de soudures qui pr®sentent®ABRgs ®
TRI Md;nverlse, en cas de soudage 0% |l e fil| a

mi nuer | aARGI ERF Mde |

6) R®gl age du temps daeppbyés ugier BIURKRNb BWCKN : b
pour s®lectioneenmps| adef omé&d uomégduLfaflf BURNUIB;
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(r®f . 7 page 9
@ncodeur V/SET

Pour visuali se

Le BURN BACK ¢
@rr°t du group
ment du rf°itle sen
dage ®l| ev®s, i
Un r ®gl age inc
BURN BACK it ropl
trop long ; il

BURN BACK t:r op
trop court et,

gler 1l a valeur
Pour visualise

8) fonction de
(r®f. 12 page
de |l a torche ;
8a) fonction d
bouton PURGE (
gaz @Rovuarculer de
9) f onr@acvtainocne ddu
page 9) pour a
tement pendant

9a) foavwbhnoer d
bouton | NCH (r
fil avance aus

ration du soud

R®al i sati on d

fonction per met

) commence

. 59{/wLt¢Lhb

¢l iidncetser

peony

(r®f . 8 page 9), de r ®gl
r ° tout mo me nt |l a val eur

onsi ste en
e d'entra’

un retard de

nement du fi

m° @eex ttienmeps oqueadel | ' ar c.
eill ® de r ®gl er
pe
mo r
difficile de

| est cons
orrect de

dafsin du
est ai nsi

IRl efviGn du
dans | es

ce param tre
soudage, | e

soudage, | e

cas extoldimanst

7) r®gl age duw atze mp sapdeuypeastsur | e bout o
tionner | e -gammpslL 'def fpioshteur de droite
en indiguant | eaantedéuresVPSET @v®ft.

r

mo

(

I 8 p
de 0,1 12,5 secondes.
r 7 tout moment |l a val eur

purge du gaz PURGE par |

9) p®uecbrovaene dde e&svoaecme

avancerd® he®fi é¢éur de | a t

e purge d@ngaa  REREBRtpmpay d
r®f . 39 pagea&®lledc)t rpoovuarn naec t
l a torche ;
fil | NCH par | e g®n®r at
ctiver | e moteur du group
deux secondes puis | a vi
orche durant | a
u fil I NCH par | e groupe

®f . 40 pag
sit?tt | ent

age.

e 11) pour acti

ement pendant
d @ nft ®irri & uav arec d ra

d

It e rfcihle

e la sdud®dgliageMimanaz eTEN

D®but du:souda
1) appuyer pen

3) r®gler | es

ge
dant quelqg

|l e bout on
e coulisse

page 9) pour ®vacuer | e
2) appuyer sur

mani re 7 fair

buse ;

param tres

ues secondes
gaz ;

S

u

| NC&Nn ¢ e ®hand &l
r ldel fsidrtie t'r apv

de soudage

sii b

P C
r ®f .
age

r ®
e g
part d |

b ffr € IS
i ev es

e ur

o< o
oS ® - T o
cX "o S wn o

1P S

o& ¢
eI I Mse
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effectuer | e
f 2aphgmed)
) puis |l e fi
te enfonc® ;

s e appuyer sur | el bol
.S nt un court | aps- dp t e
I mee; resoret al | @tm®l tEMNCT

il est possible de modifier | a caract Pri s
TRI M ; il est conseill ® de commencer ®lcéd agouc
boussures durant | e soudR@eT RlaM g;meaat ead o n tar avie
dance © coller et br 341 e @&RLCf I TRI Mement , djf mir

6) durant Gfef sohedagedelgauche (r®f. 5 page 9
fil r®gl ®e (expri mRe en m/ min) ou du coufant
ture du courant est activ®e@abf¥echeer bdatpnot
page 9) affiche |l a valeur de |l a tension | ®el

Fin du soudage

7) rel ©cher |l e bouton pour ®teindre | "arg ;
pogtaz qui ®t ® r ®gl ® ;

a
8) " la fin du soudage |l es deux afficheufs ¢
|l es valeurs de courant et de tension r ®e]|] | es

SOUDAGE MIG 4 TEMPS

Pr®paration de | a machine
Proc®der comme pour | e soudage MI G 2 TEMPS.

R®gl age des param tredr®gl sgedaganull|G 4

1) Appuyer sur | e bouton de s®l ection de|l a
gu' " ce que | a DEL de | a nmpldlagime ® MI G 4T| (r @

2) pendant 2 secondé€s palges 9af faif ¢ helmreant(d@fs. |
3) r®gl age de: Ipar ovciRdeesrs ec odnumef ipjour | e soudag

4) r ®gl age de | a: tepmesd ®herdec cmmua ageur | e |sou
5) r®gliangdaucdeanice ®I| ect:r opnriogcuRd eARC oTniReM ppur
2 TEMPS

6) r®glage du temps de br 3%l ure BURN BACK

T EMP;S

7) r®gl age dwu atze mp sp rdoec ®doesrt comme pouyr | e so
8) fonction de purge du gaz PURGE : procPder
9) f oracvtainocne ddu f i | I NCH : proc®der commeg po

R®Palisation de |l a séud®Rglie@ageMim@naieT EMP[S
D®but du:soudage
1) appuyer pendant quelques secondes sur |l e

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

o FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it

8 4




o FRAN¢AI[SHI-MIG353/503S-P4OOV3F . 59{/wLt¢Lhb

COD. 69079000

page 9) pour ®vacuer | e gaz ;

2) appuyer sur | e bouton |I&C&Hn¢e ®nand &l joa ¢
mani re ~ faire coulisser |loel fadrt'e t’r appirrse
buse ;

3) r®gler |l es param tres de soudage ;

4) effectuer | e soudage : appuyer sur Ile b
verte (r®fal l2Zunpeage t%9)nts que | e bout cgnazm)er;a
qguand on rel ©che | e bouton de | altlountcehepour
pouvoir effectuer | e soudage ;

5) il est possible de modifier | a carac|t®r
TRI'M ; il est conseill ® de commencer | e so
d®cl aboussures durant | e <RI algRel,M; a uagumecnotnetr
fil a tendance © coller et &R®%I gRAMI fic|lile
6) durant Gfef i sohhedmgedel gauche (r®f. 5 plage
du fil r®gl ®e (expri m®e en m/ min) ou dul co
| ecture du courant est activ@aéefavcdeulre dlro d
7 page 9) visualise |l a valeur de | a ten|sio

Fin du soudage

7) rappuyer sur | e bouton de | a torche |pou
c®, | e gaxmusanrdt ionarel ©che | e bouton, | @ ga
temps deazpogsuti a ®t ® r ®gl ® ;

8) " Il a fi;n ldeus sdoeuwdxa gaef f i cheur s conti nuent
condes |l es valeurs de courant et de ten|sio

SOUDAGE MIG POINTAGE

Pr®paration de | a machine
Proc®der comme pour | e soudage MI G 2 TEMPS

R®gl age des param tres dé  rRogudaayce mMMIin@ g O

1) Appuyer r e bouton de s®l ection dle I
jusqu' " ce e |l a DEL de |l a modalliltu@eP gl NT

C C

2) pendant secondéds palges 93f Wi chal) s et ®f

S
q
2
3) r®gl age de: Ipar ovci@deesrs ec odnumef ippour J e sopuda
d
d

4) r ®gl age e |l a tpmed ®herdec sroma ageur | S
5) r®gl age u temps de pointage tP : ap|puy
page 9) pour s®l ectionner |l a fonction dju t
cheur de droite (r®f. 7 page 9) commawele °
@ncodeur V/SET (r®f. 8 page 9), il est |[pos
condes.
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Pour visualiser
6) r ®gldangdeu cd ea nic e

SET (r ®f .

7) r®gl age

TEMP;S

8) r®gl age
9) fonction
10) foavanom

R®al i sat.

temps br 3%l ure

d tg atze mp sp rdoec ®pdoesrt
pur ge

moment |l a valeur

®I| e c t:r oanpi pquuyee rA Re(n TsRRgMu e
proc®der; comme p

BURN BAC

comme pouy | e
gaz PURGE : prioc
proc®der comm

sodd ®Pyé agdl GhaPQleNT A

D®b ut du

3) r®gler

4) effectuer
(r®f. 2&Gphgmed); spendant
cammemee ; -

gaz) puis

5) il est
TRI M ; il
boussures
dance © coller

6) durant

fil r gl ®e
du courant
Vi

sual i se

Fin du soudage

7) |l e soudage
pendant | e
8) " Il a fin
|l es valeurs

:soudage

1) appuyer
page 9) pour

2) appuyer
ni re 7 faire

pendant
®vacuer

bout on
coul isser

param tres
soudage

possi bl e
conseill ® de
dur ant
br 3%l e

(expri m®e
activ®e
val eur

durera
igamp g ude ap ®¢ ®

soudage
cour ant

guel ques secondes sur
gaz |

| NCHdn¢ e ®Iand &8l lo
@ I fislort et raypern f

de soudage ;

appuyer sur | e
un court | aps-d

sortir et | !

modi fier | a caract
commencer ®lcd a
S 0 UIR@ eT, RlaM;g meennteantlr
di fficilement, d
Gfef i soheddagedelgauche (r®f. 5 pa
m/ min) ou du cou
avatfliehbaoaoutde Ar
tension r ®ell e

pendantl|l éegéaezrmps maoe
regl ® ;

deux afficheu

de tension r ®e

SOUDAGE MIG SYNERGIQUE ET MIG SYNERGIQUE APU L-

SATIONS

DEFI NI TI ONS
Le sowMla&gesynesgi gne

technoledi eni gleir

soudage en

fonction

type et de |l a vit

r ®qg |

L
pur

Rder
e pc

GE

o d
el a

bolt
et e
ar c

Rr | S
5 0 U C
na ivre
mi r
je 9
rant
bDi ®F
(e x

p ersmetar

E S S E

86
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pouirt ill i sateur .

Le souwdasgeyner gi quest”, pcudnnaet iloenssoudage| sy
nol ogie q@apt pmimet Hes param tres de sofluda:
vitesse du fil en r ®dui s artti |li;zs adliefdre caa |t a8®c t
®gal ement par un contr!le des i mp@Vvseiongnd
arc ®lectrique plus stable et facil@ataenll es
nium) qui, sans cela, seraient difficilles.

LES PROGRAMMES SYBRERGLGQWHSONNS SI GNALE£S BHUR
FACADE PAR LR. LETTRE

ATTENTI ON : LES SYNERGIES NE PE®NVEGTLEBSREO:
DALITES MIG 2 TEMPS, MIG 4 TEMPS ET MI G PO

Configuration et r ®gl age des param t|res

nergigqgue et synergique ° pulsations
Pour effectuer des soudures en utilisan|t |
faut effectuer |l es r®glages suivants

1) s®l ectionner | a modalit® MI G voulue [(vo
2) activer |l a modalit® synergigue : appluye
pour que | a DEL @N I(umgd .; 27 page 9) s

3) s®lection du diam tre du fil : appuyler
24 page 9) jasfgume caeeqdess 3 DEL1,d@, 2i @mdt
23 page®d) vewe Isouder ;

4) s®l ection du programme du mat ® i au “| so
SELECT PROGRAM (r ®f . 22 @plalguemed )u njeu sdgeus' "8 cDeE
page 9) qui indiquendonl eeuypsoddemat eislaaf
page 9) affichent | e message avec |l e prfjogr

ATTENTIIONs programmePsanecdea bebgrammels s)
pul sations.

5) r ®gl®vpeodie sls@meage:actif uniguement [pou
sationsapPuyer sur | e bouton SET (r ®f®valo0 p

noui ssement Sd2. L'afficheur de droite [(r®
quant | es | efethnrcodeSd2 V,/ SEvied rI®f . 8 page 9)
val eur de 0,01 ° 2 secondes. Appuyer sufr |
ner | e temps daef fmocnhteRuer Sddel .drloi t e (r®f . [ 7 p
en indiquant | es lettres Sdl @Gempllasivonh eds@r
tent pendant | e@aftfeimplse warf fd & ha@snorrr-da ge agm®l fi
tion des ewp®emntesrdePbur visualiser 7 |tou
puyer rapidement sur | e bouton SET ;

6) r®glage de la vitesaeppdyefilsupaild el dog®mo
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page 9) jusgqu' " ce qu®tlea gbhEL Al (c®htcpdcspn dd
r®gl age A/ vit. fil (r ®f@avabncpeagdeu 9f)i@ f,d éad H[@ gclrhe
gauche (r ®f 5 page 9);, Ildee tlemMsi'on 6den sayedsdg
glera alors automatiqguement

6a) r®glage de |l a viggretssa memérnth @ deisdsee gddo L
se r gle, avec | e potentiom tre A/vit. f}1 (

®chell e ou en va&fiffiicanmaurl ad ev ag eewcrh es udu |gRan ®r
tension de soudage optimi s®e; se r®glera plor

7) ajustement de | a tension de soudage ppr |
|l a tension optimi s®e pour | e soudage se | gl
tion de |l a tension de mmowudeawre,V/iSETS u(frf@ft.| d&
une varid¥Yion+ d4e V par r@ampippirne "dd al v ad ener g

Pour wvisualiser 7 @jowdgt enmenetntr @pt @ehg¢ UGV HPBET
di'ne position ;

7a) ajustement de | a t end®inotnr ad en esnoeundta gdeu pfairl
aveeendodeur V (r &fff et pargeund )gordrecti on de
obtient uné4Vartiatédoud dar r@ampippirne "dé al a ad en

suivant | es @crhdildat iooun se nd ev G fiffii canetu rl ad ev ad reaui
rateur (r®f. 7 page 9).

Pour ce qui est des r ®gl age@sntpraa’ neemegnitn ®F wa t fe
niers r®glages effectu®s restent actifs or s
8) exclusion de |l a modalit® synergique :| apfg

pour que | a DEL @\ ¢girgefe. 27 page 9) s

FONCTION A DOUBLE PULSATION

R®gl age actif uniguement pour | es programme s
Pour effectuer des soudages en utilisant| | a
effectuer | es r®glages suivants

1) s®l ectionner | a modalit® MI G voulue e}l ac
|l es paragraphes pr®c®dent s)

2) activation de |l a fonction ° double pul] sat
9) pour que | a DEL&IONu e ®fL"' df8f ipalgeurM )des |dr o
gui indiquent que | e r®glage est un r ®gl pge
3) modification de | a fr®quence de | a doubl e

DP (r®f. 20 pa@gepR)r aji s@dei'itcismargwde dr oi tle |
@ncodeur de r®glage DP (r®f. 19 page 9),| il
0,5 " 4 Hz. La DEL ON (r®f. 1@8npagt 99rtci] i du
par d®f aut :

4) modification du cycle de service de | p dc
bouton DP (r ®f. 20& ppmarea i9s)@ fgfruitscasuel u'r Icdee qdur|fo i t
PdU. &wewodleur de r®glage DP (r®f. 19 pagle 9
cycle de s®rvicte Wede5l a p®riode. La DEL| ON
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signal®n gst §forti r®gl age par d®&f auft ;

du

5) modification de |l a vitesse du moteur| de
|l e bout on DP (r ®f . @ppapage@®nit ¢ mswyrul de|car c
|l ettres @&mlcb.deAivedel r ®gl age DP (r®f. 19 |pag
fier |l a vihte%¥Bswe dlea4bi tesse r®gl ®e. La |[DEL

pour sigobal estqeserlti du r ®gl age par do®flaut
6) exclusion de | a fonction de doubl e pjuls
page 9) pendant 3 secondes environ jusgu'"
s®t eigne. Il sera ainsi possible de retfou\y
tion de DOUBLE PULSATI ON, | es valeurs s|tan

FONCTION DE MEMORISATION ET DE RAPPEL DES PA-
RAMETRES DE SOUDAGE ( JOB MODE)

Fonction active pour toutes | es modali t|®s

Cette fonction permet de m®mori ser et dle r
fectu®s sur | e g®n®rateur. 11|l est possil|lbl e
soudage.

ME MORI SATI ON DES R£GLAGES DE SOUDAGE

1) Appuyer simultan®ment pebHdamtf .1 9skGared &
(r®f . 1l@apagti 99eur O®O®me@dfdn chewbl|l ad®s gagleth®)
af fiche PRreGsl ilgentottraenst e s

2) s®l ect i®@mmoeedeuravwe/cSET (r®f. 8 page 9), |
|l equel on veut sauvegarder |l es param trles

3) appuyer pendant plus de 2 secondes sjur
@vertisseur ®&matf fqueaterue dJ&ENngagtr hk) (afefiche
Stol i gnotantes. Le programme @rstpenati nctpenrtda
utiliser | a machine.

RAPPEL DES PROGRAMMES DE SOUDAGE ME£MORI[SES

1) Appuyer simultan®ment pebdanmtf .1 9skpGared &
(r®f . llaveamgti 99eur ®me@dfdn chewb!| d®s gagleth®)
af fiche RreGsl ilgentottraenst e s

2) s®l ect i®@mmoeedeuravwe/cSET (r®f. 8 page 9), |
@n veut ;rappel er

3) appuyer pendant plus de 2 seco@adestsisse
®met quat @dad fiameruet de mage h®) (afeBRe € hé ghles
tantes

Le programme a mainbenaeut®c®@®nt appelk ® elutl

ATTENTI ONNNn peut m®mori ser un programme |[de
gramme d® ° m®mori s®. Les donn®es du pr|jogr
perdues.
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PREPARATION ET FONCT IONNEMENT DE LA COM-
MANDE A DISTANCE/TORCHE PUSH -PULL/TORCHE UP -
DOWN

La commande ~ di stPtddhdceltorD®WNhRY&IPMet de
vitesse du fil/le courant de soudage ~ d
Le gr @umpea ad nement dPu efsitl @MgWAcp&RO dde St eur s
page 10) gqui permet de connecter |-RUELOGmMmM
de | a ti®OrOMNe UP

Quand on branche | e connecteur de | a tor
page 10), @retr @grmamentd du fil reconna’t 4§
et se configure pour |l e r®glage ~° distan

FONCTI ONNEMENT DE LBOWMRCHE UP

r ®g
St e

p®ci
BNde

Brancher | e connedb@WNK diangd al a oprcihee UdPu ¢ ®n @
page 10) correspondante pour acc®der au | ®gl
dageai"dd des deux boutons pr®sents sur | a po
ton sup®rieur pour augmenter |l a &itasgsal durf
maxi malagppuyer sur | e bouton inf®Frieur pour

dage dubguval eur mini mal e.

FONCTI ONNEMENT DE LA-PUQRCHE PUSH

Brancher | e connect-RULL dkeardsa It rpgrhies @ UBSWH| g®n
page 10) correspondante pour fairénftamctnjeonr
ment pr ®sent sur | a torche et acc®der auf|r ®c
dageai"dd du potent@arom trree dpel dca® poilgn®e dle | ¢
tentiom tre pour modifier | a vitesse du [Fil/

|l a val eur maxi mal e.
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6.0 FIGURES

6.1 DISTANCES ARRIEREET LATERALES A RESPECTER DURANT
LA SOUDAGE

ﬁfff . LSS IIIIS

=
=
g

o

AL

AL A

6.2 SIGNALISATION DE SECURITE

ANVAINAN U

@®0000
@ 9 ATTENZIONE! BEWARE!

ACHTUNG! ATENCION!
SEGNALETICA DI SICUREZZA CORRORMEDALRIACDI RETTI VA 92/58/ CEH-3 E ALLE NORMH UNI

ATTENTION!
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63 CYCLE D& NTERMI TTE NCHEHAUFFENENT ET

100 % ED (cycle d'intermittence)

D el

<—— 10 minutes—p»
|
Soudage continu

60 % ED (cycle d'intermittence)

M I

<4— 10 mmutes;» 47 10 minutes————»
I

6 minutes de soudage 4 minutes d'attente

40 % ED (cycle d'intermittence)

S R )

<4— 10 mmutes—» % 10 mi
[ 1

4 minutes de soudage 6 minutes d attente

( HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
FRANG AT S™ 0™ s 7o I =

Le cybcditeerdmi ttence est | e pourp®@rmatagler sdigi t1 Or end g
provoguer un ®chauffement.

Si l a machine chauffe, |@l DEmej aune (r ®f . 3 pa
'l est n@&ddsenairree echviron 10 minutes avant de re
'l faut@ mpBRAruaigree oddlu | e temps de travail quand on
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ECHAUFFEMENT

di X mi nuttteesn tde
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7.0 PROBLEMES DE SOUDAGES ET DE FONCTIONNEMENT
7.1 - POSSIBLES DEFAUTS DE SOUDURE

DEFAUT CAUSES CONSEI LS
CRI QUES Mat ®r i au ° soudBuildbe nettoyage des pi|l
t ur e, rouill e, oxydlest fondament al p oujr
Courant insuffisantfdons de soudage.
POROSI TE £l ectrode acide surUtiliser une ®lectr|e
en soufre.
Oscillations e®mlcestftaPprocher les bords
Trop grande distandAvancer | entement alu
souder .
Pi —ce souder froijpi minuer le courant
PENETRATI ON | NSUFFI|Cour ant bas. Am®Il i orer l e r®gl age
Vitesse de soudage Ejreavall et la pr@®pgr
r.
Pol arit® invers®e.
£1 ectr ode & pnpcol si®& ®Rdee
vement .
PROJECTI ONS | MPORTA] ncl i na®lseat dedé¢ ex[Effectuer | es corr elc
DEFAUTS DE PROFI LS |Param tres de soudalRespecter | es pringdi
Vitesse de passggeraux de soudage.
gences des param tr
I nclinai®loenctdedé¢ n
durant | e soudage
| NSTABI LINECDE L Courant insuffisant|Contr®t at ®dectirode |e
chement du c©O©ble de
LELECTRODE F®®BDI®UIEE|l ectrode avec fil |Rempl a®leerctirode.
- Br ancher deux <cO©bl ¢gs
Ph®nom ne du SOUff|C1t®S oppos®s de a
7.2 - POSSIBLES PROBLEMES DE FONCTIONNEMENT
PROBL CME CAUSES POSSI BLE SOLUTI ON
PAS D' AMORG¢ AGE -Raccordement primai|l|-Contr®ler | e branche
-Carteé nveerlt er d®f ec|-S@adresser au -semtveé de
PAS DE TENSI ON & ((-Machine en surchauf-Attendre |l e refroidi
m®e) .
-Cart e ndweerlt er d®f ec|-S@adresser au -semtve de
-Tensi@lni "Mdent ation p
COURANT DE SORTI E|-Potentiom tre de r{d-S@adresser au -semive de
RECT -Tensi@lni mMent ati on p|-Contr*ler | e sectel

“d®b

t i on

me n t
apr

Sssem

apr

apr
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7.3 - MAINTENANCE ORDINAIRE

ATTENTI ON ']

AVANT TOUTE INTERVENTION, DEBRANCHER LA MA-

CHI NE DU RE£SEAU PRI MAI RE DOALI|MEN
Le bon fonctbosnearmhdatt iden I[de soudage dans | e temps
op®rations de maint:enance, en particulier
pour |l es soud@fisestuier $sef hietphdiywd d e ri retsdr Mo ussi|®r e
toyage doit:°tre fr®quent
-enl ever | a couverture
-®l i miner toute trace de poussi re dedsn pjadatride® mpmni e
" une pression inf®rjeure ou ®gale ~ 3 kg/cm
-contr®*ler toutes | es daosnsnuerxainotn sq uRel elcetsr ivgiuse set; elne ss
-ne pas h®siter “ remplacer |l es composants d®t ®fi or
-remonter | g couverture
-guand | es ode®srsautsi osnssntcit er mi n®e s, |l e g®n®r ateur| es
suivant |l es instructionsinspalti@epadaaidle | es chalpit
7.4 3 LEVAGE DU GENERATE UR SUR UN MONTE -CHARGE
Pour soulever | e g®n®r ateur avecaaacersoaatoegre nsurdel d s vg
(deu@vant et@rdreiuxr €: Ilvoir PHOTOS) .

PHOTO ACCROCHAGE AVANT PHOTO ACCROCHAGE ARRIERE
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Verehrtel K
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struiert, b
einschl @gig

Dank d
Techno
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unde

f¢r das uns bewiesene Ve

Di e MasHdMIi®@e353-Pw0Bd8 ge®TERHEelFrosop

ei der Qualit2t wund

en Sicherheitsvorschrift

er _beim BauHiMIeG u Ma €¢ mismad nz g

verf¢sggen sie ¢ber
Cl ei stungen.
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H

ALLGEMEINES INHALTSVERZEICHNIS
1.0 SICHERHEIT

1.1 HI NWEI SE
1.2 SICHERHEI TSVORSCHRI FTEN
2.0 SPEZI FI KATI ONEN
2.1 ALLGEMEI NE MERKMALE
2.2 GENERATORZUBEH¥R
2.3 ELEKTRI SCHE MERKMALE
2.4 MECHANI SCHE MERKMALE
3.0 ANSCHLUSS
3.1 EI NTREFFEN DES MATERI ALS
3.2 REKLAMATI ONEN
3.3 PRI M RANSCHLUSS UND SCHALTUNG
3.4 ERDUNG
4. 0 | NBETRI EBNAHME
4.1 SCHALTELEMENTE DES FRONTPANEELS
4.2 LEGENDE ZUR TYPENSCHI LDSYMBOLOGI |
4. 3 BESCHREI BUNG DER TYPENSCHI LDDATEN
5.0 VORBEREI TUNG DES GENERATORS
5.1 BESCHREI BUNG DER SCHWEI SSFUNKTI O]
6. 0O ABBI LDUNGEN
6.1 BEIM SCHWEI SSEN R} CKSEI TI G UND S

ST NDE
.2 SI CHERHEI TSBESCHI LDERUNG
.3 AUSSETZZYKLUS UND | BERTEMPERATUR

7. SCHWBENBSBETRI EBSST¥RUNGEN
1 M¥GLI CHE SCHWEI SSM NGEL
3 ORDENTLI CHE WARTUNG
8 . BESTANDTEI LLI STE UND DETAI LAN

1 BESTANDTEI LLI STE UND DETMI G ANS3PCH

2 BESTANDTEI LLI STE UND DETAI LANSI C}
SCHUBEI NHEI T

9.0 SCHALTPL NE
9.1 ALLGEMEI NER SCHAMITBL2BI3Z2UR HI
9.2 ALLGEMEI NER SCHAMITBL3RBI33UR HI

6

6

0

7.

7.2 M¥GLI CHE BETRI EBSST¥RUNGEN
7.

0

8.

8 .

“— T

N E N

El TL

S| C
A0T E
AT EN
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1.0 - SICHERHEIT

1.1 - HINWEISE
STROMSCHL GE K¥NNEN T¥DLI CHE FOLGEN HABEN
-Vor dem Eingreifen auf den Generator die
-Ni emal s mit defekten Kabelummantelunge¢n a

-Bl ank |l iegende elektrische Teile nicht be
-Sich vor dem AnschlieCen der Maschine| an
Deckpaneele des Stromgenerators richtifg u
-Achten Sie darauf, sich sel bst vom Ar|bei
i solierendes Schuhwerk und Handschuhe |Jtra
-Handschuhe, Schuhe, Bekl ei dungsstg¢cke, )
stets sauber und trocken halten.

S MTLI CHE UNTER DRUCK STEHENDE BEH LTER L.

‘%5‘ SEN GEFAHR ZU EXPLODI EREN.

Beim Arbeiten mit eimmelng eSatd eobregaecnhetreant:or| i s
-ni emal s unter Druck stehende Beh?2al ter |sch
-ni emal s in Umgebungen schwei Cen, die mit

D@2mpfen verseucht sind.

CHTBOGEN ERZEUGTEN STRAHLUNEGEN
D HAUTVERBRENNUNGEN F] HREN.

-Die Augen und den K°rper entsprechend]|sch

-Kontaktlinsentr@2ager m¢gssen sich unbedj ngt
Masken sch¢t zen.

DER L RM KANN ZU GEH¥RSCH DEN F] HREN.
-Sich entsprechend sch¢tzen.

RAUCH UND GASE K¥NNEN F}] R | HRE GESUNDHIEI T
-Das Haupt auCerhalb der Reichweite des$ Ra
-F¢r eine entsprechende Bel ¢ftung des Arbe
-Bei ungen¢sggender Bel ¢ftung f¢r eine von u
HI TZ L SSI GE METALLSPRITZER UND FUNKEN

E, F
CHE SEI N.
-Nie i n der N2ahe von | eicht entfl ammbaien
-Es unbedingt ver meiden, Brennstoffe wlie

zu tragen.

-Der Lichtbogen kann Verbrennunge
eigenen K°rper und dem anderer Pe
hr
ne

Tr2agern von elektrischen Herzsc
tens untersagt, sich der Maschi
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1.2 - SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
VERH} TUNG VON BRANDVERLETZUNGEN

Um die Augen und die Haut vor Verbrennu
sche¢t zen:

-dunkl e Brillen, entsprechende KIleidung,
-seitlich geschlossene Schutzmasken mit
benutzen (Schutzgrad DIN 10).

-all e umstehenden Personen davor warnen,

VERH] TUNG VON BR NDEN
Beim Schwei Cen entstehen geschmol zene M
Es sind folgende brandverh¢gtende Vorkeh

-sich versichern, dass sich in der Schweg
-das gesamte entfl ammbare Materi al in U
entfernen;

-das geschwei Cte Materi al abk¢hlen oder
oder mit brennbarem Materi al in Ber g¢hrou
-die Maschine nie verwenden, um Beh?l te
schwei Cen. Diese Beh?2lter sind vor dem
-den potentiel!]l entfl ammbaren Bereich vo
-di e Maschine niemals in Atmosph?&ren efj
fl ammbaren Gasen, St aub oder brennbaren

VERH] TUNG VON STROMSCHL GEN
F¢r das Arbeiten mit einem Stromgener at
-sich selbst und die Bekleidung sauber h

-ni cht mi t feuchten und nassen Teilen in
nerator arbeitet;

-stets f¢r eine geeignete |1 solierung ge
der Bediener in einer feuchten Umgebung
walten zu | assen und isolierende Handsc
-sich des ¥fteren ¢(berzeugen, dass die
ni cht besch2adi gt i st . BLANK LI EGENDE K/
Maschine keinesfalls mit einem besch?2adi
dingt sofort durch ein intaktes ersetzt
i wenn di e Not wendi gkei't besteht, di e
und 5 Minuten abwarten, dami t sich di

Ni cht beacht en di eser Prozedur set zt
fahr aus.

1 Ni emal s mit der Schwei Cmaschine arbei
i hrem Platz ist,;

-sich ¢berzeugen, dass die Erdung des Sp

Dleser Generator i st fer einen professi
usgel egt worden. Sich f¢r andere Anwe

eIektromagnetlscHeestigteOSrtuerigIetn werden, so

ber s, di ese mit Hi l fe des technischen K

nge

Ha
nor
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unocg
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
COD.

DEUTSC$

69079000

2.0 - SPEZIFIKATIONEN
2.1 - ALLGEMEINE MERKMALE

-niedriger
-ein ausgezeichnetes
-sehr hohe
-bessere
-Anzeige der

Di e el ektroni schen
rdauschar me Venti

2.2 - GENERATORZUBEHOR

Stromverbrauch;

dynami sches
Lei stungsfaktoren
Schwei Cmer kmal e
eingestellt

Bauteil e
| at or en

¢9/ I bL{/ 109
.9{/1w9L.!b

L35

Anspr ¢

und hohe

en Daten und FI

sind in e
umluftgeke¢ghl te

GENERATORI Bl 3B3S (Code 60883|
GENERATORI Bl 5P 3S (Code 600921
KIT WAGEN MI G CODE 6091900
UR AWC ( WASS ERHKE JHKEPE | CODE 6109150
KIT GENERATORT-RII GEB-RHK CODE 6059900
KI'T LUFTFILTER MI G CODE 6092200
DRAHTZUF} HRER TROP 504 S COD 608810/[0
KI T-WEGGE/ ERBI RDE '

Diese neue Serie an Generatoren mit mi kr
me gl icht dank der zur Anwendung gekonmen
das Erreichen einer ausgezeichneten Sichwe
kontrolliert und optimiert das | bertragen
Lastvariation und | mpedanz der Schwei Clkab
Die Bedienel emente auf dem Frontpaneel er
rung der Schwei Csequenzen im Hinblick Jauf
Die zum Einsatz g€&€kommeheglavbateFol gelnde:
-Generatoren mit extrem geringem Gewicht u

b c he
Wi r

I n Kkt

i ne
n G

00C
00C

e
oc0oo0o0O
Y ol el el el o
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COD.

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
69079000

], DEUTSCH

2.3 - ELEKTRISCHE MERKMALE

GENERATOR - HIMI G 3B 3]S HIMI G 5P 3|S
Ei ngangspar ameter
Nennspeisespannung V 400 400
Maxi mal e Abweichund N2 0 % N2 0 %
Fasen - 3 3
Frequenz Hz 50/ 60 50/ 60
Nennstrom ED 35 % A - 38,5
Nennstrom ED 60 % A 25 28, 2
Nennstrom ED 100 % A 19 25, 3
Nennl ei stung ED 35 KV A - 25, 2
Nennl eistung ED 60 KV A 16, 4 19, 6
Nennlei stung ED 10¢( KV A 12, 3 18, 2
Leistungsfaktor ED col 0, 99 0, 99
Si cherungen A 50 50
Speisekabel mm 6 x 4 6 x4
Ausgangspar ameter
Leerl aufspannung vV 75 75
LichtbogenspamNnumrg {4 \Vj 2@ 4 2040
Stromregul i erungsbs A 5-350 5500
Schwei ssstrom ED 35 A - 500A
Schwei ssstrom ED 64( A 350A 420A
Schwei ssstrom ED 14 A 300A 380A

2.4 - MECHANISCHE MERKMALE

GENERATORE HIMI G 353-P503 |
Schwei Ckabel mm 70
Schut zgr ad | P 23
|l solierkl asse H
K¢hl ung UMLUFT
Betriebstemperatur AcC 40
L2 nge mm 600
Breite mm 300
H° h e mm 560
Gewi cht kg 45

102
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( D E U T S C HI-MIG 353/503S -P 400V 3F ‘ ¢C9/ 1 bL{/ 19
COD. 69079000| _9{/|W9L_;b
3.0 - ANSCHLUSS
3.1 - EINTREFFEN DES MATERIALS
Die Verpackung enth?2] t:
HIMI G 33 S HIMI G 53 S
-1 Schwei Cstromg@émee a6 ®38300004d. 609213000
-1 Bedienungsanl@iden®§y9079006840. 69079000
-1 Kit zur InbetCockdbsedalLda@obod. 60618000
-1 MLGft-Kitter Code 605990060604d. 60599000
-1 Verpackung Code 6707700000. 67077000
-1 MBGKIt Code 6065500604d. 60653000
-Massekabel Code 607010060d. 607023000
Sich ¢berzeugen, dass das gesamte vorab aufgelistet
te dies nicht der Fall sein, sof ort Il hren H2ndller ¢
sch2den hin untersuchen. Feér den Fall, dass sql che
s ¢ hrRietktt amati onen (VAbs.de3n. 2Ar bei ten mit dem Genegerat
triebsanleitungen aufmerksam durchl esen.
3.2 - REKLAMATIONEN
Rekl amati onen aufgrund voal ITranilsipor Gechté d&nans|port
ben, so ist die entsprechende Reklamati on an | hren
Rekl amati onen aufgrund swvam | Prcchdeu kPtrfoechd lerem: von [STEL
Versand strengen Qualit2tskontrollen unterzogehp. S
nieren, ziehen Sie bitte den Absatz ST¥RUNGSSUCHE i
auch dort keine Antwort auf das Problem finden, wer
3.3 - PRIMARANSCHLUSS
I NSTALLATI ON
WARNUNDI eses G&I assidsetA ni cht fer den Einsatz i|n Wo
bei denen die elektrische Leistung aus dem °ffantli
Es kann zu m°glichen Schwierigkeiten bei der Silcher
di eser Stell en, sowohl durch Strahlung, al s audqh dt
Di eda@al age ist nilcEhQ 6kBDnPMal msmiets an ein °ffentlfiche
system angeschlossen wird, |iegt es in der Verant wc
des Kundendi enstes, sicherzugehen, dass es ordnungs
Das einwandfreie Funktionieren des Generators | st
bei der auf Folgendes zu achten i st:
-beim Aufstellen der Maschine dar auf achten, dass d
nicht beeintr2chtigt wird (die Innenteile bed¢rffen
-es unbedingt vermeiden, dass ¢ber den Ventil at|lor S
-St°i Ce, Rei bungen, Tropfwasser, Hitzequellen ¢der
Zu vermei den.
NETZSPANNUNG
Der Generator funktioniert f¢gr Netzspannungen, di e
chen (Mindestspannung 320 V, H°chstspannung 480 V)
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020
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. 9{/1woL.!Db COD.
ANSCHLUSS
-Bevor man die elektrischen Schaltungen zw
Leitungsschalter herstellt, sich ¢berzepger
-Die Verteilertafel muss den jeweiligen|, [
gerecht Nden (
-Das Netz muss fg¢gr I ndustriezwecke ausgell eg
-F¢r eine geeignete Steckdose sorgen, dli e
kann (200 A: 4 mm Querschnitt; 350 A: 6 mm C(
-Bei I 2ngeren Kabeln den Leiterquerschniftt
-Vorgeschaltet muss die eigens hierfg¢gr |vor
sprechenden Schalter mit tr2gen Sicherupger
MODEL L SPANNUNG/ PHASEN TR GE SI CHERUNC
HIMI G 3B3B0OO0OV 3 Phasen ohne 50 A nkt
HIMI G 5P3B00V 3 Phasen ohne 50 A nkt
3.4 - ERDUNG
-Zum Schutz der Bediener muss die Schwei Cm
an die Erdungsanl age angeschl ossen werden
BESTI MMUNGEN) .
-Es ist unerl 2ssdri¢grhen nmidi tdeerm dgeed bSpei selkab:
m&2 Ci ge Erdung zu sorgen, um Stromschl @ gle z
r¢hren geerdeter Gegensta@ande zurg¢ckzuf ¢ghrer
-Das Chassis (leitend) ist elektrisch an de
der Erdung des Ger2ts kann zu gef2hrlichen

104
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DO O

4.0 - INBETRIEBNAHME

4.1 - SCHALTELEMENTE DES FRONTPANEELS

®

®
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© 000 ©

F

JOB MODE
ENTERNEXIT

v/Co

4

i

STOR. JOB

ELECT
MODE J

BliG

i
O

e

=Y
MIN A /-8 MAX

1
LIST JOB

~ -
MIN \/ /sgT MAX

/OON

r-=-Q@os8 O

.
=0 |
m L I—2120
L
| d
B } SELECT -_pg SELECT
swepee L1 WIRE 216 (J PROGRAM

) @ @9 ¢ &

@3
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i _'- PURGE
| pealc NGy
| eale VN 0¥
e —_ — —] \@
|_%
-G Osee
rec O nicr B0
FecBO CuAl BO ) \
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N\

FREEP. O

i _
T |Kontlreod IMaschine unter Spannung 7T JEeds IVIdlelidIdlLWdlll.byHelgi:(
2 |Kontlreod IFrei gabe zum Schwei Gen 22 Wehldruckknopf Materialart syt
3 |Kontlreod IW2r meal ar m 23 [Kontlreodisl Drahtdurchmesserart |s
4 |Kontlreod ISchwei Gstromvisualisierung]| 24 Whldruckknopf Drahtdurchmesdg
5 IDisplay Schwei Cparameter 25 Druckknopf zur Fre!gabe der $d
6 [Encoder Stromregulierung / Drahtge| 26 |Pruckknopf zur Freigabe der Wq
7 Display Schwei Cparameter 27 Kont—L_reodIIModaMta.t SYNERGIESCHW.
8 [Encoder SpannungBuekuioeenng / Set]| 28 |verbinder f¢r die serielle Dgt
9 IWahldruckkBace gBUierung 29 Wahldruckknop_f Modal i t?2t
10 Wahldruckknopf SET Funktionsregulil| 30 |[Kontlreod IModalit=t SPOT (Punkty
11 Wahidruckknopf Regulierung der Gas| 31 |[Kontlreod IModRAKNIZG 4
12 bruckknopf Freigabe Entgasung 82 [Kontlreod IMo dBAKNIZG 2
13 bruckknopf Freigabe manueller Drah| 33 |[Kontlreod IModBAKWIZG 2
14 Kontlreodl IFunk FORECEARC 34 [Kontlreodl IModal i tat ELEKTRODE
15 Kontlreod IFunkti on SLOPE DOWN (Absind 32 |PI-Bteckbuchse negative Polarift
16 [Kontireod IFunktion ARC TRIM (elektrof 38 JAusgangssteckbuchse Gas
17 Kontlreodl IFunktion SPOT TIME (Punktsd >/ |Steuerkabelsteckbuchse Draht gy
18 Kontlreod IFunktion doppeltes PunktscH 38 |PI-Steckbuchse positive Polarift
19 Encoder Regulierung der Doppel punk
20 Druckknopf Freigabe doppeltes Punk
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COD. 69079000

4.1 - SCHALTELEMENTE DES FRONTPANEELS TOP 504 -SP

m — =

’@
[+ SPEED W]
3

39 [DPRUCKKNOPF FREI GABE ENTGASUNG 48
40 PRUCKKNOPF FREI GABE MANUELLER DfJ 49 AUSGANGSSTECKBUCHSE GAS
41|POTENTI OMETER/ BRRIMMGESCHWI NDI GKf 50 JPOSI TI VE STECKBUCHSE (BEI ELE[K
42POTENTI OMETER SPANNUNGSREGULI ERf 51 |POSI TI VE STECKBUCBEBWEBBBEM) G
43ZENTRALI SI ERTER ANSCHIRENNER R M| 52 JEI NGANGSSTECKBUCHSE K| HLFL;| SS
44POSITIVE BUCHSE (ELEKTRODENSCHW] 53 AUSGANGSSTECKBUCHSE K| HLFL;] SS
45[STECKBUCHSE FERNSTEUERUNG
46 [EIl NGANGSSTECKBUCHSE K! HLFL
47 AUSGANGSSTECKBUCHSE K! HLFL

SSI G
SSI G
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4.1 - SCHALTELEMENTE DESR UCKSEITIGEN PANEELS TOP 504 -SP
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4.2 - LEGENDE ZUR TYPENSCHILDSYMBOLOGIE

Wi @CHWEI SSMODALI T T (ALLGEMEI N)

/ SCHWEI SSVERFAHREN

F ELEKTRODENSCHWEI SSMODALIT T (ALLGE]

$ MI GCHWEI SSMODALI T T
STROMNETZANSCHLUSS
PUNKTSCHWEI SSMODALI T
ALARNBERTEMPERATUR
GASNACHSTR¥ MUNG
SLOREOWMNKONTROLLE ( WI G)
PULSKONTROLLE

SYNERGI SCHE MODALI T T

DRAHTDURCHMESSER
DRAHTGESCHWI NDI GKEI T
DRAHTVORSCHUB

ARE&G ORCE

ELEKTRONI SCHEANZNDRIK TT RI M
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4.3 6 BESCHREIBUNG DER TYPENSCHILDDATEN

Wm}? 0. S5A/ WV S00A/30V
@\\mwmw.mmm(\d)-mw dede  |———| X|100% _%35%‘/@
@/—HPE: HMG 503SP PN //Q— V1] 380 | 420 | 500

= o 5

i ==|  EN 609741 — 75 (Ul 252] 268 30 O
@//F SA/20V S00A/40V g SA/ %2V 500A73TV‘\<9
@/ et |===| X |100% | 60% | 35% === X |100% | 60% | 3%

/ U V|I.| 380 | 420 | 500 T U V|!.[380 |-420 | 500 @
@/ |75 [U| 352|368 40 N ERENEE: \@
Vo= L |2 20
@/ Ve e[ 2 | % m\i@

a) KENNDATEN

1 [Name, Anschrift des Herstellers

2 Modell der Schwei Cmaschine

3 fdentifizierung b&znogem auf die Serien

4 |Symbol der Schwei Cmaschinenart

5 IBezug auf die Baunorm

b) SCHWEI SSAUSGANG

6 [Symbol des Schwei CGverfahrens

7 [Symbol f¢r Schwei Cmaschinen, die f¢gr den Ein

8 geeignet sind

9 Schwei Cstromsymbol

10Zugewiesene Leerl aufspannung (durchschnitt

11Schwei(;strombereich

12Werte des Aussetzzyklus (in 10 Minuten)

13Werte des zugewiesenen Schwei Cstr oms

[IKonventionell e Spannungswerte bei Bel astung
l4c) EI NSPEI SUNG

15Symbol der Einspeisung (Fasenzahl und Freqhl

16Zugewiesene Speisespannung

17Maximaler Speisestrom

Maxi mal er wirksamer Speisestrom (identifiz
18d) ANDERE MERKMALE
Schutzgrad (I P 23)

iche

enz)

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 & E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

STEL.

10
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0

.9{ /1 w9L.!b COD. 69079000

5.0 - VORBEREITUNG DES GENERATORS

Nach dem Auspacken des Generators ihn a
des Mo#HKiageanzutreffenden Montageanl eit
nen Wagen Code 604970000L montieren. So
Einheit beiliegenden Mont ageanl ei tRungpo
609190000L anzuschlieCen.

5.1 6 BESCHREIBUNG DER SCHWEISSFUNKTIONEN

BESCHREI BUNG DER REGULI ERUNGEN BEI D
SCHWEI SSMODALI T TEN

- LICHTBOGENSCHWEISSEN

Vorbereitung der Maschine

Das Elektrodenschwei Cen ( MMA) kann je n
mit verschiedenen Modalit2@ten get2tigt
folgendermaCen vorbereiten:

Schwei Cen mit dem Generator allein
a) Das Massekabel an die negative Buchs
9) .

b) Die Elektrodenzange an die positive
35 Seite 9).

Schwei Cen mit der DrahtvoR schubeinheit
c) Das Massekabel an die negative Buchs
9) .

d) Das Kabel b¢gndel an die Frontseite d
Stromkabel in die positive Steckbuchse
Stecker in die entsprechende Steckbuchs
i tat ist es nicht wunbedingt erforderl:i
|l eitungen anzuschlieCen.

e) Das Kabel bg¢gndel an das r¢ckseitige P
indem man das St r eSmkeacbkeblu cihms edied nBIt e c k t
den runden Stecker in die entsprechende

f) Die Elektrodenzang8uahsaiderst Drakevi
schlieCen (Bez. 44 Seite 10).

g) Die blank gelegte Seele der Elektrod
h) Den Stecker in eine den geltenden No
i) Die Maschine einschalten, i ndem man

Posifilsaare!l I t .

nhar
ung
danr
dedi

T
Z

ach
ver c
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Beim Einschalten des Generators | euchten
raufhin zeigen die Disffl &ste29Fekliureddg@r wé
modal it 2t an.

Requl i erung der Schwei Cparameter beim[EI el

1) Den W2 hldruckknopf SELECT MODE (Bez. z
die Led der Elektrodenschwei Cmodalit2t| (B

2) Das Display (Bez. 5 Seite 9) zeigt |2 S
3) Es beginnt die Led der Freigabe des| Scl

4) Schwei Cstromregulierung vom Genefato
Drahtgeschwindigkeit (Bez. 6 Seite 9) rec
(Bez. 5 Seite 9) angezeigten Schwei Cstirom.
4 a) Schwei Cstromregulierung von der Drlaht

meter A/ Drahtgeschwindigkei (Bez. 41 BHeit
anhand der Skalaangaben oder des auf e m
zeigten Werts (Bez. 5 Seite 9).

Egal ob die Stromregulierung vom Generfato
get2tigt worden ist, es ist stets jewelils

5) Das rechte Display (Bez. 7 Seite 9) ze
an.

6) Regul i er ownOR G| n k tAIREN : Durch das Beft?at
SET (Bez. 10 Seite 9) w2hlt man die Funkt

Das linke Display (Bez. 7 Seite 9) beg|linn
mit dem Encoder V/SET (Bez. 8 Seite 9 k ¢
eingestellten Stroms regulieren.

7) Der VaratrtHdtst im Hinblick auf einen op
regel t.

Mi t dem Schwei Cen fortfahren

Wa hrend des Schwei Cens wird auf dem Di|spl
stromwert angezeigt; auf dem Display (|Bez
nungswert angezeigt.

Am Ende des Schwei Cgangs sind auf Dbeiden
Schwei Cen erzielbzerw. ré@aademuibgswenr te zu| sel

- 2-TAKT -WIG -SCHWEISSEN

Vorbereitung der Maschi ne
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Das Wlckhwei Cen kann je nach spezifischer An
terschiedlichen Modalit@ten stattfinden] I
folgende Art und Weise vor:

Schwei Cen mit dem Generator allein

a) Das Massekabel an die positive Stecklbuc!
Seite 9).

b) DenBrWdnmGher an die negative Steckbuchpge ¢
38 Seite 9).

c) Den Gasschlauch des Brenners an den|sti
36 Seite 9).

d) Den runden Brennerstecker in die entispr
Seite 9).

Schwei Cen mit der DrahtvoR schubeinheit roP
a) Das Massekabel an die positive Steck|buc!
Seite 9).

b) Das Kabel b¢gndel an die Frontseite dgs
Stromkabel in die negative Steckbuchse |ei n:
an den entsprechenden Anschluss anschlijCerl
in die entsprechende Steckbuchse einste¢kenr
c) Sollte der Generator mi t der AWC (Wasse
einen Brenner mi t Schl &2uchen f¢r die Befor
i st es erforderlich, di ese Schl&@uche arn di
anzuschlieCen.

d) Das Kabel b¢ndel am r¢ckseitigen Panelel

dem man das Str onmrktadbed b uicnh scei ee i Dist ec k t ( Be
Gasschlauch an den entsprechenden Anschl us
runden Stecker in die entsprechende St efckbi
tuel | die Wasserschl2uche an die BLAUEN| un
(Bez. 52, 53 Seite 11).

e) Den Br enner-Staenc kdd oes eE UaRuCr der Drahtveprsc
(Bez. 43 Seite 10).

f) Die Gasflasche (Argon) in die hinterje G:
nen Kette befestigen.

g) Die Gasflasche (Argon) mit HiKliftes des|dmini
sprechenden Anschluss auf dem r¢ckseitigen
h) Den Stromstecker in eine den geltenden

einstecken.

i) Die Maschine einschalten, indem man [den
PosiAlsatrel | t . Eventuel | auch die WasserKkif,hl
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Beim Einschalten des Generators werden
gezeigt; daraufhin zewvg&ei tdee9pPi 2plISaks
wadhlte Schwei Cart an.

Regqulierung der SchweiW gsacrhawreeitern bei m

1) Den W2hldruckknopf SELECT MODE (Beg.
die LedWd&ch¥w€i Cmodalit2at (Bez. 33 Sei

“ ¢9/ 1 bL{/19)R
; C9{/1woL. ! by

2) Die Disp/l aSyesi t(eBe9z). z5ei gen 2 Sekundenr

3) Schwei Cstromregulierung vom Gener
eit (Bez. 6 Seite 9)

Drahtgeschwindi gk
(Bez. 5 Seite 9)

3a) Schwei Cstr omr
met er A/ Drahtgesc

angezeigten Schwe

egulierung von de
hwi ndi gkeit (Bez.

anhand der Skalaangaben oder des a

zeigten Werts (Be

z. 5 Seite 9).

Egal ob die Stromregulierung vom

aus get?2tigt word

en ist, es ist st

i Cst
r Dr
41
uf d

Gene
et s

4) Regulierung der Absinkrampe: Dur ch
Seite 9) w?2hl't man die Absinkrampenzei

auf
t Z U

t d

ginnt zu Dblinken und zeigt den Schrif{
Seite 9) kann man den Wert von 0,1

Um den eingestellten Wert jederzei
tatigen.

5) Regulierung der Gasnachstr°mzei

11 Seite 9) w2hlt

man die Gasnachstr?©

beginnt zu blinken und zeigt den Schri
Seite 9) kann man den Wert von 0,1 auf
Um den eingestellten Wert jederzeit zu
tigen.

Verfahren -TTAKKWIGBCGHWE|I SSEN 48ittarlt!l FT
Schwei Cbeginn:

1) Die gew¢gnschten Schwei Cparameter re
2) Die Elektrodenspitze (Wolfram) mi t
rung bringen.

3) Den Brennerdruckknopf betaatigen: n
den Brenner seitlich gerade um so viel
Cenden Werkst¢ck entfernt und mit dem
Schwei €Cende

1) Den Brennerdruckknopf ausl assen: d e

c a
IndB

2T

rat
] e wi
Bet
Z Uug
12
Vi

ur c
mz e i
ftz
12

Vi

gul |
den

A c h
an
Sc h
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.9{ /1 w9L.!b COD. 69079000

Druckknopf SET (Bez. 10 Seite 9) einges|tel
hat man die mit dem Druckknopf PG ( Be z|. 1
MUNG.

- 2-TAKT -MIG -SCHWEISSEN

Vorbereitung der Maschi ne

Das Mlcbwei Cen kann je nach spezifischen An
terschiedlichen Modalit2ten stattfindenj [
gendermaCen vor:

a) Das Massekabel an die r¢ckseitige nelgat
tors anschlieCen.

b) Das Kabel b¢gndel an die Frontseite dgs
Stromkabel in die positive Steckbuchse |ein
an den entsprechenden Anschluss anschlijCerl

in die entsprechende Steckbuchse einste¢ker

c) Sollte der Generator mi t der AWC (Wasse
einen Brenner mit Schl@uchen fg¢gr die Bef °r

i st es erforderlich, diese Schl2uche an di
anzuschlieCen.

d) Das Kabel bg¢gndel am r¢sckseitigen Panelel

dem man das Str onmrktadbed b uicnh scei ee i Dist ec k t ( Be
Gasschlauch an den entsprechenden Anschl us
runden Stecker in die entsprechende Stefckbl
tuel | die Wasserschl2uche an die BLAUEN| un

(Bez. 52, 53 Seite 11).

e) Den Br enner-Staemc kdd oes eE UaRuCr der Drahtveorsc
(Bez. 43 Seite 10).

f) Die Gasflasche (Argon) in die hinterle G
nen Kette befestigen.

g) Die Gasflasche (Argon) mit Hiliftes des|dmini
sprechenden Anschluss auf dem r¢ckseitigen

h) Die gew?2hlte Drahtrolle auf die eigeps F

i) Das Fach fg¢r die Drahtvorschubeinheilft ©-
féeéhren.

) Den Stromstecker in eine den geltengen
einstecken.

m) Die Maschine einschalten, indem man [den
auf PoAslsot ebht . Eventuel l auch die Wasserg kgt
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Beim Einschalten des Generators werden ca
gezeigt; daraufhin zeirg&eitdee9pPi 2plSakdndB
wahlte Schwei Cart an.
Regqulierung der SchweiMC@gSacrhawneei tCeern ;b emamm y2eT |
| i eren
1) Den W2hldruckknopf SELECT MODE (Be3z. 2
die LedMdBch®&i Cmodalit2at (Bez. 32 Seifte
2) Die Disp/l aSyesi t(eBe9z). z5ei gen 2 Sekunden de
3) Regulierung der Drahtgeschwindigkeilt Y
Drahtgeschwindigkeit (Bez. 25 Seite 9 S C
Seite 9) ausgeht. Mit dem Regulierenco|lder
kann man die auf dem rechten Display |ang
von 1,4 bis 16 Meter pro Minute einstel|llel
3a) Regulierung der Drahtgeschwindigkeit
dem Potentiometer A/ Drahtgeschwindigkegit
Drahtvorschubgeschwindigkeit anhand delr S
Di splay des Generators angezeigten Werfts
4) Regulierung der Schwei Cspannung vom Ge
V/ SET (Bez. 8 Seite 9) reguliert man |di e
rechten Display des Generators angezeifgt
4 a) Regulierung der Schwei CGspannung von d
Potenti ometer V (Bez. 42 Seite 10) kann n
auf dem rechten Display des Generatorsg an
regulieren (Bez. 7 Seite 9).
Egal ob die Stromregulierung vom Genefrat
aus get&tigt worden ist, es ist stets | ewt
5) Regulierung der Elektronischen I ndulkta
gende Dr¢cken des Druckknopfs SET ( Be z|. 1
el ektronischen I nduktanz ARC TRI M Led| (B
(Bez. 7 Seite 9) beginnt zu blinken un|d z
V/I SET (Bez. 8 Seite 9} Oabnins ma4n0 d% nr eWgeurlti e
Um den eingestellten Wert jederzeit zu vi
t2tigen.
Die Funktion ARC TRIM ermPglicht es, dfi e
Zu variieren; beim Schwe-T RBEWermi ts tSepirg dfrzre;r
gekehrt, beim Schwei Cen mit zum Ankl eblen
Draht d@RI-WRCt verringern.
6) Regulierung der Drahtr¢ckbrandzeit B UR
knopfs bb (Bez. 9 Seite 9) w2hlt man |[di e
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BACK. Das rechte Dis

pl ay (Bez. 7 Seite

bb an; mi t dem Encoder V/ SET (Bez. 8 Sdgite

ms regulieren.

Um den eingestellten Wert jederzeit zu |Vvis
gen.

Beim BURN BACK handelt es sich um eine Ner:
gens im Vergleich zum Anhalten der Drahtvo

Wer t hat man das zei
des Bogens. Bei hohe
l en (entsprechende P

Eine falsche Regulie

BURN BACK zu niedrig:

Brenner vor ; das Wiederaufnahmen des Sc
BURN BACK zu hoch: Am Schwei Cende steh
Brenner vor und in Extremfallen kann es
fé¢éhrungsrohr verkl ebt .

7) Regulierung der Gasnachstr°mzeit: du
Seite 9) w2hlt man die Gasnachstr©°mzeit)]
zu blinken und zeigt den Schriftzug Pg

kann man den Wert von 0,1 auf 12,5 Seku
Um den eingestellten Wert jederzeit zu

gen.

8) Gasausstromfunkti on PURGE vom Gener

tgleiche Anhalten der

n Schwei Cstr°men em
roben vornehmen).

rung dieses Werts Kk
Am Schwei Cende st

pfie

eht
hwe i

[ e

knopfs PURGE (Bez. 12 Seite 9) aktivient r

Gas aus dem Brenner

8a) Gasausstromfunkt
des Druckknopfs PURG
um das Gas aus dem B

9) Drahtvorschubfunk
I NCH (Bez. 13 Seite

fort zwei Sekunden im Langsamgang VOr (¢
schwindigkeit. Diese Funktion hat den

Schwei Cen den Draht im Brenner vorzusch
9a) Drahtvorschubfunktion | NCH von der

des Druckknopfs I NCH (Bez. 40 Seite 11)
der Draht wird sofort zwe i Sekunden im
gert sich die Geschwindigkeit. Di ese Fu
tung auf das Schwei Cen den Draht im Bre
VerfahrenTAKWM Babwi Cen; manuell e Regul

auszul assen.

ion PURGE von der D
E (Bez. 39 Seite 10
renner auszul assen.

tion I NCH vom Gener
9) aktiviert man de

at or
n Ma
b s c h
Zwe
ebe

Dr a
a k
Lan
nkt
hner

i er |
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Schwei Cbeginn

1) Den Gasausstro°mdruckknopf PURGE ( Bg¢
gedr ¢ckt halten, damit das Gas ausstr?®
2) Den Druckknopf | NCH (Bez. 13 oder 4
ben des Drahts so bet2tigen, dass der
ein wenig aus der D¢gse vorsteht.

3) Die Schwei Cparameter einstellen.

4) Mi t dem Schwei Cen fortfahren: den
halten (es | euchtet die gr¢ne Led auf
den) str°mt das Gas aus (Gasvorstr©°mun
treten und es z¢gndet sich der Lichtbo
Dauer, in der der Druckknopf bet2&tigt
5) Durch Einwirken auf die Funktion AR
gens verandert wer den; man empfiehlt,
Schwei Cen zu beginnen. Sollten w2hrengdg
ARCECTRI-WMer t steigern; soll te der Dr aht
schwer abbrend®&n-Wedens AaARKen.

6) W2a2hrend des Schwei Cens wird auf den
dem, ob das Ablesen des Stroms per Dr
wird oder nicht, der Wer't der eingest
des Realstroms (in Ampere) angezeigt;
kann man den realen Spannungswert (in
Schwei €Cende

7) Bei Ausl assen des Druckknopfs geht
Gas f ¢r die mit der Funktion Gasnachs
men .

8) Am Ende des Schwei Cgangs sind auf
beim Schwei Cen er Ziibelwt erSprasmaluerg sSvtermr d ra
4-TAKT -MIG -SCHWEISSEN

Vorbereitung der Maschine

Wi e f 4T AK#s G hwei Cen vorgehen.
Regqgulierung der Schwbll Geawain€tear, lmainme
ren

1) Den W2hldruckknopf SELECT MODE (Be3z.
die LedMldBchwdé&i Cmodalit2t (Bez. 31 Sei
2) Die Di sp/l aSyesi t(eBe9z). z5ei gen 2 Sekundenr
3) Regulierung der Draht gBEAKMIwWBodwgk€ €e
gehen.
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gdeahs
t an

BUR

H & h E
Heahse

Fdr o
t 2t |
der

4) Schwei Cspannungsr e gluAlKiVid rGucnhgw e iwd een fveéorr
5) Regulierung der El ektroni schenTAKI u3K
Schwei Cen vorgehen.

6) Regulierung der Drahtr¢ckbrandA&WML G
Schwei Cen vorgehen.

7) Regulierung der GasndAaKS&t SThaveii tC:e nwive r fg g
8) Gasausstromfunkti o-mMARWMRGE hwwi €eh¢wvod
9) Drahtvorschubf unk tTiAKMWI IKSNcCHue iwdeen fveorr g
VerfahrenTAKWI Babwdi Cen; manuell e Regul
Schwei Cbeginn

1) Den Gasausstr°mdruckknopf PURGE ( Be z|.
dr ¢ckt halten, damit das Gas ausstr®°men
2) Den Druckknopf | NCH (Bez. 13 bzw. 40
des Drahts so bet?@tigen, dass der Draht
aus der D¢se vorsteht.

3) Die Schwei Cparameter einstell en.

4) Mit dem Schwei Cen fortfahren: Den Br
ten (es | euchtet die gr¢ne Led auf ( Bez|.
wird, str°mt das Gas aus (Gasvorstr©°mun
beginnt der Draht auszutreten und es zg
Cen stattfindet.

5) Durch Einwirken auf die Funktion ARC
ver2ndert werden; man empfiehlt, bei au
beginnen. Sollten w2hrend des Sch-WRI-\Pem
steigern; sollte der Draht hingegen zum
den ARGIWMert senken.

6) W2hrend des Schwei Cens wird auf dem
ob das Ablesen des Stroms per Druckknop
nicht, der Wert der eingestellten Draht
(in Ampere) angezeigt; auf dem rechten
Spannungswert (in Volt) abl esen.

Schwei €Cende

7) Bei neuerlichem Bet?2tigen des Brenne
gesamte Dauer, in der der Druckknopf be
Druckknopfs str?°mt das Gas f¢r die mit
Zei tdauer weiterhin aus.

8) Am Ende des Schwei Cgangs sind auf be
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Sch

- MIG -PUNKTSCHWEISSEN

wei Cen erzielbzw. répdemumlgdswer t e zu

8)

9)
10)

Ver

Schwei Cen vorgehen.

hen.

Vorbereitung der Maschine

Wi e f ¢4T AKS#$ G hwei Cen vorgehen.
Regqgulierufaunkdrs cMiwegi Cparameter; manuel
1) Den W2hl|l druckknopf SELECT MODE (Beg.
die Led der Punktschwei Cmodalit2at PUN
2) Die Disp/l aSyesi t(eBe9z). z5ei gen 2 Sekundenr
3) Regulierung der Draht geAKMwEalwvegik e
gehen.

4) Schwei Cspannungr eg-UtAKBr®&opwewlCenf yno
5) Regulierung der Punktschwei Czeit t P:
des Druckknopfs SET (Bez. 10 Seite 9)
(Bez. 17 Seite 9) w2hlen. Das rechte
und zeigt den Schriftzug tP an; mit de
den Wert von 00,1 bis 10 Sekunden regu
Um den eingestellten Wert jederzeit zu
tatigen.

6) Regulierung der elektronischen I ndu
10 Seite 9) aufeinanderfol gEAKMIb&dt R weé ig
vorgehen.

7) Regulierung der Drahtr¢ckbr a-t dKMi G

Regulierung der Ga s n alcAhKawtl & crhzveei it C e nw

Gasausstromfunkti o-MARWIRGE hwei €eh¢vo
DrahtvorschubfunkTAKMI GNGCGKWei @ea Wg

fahren PUNKASLHWEGSSEN:; manuel |l e Re

Schwei Cbheginn

1)
ged
2)
ben
ein
3)

Den Gasausstr°mdruckknopf PURGE ( Bgd

r¢ckt hal t en, dami t das Gas ausstr?©
Den Druckknopf | NCH (Bez. 13 bzw. 4
des Drahts so bet2atigen, dass der

wenig aus der D¢se vorsteht.

Die Schwei Cparameter einstellen.

ktal
@ern

BUI

i veo r

dge
r ge.

b Z .
me n

0 S
Dr &
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4)y Mit dem Schwei Cen fortfahren: den Brlenn.
ten (es |l euchtet die gr¢ne Led auf ( Bez|. 2
das Gas aus (Gasvorstr°mung), darauf hinl tr
Bogen.

5) Durch Einwirken auf die Funktion ARC| TRI
veradandert wer den; man empfiehlt, bei auff 0
beginnen. Sollten w2hrend des SchWRI-Werm|ts S
steigern; sollte der Draht hingegen zum| Vel
den ARI-WMert senken.

6) W2hrend des Schwei Cens wird auf dem i nk
ob das Ablesen des Stroms per Druckknopff A
nicht, der Wert der eingestellten Drahtgesc
(in Ampere) angezeigt; auf dem rechten [Di sy

Spannungswert (in Volt) abl esen.

Schwei €Cende

7) Das Schwei Cen dauert f¢r die eingestill |t
die eingestellte Gasnachstr°mzeit das Gas s

8) Am Ende des Schwei Cgangs sind auf belj der
Schwei Cen erzieibzw. répdemuilgswer te zu gehe

SYNERGISCHES MIG -SCHWEISSEN UND SYNERGI-

SCHES MIG -PULSSCHWEISSEN
DEFI NI TI ONEN:

Unt er sgemr gi s ecShcehnweNu@& st e ht man eine Techn
Lage ist, die Schwei Cparameter im Hinbl|lick
Drahts zu optimieren und die Reguliersclhwi
setzen.

Unter sg@amr gi s chhwelns sMIhGveir Gd e ht man wi e D e i n
Schwei Cen eine Technologi e, die in der (Lag
auf die Art und die Geschwindigkeit des| Dr
rigkeiten seitens des Bedieners herabzufset:

der ausgehenden Stromi mpul se, was den Lic
Schmel zen Dbesonderer Materialien (wie D e i S
was andernfalls schwierig resultieren wgrde

DIE SYNERGI SCHEN PULSSCHWEI SSPROGRAMME WERL
SEI TI GEN PANEEL MI T DEMKECONRIEF THUEGT .
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ACHTUNG: DI E SYNERGI EN SI ND NUR M2-TAHKTH
Ml @-TAKT UNEPUWKG SCHWEI SSEN VERWENDBAR.

Einstellung und R®&ghiwe ieCQmuarga mdetre rMI IiGe i
und svynergischer Pulsschwei Cmodal it?at
Um Schwei Cungen mit den synergischen H
sind folgende Einstellungen erforderl:i
1) Die gew¢¢gMosddaltiet Ml Gei nstellen (siehe
nergische Modalit?at eingeben: Den Dr d
bet2tigen, wodurch die entsprechende L
3) Den Drahtdurchmesser w2hl en: Der Reli
(Bez. 24 Seite 9) bet?2tigen, bis jene
den Drahtdurehmiks88e(BB68z8 23 Seite 9) e
4) Wahl des Programms zum zu schwei Cen
PROGRAM (Bez. 22 Seite 9) der Rei he n
Leds (Bez. 21 Seite 9) aufleuchtet, di
Die Displ aysSe(iBez . 9)5 zeigen den Schrift
an.

ACHTUNG: Bei den Programiheandeltt desn <Sic

sche Pul sschwei Cprogr amme.

5) Regulierung OeesAbRegkltampang ist n
gr amme PDuarkcthi vBet @2t i gen des Druckknopf g
die Absinkrampenzeit Sd2. Das rechte I
und zeigt den Schriftzug Sd2 an, mit d
den Wert von 0,01 bis 2 Sekunden regu
SET (Bez. 10 Seite 9) w&hlt man die A
(Bez. 7 Seite 9) beginnt zu Dblinken urn
dem Display angezeigte Zeitdauer er hol
| mpul sdauer, um den START je nach Bedi
eingestellten Wert jederzeit zu visual

6) Regulierung der Drahtgeschwindi gkei
Drahtgeschwindigkeit (Bez. 25 Seite 9

Seite 9) ausgeht. Mit dem Regulierenco
kann man die auf dem | inken Display an
1,4 bis 16 Meter pro Minute einstellen
nung stellt sich automatisch ein.

6 a) Regulierung der Drahtgeschwindi gk
dem Potentiometer A/ Drahtgeschwindi gk
Drahtvorschubgeschwindigkeit anhand d
Di spl ay des Generators angezeigten w
Schwei Cspannung stellt sich automati sc

(
g
e

7) Berichtigen der Schwei Cspannung Vvo

5 Y N €

rog
c h:

V Ol
c k k
ed

der
nt s |
den
ach
e d
zug

i
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Drahtgeschwindigkeit stellt man aut omatli scl
wenn man eine Korrektur der Schwei Cspanhunc
der V/ SET (Bez. 8 Seite 9) zu-4r &/g Wwliiser+edn ,V
Vergleich zum urspr¢nglichen Synergiewefgpt z

Um den eingestellten Berichtigungswer:t j ed
SET um eine Position verdrehen.

7 a) Berichtigen der Schwei Cspannung von| de

Potentiometer V (Bez. 42 Seite 10) kann ma
nung -4ov bis +4 V im Vergleich zum ur spfr¢n
Dies kann anhand der Skalaangaben oder |[des
rators angezeigten Werts (Bez. 7 Seite 9) ¢
Egal ob die Stromregulierung vom Generator
aus get?2tigt worden ist, es ist stets |jewei
8) AusschlieCen der synergischen Modal ift?at:

Seite 9) bet?2tigen, wodurch die Led ON Be z

FUNKTION DER DOPPELTEN PULSATION

Di ese Reqgulierung i st nur f ¢sr di e Pul ss¢hwe

Um Schwei Cungen mit der Doppel pulsfunktif on
gende Einstellungen erforderlich:

1) Die gew¢Mosdaltiet Ml Gei nstell en (siehe NoOr
synergische Pulsschwei Cmodalti?2&t aktivieren

2) Eingeben der Doppelpulsfunktion DP: Den

tatigen, woraufhin die entsprechende Ldgd C
rechte Display zeigt den Schriftzug Std an
der voreingestellten Standardregulierung be
3) ndern der Doppel pul sfrequenz: Der Rei h
Seite 9) so |l ange bet?2tigen, bis auf depm |
scheint . An diesem Punkt kann man mit dem I
die Frequenz von 0,5 bis 4 Hz verstelleln.

blinken und zeigt damit an, dass wir au$ de
4) ndern-Wees$ sDdey Doppel pul sation: De | R e
DP (Bez. 20 Seite 9) so |l ange bet2@atigen bi
PdU aufscheint. An diesem Punkt kann majn m

Seite 9)Wdenh Dohy25 % bis 75 % der Peripde
18 Seite 9) beginnt zu blinken und zeig d e
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rung ausgetreten sind.

5) ndern der Motordrehzahl der Doppel
DP (Bez. 20 Seite 9) bet?2tigen, bi s ay
scheint. An diesem Punkt kann man mi't

di e Drehzahl von 45 % bi s 80 % des ei

(Bez. 18 Seite 9) beginnt zu blinken u
regulierung ausgetreten sind.

6) AusschlieCen der Doppel pulsfunktion
ca. 3 Sekunden gedr ¢ckt hal t en, wodur c
9) ausgeht . Auf di ese Art und Wei se f

DOPPELPULSFUNKTI ON die Standardwerte d
FUNKTION ZUM SPEICHERN UND ABRUFEN DER
SCHWEISSPARAMETER(JO B MODE)

F¢r alle Schwei Cmodalit2aten aktive Fun
Diese Funktion erm°glicht das jeder zei
Generator vorgenommenen Einstellungen.
(Einstellungen) gespeichert werden.

SPEI CHERN DER SCHWEI SSEI NSTELLUNGEN

1) Die DrhblokBkerpfde SLPIG(Be2) WhdSeite 9
kunde | ang bet?2tigen; es ist ein doppé
|l inken Display (Bez. 5 PBreGte 9) blinkt

2) Mit dem Encoder V/SET (Bez. 8 Seite

l en, in das man die Schwei Cparameter s
3) Den DrSELKEKGTo pMOBD&Ez . 29 Seite 9) | 23nd
gen; es sind vier Summert®ne zu verne

Seite 9) bl inist.odfer dSicchsem tRPRwmgk t i st g
und man kann mi't dem Gebrauch der Ma s c

ABRUFEN DER GESPEI CHERTEN SCHWEI SSPROG

1) Die DrhohfkBkerpfde SPIG(Be2) UGhdSeite 9

kunde | ang bet?2tigen; es ist ein doppe

l inken Display (Bez. 5 FBreGte 9) blinkt

2) Mit dem Encoder V/ SET (Bez. 8 Seite
|l en, das man abrufen wil!/l

3) Den DraEkBeppf 10 Seite 9) | @nger al
vier Summert°ne zu vernehmen und auf d

pul
f d
dem
nge
nd

h d
i nd
es |

Kti
tig
Es
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der SchRe@d tZkrnugdi esem Punkt i st das Progrlamm

dem Gebrauch der Maschine weiter machen.

ACHTUNG: Man kann ein Schwei Cprogramm a
grammnummer speichern. Di e Daten des so
| or en.

VORRUSTUNG UND FUNKTIONSWEISE DER FERNBEDIE-
NUNG, DES PUSH -PULL -BRENNERS UND DES UP -DOWN -
BRENNERS

Die Fernbedien®PgBRr @dreme P USHDIOWNRT e rUrPe er
das Regulieren der Drahtgeschwindigkeit
ken auf den Generator.

Die Drahtvorschubd&i nhseti tmiTtOPeinled S pezie

uch
gel

Seite 10) ausgestattet, der den An sPclhldlu s s

Brenners o®dDOWMNIresnrJPr s erm°glicht.

Bei Ei nstecken des Brennersteckers in di
10) erkennt die Drahtvorschubeinheit sof
Fernbedienung vor.

FUNKTI ONSWEI SBOPODMBSRERNERS
Dur ch Ei nstecken dedOWBBeekhees wvomdiU® en

buchse des Generators (Bez. 45 Seite 10) k

schwindigkei't bzw. des Schwei Cstroms mi

Druckkn°pfe vornehmen. Durch Bet2tigen des

schwindigkeit bzw. der Schwei Cstrom bis

unt er en Druckknopf, ni mmt di e Draht geschwin

Mi ndest wert ab.

FUNKTI ONSWEI SE -DEISBERPENSNE RS

Durch Einstecken de sP BltBerceknenresr vionm dH WS He n
buchse des Generators (Bez. 45 Seite 10)
triebsmotors auf dem Brenner veranlassen
digkeit bzw. des Schwei Cstroms Zugri ff @
Brennergriff vor handenen Potentiometer
tentiometers kann man die Drahtgeschwind
wert auf den H°chstwert verstellen.

t spi

un
b e ko
er w
i gk
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6.0 ABBILDUNGEN

6.1 BEIM SCHWEISSEN RUCKSEITIG UND SEITLICH ZU BEACHTEN-
DE ABSTANDE

fff{’fff £ SIS SIS

o

A R

SIS el

6.2 SICHERHEITSBESCHILDERUNG

AANLO®
@®0000
‘B 9 ATTENZIONE! BEWARE!

SEGNALETI CA DI SICUREZZA COBRRORMEDALRIACDI RETTI VA 92/58/ CEHB-3 E ALLE NORMH UNI

ATTENTION!

SI|ICHERHEI T SBE
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6.3 - AUSSETZZYKLUS (ED) UND UBERTEMPERATUR

Unter Aussetzzyklus versteht man den Prozentsat
aussetzen muss, um keine Abgabesperre wegen | be
Wenn die Maschine auf | bertemperatur ¢bergeht,
Darauf hin ist es erforderlich, 10 Minuten abzuw
Nach der Wiederaufnahme des Schwei Cen ist es er
zu vermindern.

100 % ED (Aussetzzyklus)

‘47 10 Minuten%‘

kontinuierliches SchweilRen

60 % ED (Aussetzzyklus)

I NS

<4— 10 Mmuten4> 4710 Mlnuten
I I
6 Minuten SchwelrSen 4 Minuten Wartezeit

40 % ED (Aussetzzyklus)
uten HZ
6 Mlnuten Wartezeit

4710 Mmuten;} 4710 Min

4 Mlnuten Schweillen

rteil
begi
art
for
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BERTEMPERATUR

10 Minuten Wart
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MANGEL URSACHEN RATSCHL GE
RI SSE Zu schwei Cendes Mater |Die Reinigung der Teigfle, vor
Lack, Rost, Oxyde). unabdingbar, um gute PB¢hwei
t en.
Strom unzureichend.
POROSI T T Saure Elektrode auf SBasische Elektrode veflwende
antei .l ) ) Di e Schwei Ckanten annfhern.
i berm®ssiges Schwingelangsam zum Anfang voffccke
Zu groCe Distanz zwis|sSchwei Cstrom herabsetkén.
den Teilen.
Wer kst ¢sgck zu kalt.
UNGEN| GENDE PENETRATI [Zu niedriger Strom. Di e Regulierung der BEf{rieb
Z u hohe SchweiCgeschwvorbereitung der Wer kB icke
Umgekehrte Polung.
El ektrode in der ihre
setzten Position gene
STARKE SPRITZER El ektrode zu stark gelpDie entsprechenden Ko ektu
PROFI LDEFEKTE Schwei Cparameter nich|Sich an die grundlegepfien u
Schwei Cganggeschwindi {Schwei Cprinzipien half}fen
derungen der Betriebs
El ektrodenneigung bei
stant .
LI CHTBOGEN UNBEST NDI[Strom unzureichend. Die Elektrode auf ihrpen Zus
Massekabel anschluss pfg¢gfen.
ELEKTRODE SCHMI LZT SC|Seele der Elektrode n|El ektrode ersetzen.
Ph2nomen der magneti sfZwei Massekabel an dip|lentg
Seiten des Werkstg¢igcks| ansch
ST¥RUNG M¥ GLI CHE URSAQC ABHI LFE
KEI NE Z|} NDUNG -Prim2aranschluss nicht|-Prim2ranschluss kontrfofl Iier
-l nveKdretre def ekt . -Sich an | hr Kundendielnjst zer
KEI NE SPANNUNG BEI M|-Maschine ¢(berhitzt (9g|/-Die Abk¢ghlung abwart eln|
-l nveKaretre defekt. -Sich an |1 hr Kundendielnlst zer
-Prim3@3rspannung zu ni e
AUSTRETENDER STROM N-Potentiometer zur Reg|-Sich an | hr Kundendielnfstzer
REKT -Das Verteilernetz konl|tlrolli
-Prim3re Speisespannun
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7.3 - ORDENTLICHE WARTUNG

ACHTUNG! ! 1
. [VOR JEDEM EINGRIFF AUF DIE MASCHINE, DIESE UN-
B

EDINGT VOM STROMNETZ ABSTECKEN.

Die Leistungsfahigkeit der Schwei Canlage ist di
F¢r die Schwei Cmaschinen genggt es, i hr I nneres
um so °fter stattfinden, umso staubiger die Arb
-Die Abdeckung entfernen.

-Das Generatoreninnere mit Hilfe é¢Dnescsk Dvorgks$ @m
babl agerungen befreien.

-Sich ¢berzeugen, dass alle Schrauben und Mutt e
-Verrottete Bestandteile sind ohne zu Z°gern zu
-Die Abdeckung wieder anbringen.

-Nach Ausfg,vhren der oben erw2hnten Vorg?2nge i st
nung an di @& nism aKalpaittidgbnn gdeefr¢e hAntleangeAnl ei t ungen ha
7.4 6 ANHEBEN DES GENERATORS MIT HEBEMITTEL

F¢r das Anheben des Generators mit mechani schen
vorne und zwei hinten) anhaken. (SI EHE FOTO)

FOTO ZUM VORDEREN AN HAKEN FOTO ZUM HINTEREN ANHAKEN
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Estimado:Cliente

Le agrademos | a confianza que ha de
La fabricaci - AiMleG 13 3aPSPWEifnBan d ame nt @
fil oS DODEdue a¥w%wna calidad y fiabili daf(
sobre | a.seguridad

Grai as a | a tecnolog2a HItiMIiGada en
caracter2sticas din8micas --ptimas p
de soldadur a
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INDICE GENERAL

1.9YEGURI DAD

1.1 ADVERTENCI AS

1.2 I NSTRUCCI ONES PARA LA SEGURI DAD
2.0 ESPECI FI CACI ONES

1 CARACTERESTI CAS GENERALES
2 ACCEeSHRARIELGENE®RAOR

.3 OCAEARSTI EXAXLTRI CAS
4

QATREAR ¢ STME &S| LS
CONEXI €N

1 RECEPCICN DEL MATERI AL
.2 RECLAMACI ONES

3 CONEXI €N PRI MARI A Y ACOPLAMI ENTO
4 PUESTA A TI ERRA

PUESTA EN SERVICI O
4.1 MANDOS DEL PANERIGERDBRDORLTOP 5-84S
4. 2YEED&Al MBOLWWE LA PLACA DE DATOS
4.3 DBEPXORIN DE LA PLACA DE DATOS

5.0 PREPARMA DEL GENERADOR

OWWwWwWwwo

5.1 DEPSQURIN DE LAS FUNCI ONES DE SOLDA
6.0 FASUR

6.1 DI STANCI A POSTERIOR Y LATERAL A M/

DADURA

6.2 SEcALES DE SEGURI DAD

6.3 CICLO DE I NTERMITENCIA Y SOBRETEM]
7.0 | NCONVENI ENTES DE SOLDADURA Y FUNC

7.1 POSIBLES DEFECTOS DE SOLDADURA

7.2 POSIBLES | NCONVENI ENTES DE FUNCI ¢

7.3 MANTENI MI ENTO ORDI NARI O

7.14ZADO DEL GENERADOR EN EL MONTACARGA
8.0 LDEBECTOMPONEENSY DI BUJOS DE DESPI ECE

(0]

.1 LDECTOMPONEINY DI BUJOS DE HDIMEBI BEBP

8.2 LDECTOMPONHEINY DI BUJOS DE DESSRIUPOE
GUI AHI LO

9. BSQUEMAS ELE£CTRI COS
9. BSQUEMA EL £ GERNERAEMIHE 3B 3S
9. RSQUEMA EL £ GERNERAEMIHI 5B 3 S

DUR £

AN T E

PERA
ONZ

DN A M

5 0 3 ¢
DE|I
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1.0 - SEGURIDAD
1.1 ADVERTENCIAS
LA DESCARGA ELECTRI CA PUEDE MATAR
-Desconectar | a m8quina de | a | 2nea antes
-No trabajar con | as vainas de | os cables
-No tocar | as partes el ®ctricas descubiert
-Comprobar que todos | os paneles que cubre
fijados en su sitio al conectar | a m8qfui n;
-A2sl ense Uds. mismos del banco de tralbajo
do y guantes aislantes.
-Conservar tanto | os guantes como el cal za
as?2 como estos aparatos, | impios y seclos.
LOS RECIPIENTES BAJO PRESI ON PUEDEN EX|PLO!:
DADOS
Al trabajar con un generador de corrielnte
-no soldar recipientes bajo presi-n
-no soldar en |l ocales que contengan polvo
LAS RADI ACI ONES GENERADAS POR EL ARCO [DE
PERJUDI CAR LOS OJOSQUEMROVEGBBRLA PI EL
-Proteger |l os o0ojos y el cuerpo adecuaddamen
-Para aquell os con lentillas de contacto,
con gafas apropiadas y m8scar as.
EL RUI DO PUEDE CAUSABODA®OS AL O
-Protegerse apropiadamente para evitar |daf
IGIEI)TO LOS HUMOS COMO LOS GASES PUEDEN |CAU:
-Al ejar |l a cabeza de | as emanaciones d¢ hu
-Di sponer una ventilaci-n buena del 8re¢a d
-De no ser |l a ventilaci-n suficiente, wtil
EL CALOR Y LAS SALPI CADURAS EEOME@TBASFIUND
CHI SPAS PUEDEN PROVOCAR | NCENDI OS
-No soldar cerca de materiales inflamabhl es
I—No hay que |l evar consigo ning¥n tipof|de
as.
-E | arco de soldadura puede provocar glema
ni nguna persona | a punta del el ectrodol
Est8 prohibido utilizar o acercarse a | a |
estimul ador e MARICRAPLAISIOS) s
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PAa Ol

1.2 INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD
PREVERNEI DE QUEMADURAS

te al ar co.

PREVERRKRI DE | NCENDI OS

Para proteger |l os o0ojos y |l a piel contr a
-usar gafas oscur as. Usar i ndumentari a,
-usar m8scaras cerradas a | os | ados, con
‘@ l a norma (grado de protecci - -n DI'N 10)
-avisar a |l as personas que est8n en el

La soldadura produce salpicaduras de me
Hay qQque tomar estas precauciones para e

-di sponer un extintor en el 8rea de sol d
-al ejar el materi al inflamable de |l a zon
-enfriar el materi al soldado o dejar que
material combustibl e

-no utilizar nunca | a m&quina para sol dad
mabl e. Antes de soldar hay que | i mpiar

-ventilar el 8rea potencial mente infl amag
-no utilizar |l .a m8quina en atm-sferas u
polvo, gases inflamables o vapores com

PREVERKEI CONTRA DESCARGRS CRIS

Cuando se trabaja con un generador de ¢
ciones :

-mantener | impios | a propia persona y | a
-al trabajar con el generador no hay que
j adas

-mantener un ai sl amiento adecuado contr
tiene ue trabajar en ambiente h¥amedo |
y guantes aislantes

-controlar con frecuencia el cable de al
aislante tendr § %ue_ estar en condicione
SON PELI GROSOS. (?u_lunalsuael l@aalm e de al
do, habr8&8 que sustituirlo inmediatament
-en el caso de tener q[ue abrir I'a m8quin
antes. Esperar 5 minutos para gque | os

no observancia de _esta indicaci - n, el

de descarga el ®ctrica

-de no estar | a cubierta de protecci-n d
aparato

-comprobar que |l a conexi-n de tierra del
caz

Este generador se ha disefado para uso

nes contactar el Fabricanteter fEenr e necli acsa
cas,.er 8 obligaci - -n del usuari o de | a ms8§
stencia t®cnica del Fabricante.

| as
gua

/it a

bl e

St

Drri
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2.0 - ESPECIFICACIONES
2.1 - CARACTERISTICAS GENERAL ES

Est a nsiewnde generador es de regul aci

mi cropocesador, permite alcanzargnmnaase
tecnol og?2as de vanBuacidi auidaplaidmadas@mn
optimiza | a tr anisrépeeriednt ¢ mel @ted aavaoj aci
de | a i mpendencia de | os cables de sol
F8ci l programaci -n de | a secuencia de
con arreglo a | as exigencias de traba
Con tlecnal 0gveemrptleerada se :han | ogrado

-genédoaes de peso y tamafTos muy reduci

-consumo energ®tico reducido
-excelente respuesta din8mica
-fat or de potencia y ;rendi mientos muy ¢
-mejores caracter2sticas de soldadur a;

-vi swmalii-n ddms pHdayl os datos y funhciones
Losompoesendd r - ni cos est8&8n alopmg®@as fedhdi
transportar y enfriados por aire forz
baj o

2.2 - ACCESORI OS PARA EL GENERA DOR

GENEBRORHIMI G 3-B3S ( &d 6088300pD
GENEBRORHIMI G 5B 3S ( &d 6092100D0
KI'T CAMRIRG Ccb604970009D
UR AWE K Ccb6091900009D
KI'DE SOPORTE DEL GHINERGAB®R K CéED610915000
KI'T FIDH RM®INIEG CéD605990000
ALl MERDDODRIOP 5®P4 S CéD609220000
KI'T EGNOROCXS CeD608810000D

http: www.stelgroup.it
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2.3 - CARA CTERISTICAS ELECTRICAS

GENE®AOR = HIMI G 3B 3S HIMI G 5B 3|S
Pa&metros de entrad
Tensni de ali mentaci V 400 400
Separ angix-i ma N2 0 % N2 0 %
Fases - 3 3
Frce eqd Hz 50/ 60 50/ 60
Corr ineomti@B | 35% A - 38,5
Corr ineomti@R| 60 % A 25 28, 2
Corr ineomi@RI| 100 % A 19 25, 3
PotemoimaB@RIl 35 % KV A - 25, 2
PotemoimamB@Rl 6 0% KV A 16, 4 19, 6
PotemoimambB@aIl 100 % KV A 12, 3 18, 2
Fat oepdt eEDi 8 5 % col 0, 99 0, 99
Fusi bl es de protecgd A 50 50
Chldeal i meintma mm 6 x 4 6 x 4
Pa8metbrsde sali da
Tensni en vac?2o \V} 75 75
Tensni decanc¥® | N. =4 vV 2@ 4 2040
Camper eigl acciormmri ent e A 5-350 5500
Cor r iseon tdeaEI r 325 % A - 500 A
Cor r iseor tdeaEI r G0 % A 350 A 420A
Cor r iseon tdeaHI r 120 0 % A 300A 380A

2.4 - CARA CTERISTICAS MECANIC AS

GENE®AOR HIMI G 353-P503 |
Cabl es de soldadur a mm 70
Gr adepr a@wtcéd - n I P 23
Cl ade ai sl amiento H
Enfriamiento Al REOR 2O
Temperdeutaabajo AcC 40
Lar gur a mm 600
Anchur a mm 300
Alutr a mm 560
Peso Kg 45

STEL.
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F

([ ESPA® OL[

COD. 69079000 oo
3.0 - CONEXION
3.1 - RECEPCION DEL MATERIAL
El e mbcaolnatjiee ne: HIMI G 33 SHIMI G 53
-N°1 genedor decorientepara soldadura C- d6 0883 000QCbd. 609
-NAmanual de instr uWcade®80&@89800080d. 690
-NA1 pKiietst a en serv_Cecd®0618000C€bd. 606
-NA1 KideifrMd &r o C-d60599000QCbd. 605
-NAémbal aj e C-da7077000@Q64d. 670
-NA1 pkeirtno -d®Il Gni C-d60655000Cbd. 606
-Cdbl e de masa C-da60701000@Cbd. 607
Verificar que el embal aje contenga todo | os
caso de que falte algo.
Verificar que el generador no haya sufrido
evidente, ver |l a sec¢®i8rnpRBaERIPAVEA Cil lONtErSuc ci on
Antes de wutilizar el generador, |l eer atenta
3.2 - RECLAMACIONES
Recl amaciones por dafos suf:riSdoss uduapart &t @ | 9
durante el env2o, deber8n remitir una recl a
Recl amaci ones por mer claondcdsa lded eapapbpabtos ma
sido sometidos a un riguroso control de cal
correctamente, consulten | a secci-n BBSQUED
defecto, consulten su concesionario autori z
3.3 - CONEXION PRIMARI A
I NSTAQI ¢ N
ATENCI €Nt e apaOlLaAtSEhddeest 8 previsto para e
residenciales, conectados directamente a |
Podr2an presentarse dificultades potenci al
el ectromagn®tica en dichos ambientes a cau
Este equi po no culnpQ e6-Bo®i | & snd maonect ado
prisionero de guerra de tensi-n p¥blica, e
equi po para asegurar, mediante consulta co
necesario, que el equipo se puede conectar|.
ElI buen funcionamiento del generador depend
necesari o:
-colocar | a m8quina de modo que no se i mpid§g
motoventilador interior (Il os component e(sv er
cap. 6.1)
-Evitar que el ventilador introduzca en | a
-Es una buena regla evitar golpes y roces vy,
cal or excesivas o, de cual quier modo, situa
TENSNDERBD
El generador funciona para tensiones de re
|l a reguwadl0O04Vensi -n m2nima 320V, tensi n m§xi

==
o5 &

100
904Q
8040
904
700
50040
D 100

ma t
daf

es.
me nt

L

Ci on

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 & E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

13




HI-MIG 353/503S -P 400V 3F )
L, ESPAnOIL

COD. 69079000

CONEXI €N

-Antes de realizar |l as conexiones el ®ctri
de | 2nea, comprobar que ®ste wtimo est®
-El cuadro de distribuci-n cunp<mi r8 | as n
-La instalaci-n de red ser8 de*tipo indu

-Montar una toma adecuada preparada par 4

cas
abi

o)r.m
str
al

mentaci-n (200A: 4 mm de secci - n; 350A: 6 mm o

-En caso se necesite un cable de alimentjlaci
|l a secci-n del conductor.

-Aguas arriba |l a toma de red correspondijent
provisto de fusibles retardadores.

MODELL O TENSI ONE/ FASI FUSI BI LE RJ|T.
HIMI G 3B 35S 400V 3 fasi S 50 A 0
HIMI G 5P3S |400V 3 f asi S 50 A 0

3.4 - PUESTA ATIERRA

-La soldadora, para |l a protecci-n de | o0os |Jusu
la instalaci-n de tierra (NORMATIVAS |I NTERNA
-Es i mprescindible realizar wuna buena-vepudgdst a
del cable de alimentaci - -n, a fin de &evitlar
objetos con masa.

-ElI' chasis (que es conductivo) est8 coneg¢tad
conexi-n incorrecta del apar at oela®@cmasia agp pe
para el wuswuari o.
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ESPAn Ol

COD.

HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
69079000

4.0
4.1

DO O

PUESTA EN SERVICIO

MAND OS DEL PAN EL FRONTAL DEL GENERA DOR

® ©

® @@PQP@ ®

F

JOB MODE
ENTER\EXIT
3 4 & A1 | @
= ~ )
£y ) . | —
0 ) L E = | - GB\
_;_SD B ‘ [ -=moa: e
Ll . ==[c P Iy b
s ELECT \ SET L ove
L Q MODE m :,_E. % MIN ;/5; MAX =)
I
_£on =208 Q rec O nicr B0
| ’ N
] n _:—-¢1.00 . rrc@QO cwa BO N .
L I—-212Q avgs @O s @O \ T Q)
- | . \ = /
swnekec  LIH SEECT  v——9 15 Pzilm nss @O reer O (G % 2 E %

) @ @9 ¢ & @3

| 2
L

| - ~ |
1 Ledesefalizaci -n m§quina bajo teng 71 Fedsx SeElEc@ananeri alasPmgygcam
2 Ledsefalizaci-n de habilitaci-n sd 22 Botden selteigomhatner i alasi@®m ggcam
3 Ledsefalizaci-n de alarma del rel 23 lLedse sefali¢dasmetdrioroogr aima®r gi
4 ; . ) 24 Botden selteioqgomi8maethioproogr ama®r gi cd9

Lede sefavVigaalidararcdi smtteladur a o L. R
5 Di s pp mry§ melEsroosdadur a 25 Botde habiviisuwealidamarcd smtl @dadur a
6 lEncoderregubaci endbliclo 26 |Botde habimoidtad SidARGI CA
2 Dispdmry§m3m0dsdadura 27 lLede sefamocdacsime! CA

28 IConecdtedpomurci car i al

8 .

Encoderregtukadiumcisceres . .
9 Botde selreegilBucmBa ok 29 Botdes el eonwid-ann i dad
10 [sotda selSE®Eonlfacicinones 30 JLede selmadal-$RI@Bo(l dadura)por p
11 foige Selreecgw'?’m“mas 31 Lede selmocdl-Md@adl €MPOS
12 lsotd@ habioluirtgmsi - n 32 JLede s elmadal -Md@TMRE MPOS
13 pluirtgast _ 33 |Lede selmxcdl Tidgld EMPOS

Botde habidvamacd -manual hilo )
14 ) o 34 JLede s elmeodal Eld@RODO

Lede sefal unzceiRESORCE 35 [frompin HaNBEGATI VA
15 lede sefal ineitioPE DOWNdd rmgnpada 36 kconoedeos dASd
16 Jede sefal uzeAiRICn TRINMu(ceaeci)- - nica .
17 ) o 37 [Conedtdr cabla¢ oiment ador

Lede sefal uzeiPiOirn TI MBpb dadura)por p 38 [rompin gaB@SITI VA
18 I ede sefal i zaiobdmpul s o
19 Encoderregphaémembidoepul so
20 IBotde habidloibileeput so

ht os
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F )
o Y 0oko ESPADOL

4.1 - MANDOS DEL PAN EL FRONTAL TOP 504 -SP

m — =

’@
[+ SPEED W]
3

39 BOTON DE RWABGA 77 COECTOR SAKUADE ENFRTAMI ENT
40 BOTEN WABI LI TAVIANKEANUAL L O 48 CONECTORLEONTROL ALDR®RNTA

41 POTENCI ¢c MREBQACI ERRENTE/ VEDAmIIL| 49 [CONECTORL I GAS

42 POTENCI E MBERQACI EN TENSI &N 50 PRESA POSEN | O/ASESODL. DADURIAET ROD @)
43 |UNI COENTRAALDAARA SOP IME GE 51 [TOMA 0S|I TENACASBSOL. DADURIAG) .

44 [TOMAPOSI TI UADABUERAETRODO) . 52 [ICONECTPRTRAD®UI DE ENFRI AMI ENT(
45 |COECTORANDO REMOTO 53 [CONECTORLIIAUI DOCE ENFRI AMI ENT(
46 |COECTOERENTRADRD®UI DOCE ENFRI AMI ENTO
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ESPAc O L[ HI-MIG 353/503S -P 400V 3F

4.1 - MANDOS DEL PANEL

POSTERIOR TOP 504

-SP
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F N
cobD. 69079000}30 ESPAgcOL

4.2 - LEGGENDA SIMBOLOGIA TARGA

} MODALI DAD DE SOLDADURA TI G ( GENE
_—

/ PROCESO DE SOLDADURA

MODALI DAD DE SOLDADURA ELECTRODO

hi

MODALI DAD DE SOLDADURA MI G

CONEXI EN A LALRMENDBCI CN

WA N |

¢ MODALI DAD DE SOLDADURA POR PUNTO
00

I'If ALARMA SOBRETHBENRERAT
POS-GAS

CONTROL SDOWE (TI G)
CONTROL | MPULSO

MODALI DAD SI NERGI CA
DI CMETRO HILO
VELOCI DAD HILO
AVANCE HILO

ARC FORCE

| NDUCTANCI A ELECTRCNICA ARC TRI M

UJ
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F ) .
ESPADOL[ COD. 69079000 59{ 1 WL¢bbL/ aﬂ

4.3 8 DESCRI PCION DE LA PLACA DE DATOS

Wm? } SA/ 1V S00A/30V

—via del Progresso 59, Castegnero (Vl) - ITALY ===| X 100% %-js‘%‘
CPYPE: HEMG 5035P |FNm:  ——— | VI1.]380 | 420 | 500
e = EN 60974-1 7S U 252[ 268 30

SA/20V  S00A/40V
b [=== X |100% [ 60% | 35% ===| X [100% | 60% | 3%
. U V]I.[ 380 | 420 | 500 U V|!.[380 |-420 | 500

75 |U| 352]368| 40 75Ul 3 [B |

o ' T2
|| 730 e }OO %3 208

o

SA/ %2V 500 A7 39V

A | Pa Im\[

7y

5

AL

a) DENTI FI CACI ¢N
1 Nombre, direcci- -n del Fabricante
2 JTipo de soldadora
3 | denti ficaci-n referida al nYoamer o de seri e
4 S22 mbol o del tipo de soldador a
5 JReferencia a |l a normativa de construcci - -n
b ) SALI DA DE LA SOLDADURA
6 |S2mbol o dels plrbadcwsroa deMl G
7 IS2mbol o para | as soldadoras id-neas aptas para su|Juso e
8 |IS2mbolo de |l a corriente de soldadur a
9 [Tensi -n asignada en vac2o0 (tensi-n media)
10 |[Gama de |l a corriente de soldadur a
11 al ores del ciclo de intermitencia (sobre 10 mi tos)
12 alores de |l a corriente asignada de soldadur a
13 [Vvalores de |l a tensi-n convencional con carga
c) ALI MENTACI ¢N
14 S2mbol o para | a alimentaci -n (n¥mero fases y fre¢guenc
15 Tensi -n asignada de ali mentaci - -n
16 M8xima corriente de alimentaci - -n
17 M&8xi ma corriente eficaz de alimentaci -n (ident i ca
d ) OTRAS CARACTERESTI CAS
18 |[Grado de pgrldt28gci - n
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
COD.

69079000}30 ESPAG®© O[

5.0 - PREPARA CION DEL GENERADOR

Una vez desembal ado el generador, hay ¢
c-d. 604970000L siguiendo |l as instruccio
Segui damente se podr8 conectar tamBi ®n
c-d. 609190000L seg¥%n las instrucciones

5.1 8 DESCRI PCION DE LAS FUNCIONES DE
SOLDADURA

DESCRRCI ONES DE
DE SOLDADURA

LAS REGULACI ONES EN L

- SOLDADURA POR ARCO

Prepairan _de | a m8quina

Laokdadur a

p ¢ rIMMeSl)ee cptureoddeo ef ect uar de di s

espec?2ficas

e X1 geEnsc ieasst ed ecla soop esrea dedfrect u a

operaciones para preparar |l a m8qui na
Soldadura efectuada s-1o con el generaddg
a) nkoct ar el cabl e megmtaiswaa edhe(bfa.g3si.apa)a.

b) nkoct arpi nehepborodospesi tliava addgd . B&n Hr)

Sol dadur a

ef ectuada

urtOiPl_is@adrsd o e | gui ahi

conectar el

cabl endgamasa deld ESHBehp)ma

d) nGkoct ar el haz de cables en | a parte f
potencia posi aieffp®8ly el conector <circul
correspomeBfifegn®)En este tipo de soldadur a
el tubo de gas y | os eventuales tubos d
e) Conectar el haz de cables en el pane
potencia en | a toma Din (ref.50 p8g. 11
correspondiente (ref.49 p8g.11).

f)n@at ar pi nehepdbrodosDiem

fl ra ogiuto aaléh edF4ols § 0 ) |.

g) Itmasrenre hdae8s cubi ert a

h)Conectar el
nor mawi geant

i) Encender

Al encender

depi etzepeotdmodms | @

enchufe de alimentaci - -n en

|l a m8quina poniendo el iidte

el generador se visualizar §

L
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F ‘ . ;
ESPAG Ol " 00" 0075000 REREIELTERN i<y,

segui damente, | ds pgigspPllaysnostimreafr 8m por| 2
sol dadura seleccionada.

Regl aci -n de | os par 8 metdradasd lcka osdool dfadu

l1Pul ebotde el ecncoid-anl SHEBECT MO&Mp §ghast a|que
se encileegttbrao ced | Elkcadod e3f44 8 § )

2EIdi spt e5fp.889() nmeors§ rpor 2 seguardco.s | a pagl ab
3)Seenci eenldeedeh abi | istod dia(dre2fpa& 9 )
4 Regul aei 1m ches ol datdaeyganeriacCbaoeencoder |A/l v

hi(reoefp.8gsa egubBarr idesnoled adiugwmal i zdhidsapdldawy (e |
deregle5p.89)
4aRegul aei 1m ches ol dadey ai aihCodmpot enciAlmetr
vehi re4flp 8y 09a eglulbar  r idesnotled asi grua e nidnod il caaslc i 0|
de | a ocevsecra Ifaie ¥ @ hetdnr kil s pdlday 1 z gdueg e n d B @ @5 1

p§8) .
Respecto de | a regulaci-n de 1| a corriflent
siendo operativa | a % tima regulaci-n |ef e

5EIdi spdlday dernreegfh&g) | ndiemasdieslad d edgae ner.ador

6 Regul alei 1m ARGORCPRPUl sanbot SETr eff(p 8§89 » €
selecthanaARMN FORCEEelf49 89 ) EIdi spldagy i zquijer d
(r e7ffp.89)empezar 8 a imari raasghedghF; a@ekencoder \/ SE
(r e8fp.8 9 s & e g elvaa ldoed a d80ctoar ripemmige amad a
7EIWN aldoddo-Bt aerstt § ya awtgfurhad mamtae optparetri|d a
- pti ma

Di sponer | a sol dadur a

Duransel dadasrvai suatli 2 prl ®fp.8 @) Vv aldoercloar ri gnt e
redéol dgdpaneceaiesmrd ap.8§ e v aldoer tlean srie-dne
sol dadur a

Al termia soldadura, se podr § vdeirs gloary |un o
valareal eesorddye mtnesgiuen s e outriaendeeh dadur a

- SOLDADURA TIG 2 TIEMPOS

Preparaci-n de |l a m8quina

Las ol dadlu¢ea puede realizar de varios moldos,
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HI-MIG 353/503S -P 400V 3F N
COD. 69079000}30 ESPAaOL

espec?2ficas . BHrelesgdmmawdpue realizar | as
para preparar | a m8quina
Soldadura efectuada s-1 o con el generad

a) nGkoct ar el cabl e ¢@¢gesmagEeaecd @léBidH §t§9 ma
b) n&koct ar eTiegnoplaentteayrad | grean edre@ @368 89 ) .
conecttaurboelddeelgassop | et & r enrtddfdp S@NiI -.n

dConect ar el conector circular de3APHPSBHY
Soldadura efectuada wutili#ando el gui ah
a) nkoctar el cabl e ¢gesina ggeacd @léBHsH 8G9 ma

b) n&koct ar el haz de cables en | a parte f

potencia en | dr e3Bpngaf )n eed attiuvad de gas en

p8g.y 91 conector circular(re3n?mg8®) toma cd
cPe estar dot acom MRWNC o gt @ paddroiraymmi ent s e U

un soplete dotado de tubos para el tran
acoplar | os c ontewlsonr elso sd ea cdoi pcl haonsi e rytRAQBO r
d)Cmectar el haz de cables en el panel o
potencia enreadap®dmaledi mnubo de gas en | a
11y el conector circular(refnpB®) iyma cor
eventual onent ebos de agua en | os acopl ami
(r e5f2., P8y 1) .

e) Conectar el soplete en |l a toma de | a
fPoner | a boamd omArng e | pl ato postagbamcd
con | a cadena .destinada a ell o
gEmpal mar | a b amb-MAeang deel relativo pmpaeéen

dedenerasamdkwidte |l puesta en servicio en eq

h)Xonectar el enchufe de ali megquaccumplea
nor matwvi ges t

i) Encender | a m8quina poniendo el inite
Encender tambi ®n el event ual grupo de e
Al encender el generador se visualizar 8

seguidamente | 08 p8gpO9pysmos(raig§b por 2
soldadura seleccionada.

Reqgul aci -n de | os par 8metros de so

l1Pul ebotde el ecmcoidanl EHEBECT MO&fp §9§)hast a
enciendcddleoldal Tda d2e3THPEH) .

2Lodi splracytBp 89g) meors§8m por 2 ssiegglivam d .o s

(n

(¢

D I

[ et

ron
| a
rre
i er
5 por
8§pi
ost
rel
esr
ent

uni

ad a

eod
ui p
ua s

rupg
nfri

por
seg

146

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

o FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it
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ESPAQOL[ COD. 69079000 S9{ L WLghbbL/ aﬂ

3 Regul aei 1 ches ol d adagreaner £dmrenc oderhiAl/ov el
(re6fp88saegluibarrridesnoled adiug waalai =dn sedlday
i zqui(eeSthB §) .

3aRegul aei 1 ches ol dadeguai aihCdmbot enciA/metr
vehi reflp 8y 09ea egubarr ridesnotled adiug wileansd o
indi cade elseedlar i f ietvahedo il s pdldagy dedek h 4
gener @ @dpr8g) .
Para |l a regulaci-n de | a corriente de ge.
operativa |l a % tima regulaci-n efectualda.

4 Regul adeirlaanmnpab aj a-Pal s ambot SETr elf(Qo 89 5 e
selecel orpamoampadaj aHldi s pdlday d e (r etfphSag )
empezawadr paidreair c asnidiSldd m@akencoder rvVeBf. & s e
reguivalde®, 1 asdduyrbdos

Para visualizar en cualquier moment o el
bot -n SET

5Regul aeil- n dempda$ ul s aenbdoot PGr €flp 8§89 s e
selecelorgpmamta€ldi s pdlday de nrecEfn.&9)e mpezar
par paidedadir c asnidlplIGt aekencoder rVeBfp.gdG s a(egel a
valde®d, 1 ase@uyrbdos

Para visualizar en cualquier momento [el
bot - n PG.

—~

[7e)

Procedi miento para | a sol dadur a TIIG 2

| piisol da:dur a

1) REegrparoSsmates wlsd addeuseaa d o s
2Poner en lcao mptuanethaor ballo (touogstanpi)leza a s

3Apr ethaat dexll s odpelseptuels, Heé g u nddeB RESASI,evanti|ar
soplete | ateral memnhepoaofide da @l ejzar ;e so
soldar

Ficdhesol dadur a

1 Sol thotedl sopdotrebamimedual mertti e mpaon
pr ogr aanatdroav ®s S&Edl elfijo& § )e;br cs@ampaga vy
seguidamente sedcd@BBASHr adagreaumeod oel PGB ot -|n

(r elfflIp 89) .
- SOLDADURA MIG 2 TIEMPOS
Preparaci -n de |l a m8qui na

Lasol daMiuBe puede efectuar de varios moldos
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o Y soho ESPABOL

espec?2ficas.Edes$ tcapser ahdaorr§ | 0o 9ir@gpiaan@tgal i @ar a
a) nkoct ar el cable de madegderar @d@p §H)ma njlega

b) nGkoct ar el haz de cables en | a parte fjron
potencia en | @eldbp®m8) pesituba de gas en | a r
p8g.y 991 conector circular(redf’p ) toma cqrre

cPe estar dot adcmom MWC ¢ egmt @xrpaddroira)ymi eht se qui er

un soplete dotado de tubos para el trangpor
acopl ar | os c ontwlsonr elso sd ea cdoi pcl haonsi e rytROBO r|8 p i
del AWC.

d)Cmectar el haz de cables en el panel Qost
potencia enfreap®dmaledDin ubo de gas en | al re
11y el conector circular(renhpBé®) fiybma cor [ esrg
eventual onent ebos de agua en | os acopl amijent
(r e5f2., P8H 1) .

e) Conectar el soplete en Il a toma de | aluni

fPoner | a boamd omArng e | pl ato post abamizcd mad a
con | a cadena .destinada a ello

gEmpal mar | a b amb-MAeang deel relativo pmphémeod
dedeneraslamdkoidte |l puesta en servicio en equip:

h)Xol ocar | a bobina de hilo seleccionadof| en
i) Abrir el compartimiento de arrastre ¢del
del gui ahilo

') Conectar el enchufe de alimentaci - -n e&n
nor mativas vigentes.

m) Encender | a m8quina poniendo el i@t rurg
Encender tambi ®n el event ual grupo de enfri
Al encender el generador se visualizar gn g

seguidamente | o0-8 p8gpO9pysmostredr &n por L er c
de soldadura seleccionada

Requl aci -n de | os par 8metr os de sol|dad

l1Pul ebotde el ecmcoid-anl SEBECT MO®Rfp §ghast a glue
enci erdddlenodal MdG@dR @f2{ §9)
2Lodi splracytep8§gmost rmaorgn2 séaumgMas 2t .

3 Regul a@ei 1 vedehidiedaderidlPdidredbot Ahvieil (r @f5.
pg8fhasta que skedpdip@@)Conealcoderegul AtV ¢in.
hi(refp.889kse prolgaaemacdedaandcedli led, 4 a d& I mgtr
mi nuyt que se Vvidiuvagldaeaa iezngruesfp.B8 g n .

3aRegul aei 1m vdcehidiedad ahGdmpot enciA/mbdlt o
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re4Aflp8g09ea egulal ocdieiad @egltspisndi c adte @lsaEDdI |a
veri fievaheo ckils pdlday i zgdwedendn@ @xdpr8 g ) .

4 Regul aei 1m ¢Oemdidaagreamer @8GorpotenciV/imetr
SETr eBfp8g s aeguhansdiesol daduywal @aparece en el
di spdldagy dedegeehmnaer @ @7dpr8 § ) .

4aReqgul aei 1m demdidadarcquitloidpmot enciV metr o
redaf28809er ogrlaaman sdies ol d adeugtaaisndi c ade olne s
escalvari fiedvaanedoor el dld aplday egcehnaer @ @7dprg8 g ) |.

Para | as regulaciones de generador o dfe g
Yol ti mas regul aciones realizadas inclus|o al

5Reqgul @aei imductancARCeTREKMYF s amd@cuealci|a
bot SETrelf(p88sesel ecbhanadig nmduanci a eARC 1T - r
TRI M r elEqu8§ §)EId i s pdlday de (r effphS8f )e mpe zar §
par paidmedai c asnididltaddoamke ncoder rVveBfg.gEgGs a(egel a
valderi4 (Ga +40%

Para visualizar en cualquier momento ef v
bot - n SET

Con |l a funci-n ARC TRI M se varzzan | as| cal
sol dadura, para soldaduras con posibillida:i
TRI M; vi ceversa, para | a soldadura con| el
di ficultad, di sminuir el val or del AR|IC T

6 Regul aeil - n demepomaBlbRN BARKI s anbdoot b br €f .
p8fpsesel ecbhbanatii-endppuemadbi BERN BAEKEIK

di spdlday de (reffph8f )e mpe zapraS8r paidmedir ¢ asniddpolbd a
coakencoder rveBfpEf s a(egelalden, 5 a 100 mq

Para visualizar en cualquier momento ef v
bot -n bb.

El BURN BACK consiste en un retardo dell a

de | a parada del guiahilo. Con el wvalo|r pl
contempor 8nea del guiahilo al apagado |del
el evadas es conveniente regular el wvaljor

L a regulaci-n equivocada de este parfame:
BURN BA€@kKasi adal btagromiond alraeluatar ozo de hil o
soplete es demasiado | argo, por | o que| re:

BURN BAEKasiaddad t er miod adraaeluatar ozo de hi|[l o
soplete es demasiado corto y en casos [ext |
al tubo portacorriente
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7Reqgul adeil - n d @ropgdasPul s aenbdoot PGr €lflp 89 s e

selecelorppeamtakldi s pdlday de n(reetim.89)empezar §
par paideair c asnidlplIG aekencoder rVeBfp.gdG s a(egeblal pr
de0, 1 asd@urdos

Para visualizar en cualquier momento el |val
bot-n PG.

8Funcdenpurgas dRUR&yE ner aPdud rs aenbdoot P RGE
(relfp 89y ehabidiictteameind EterDIvvdésa | d dla pgaargar e @st e
salga del soplete

8aBuncde npurgas dRUReyR i a-HPiull  aenbdoot P RGE e3f9.
p8fhO9echabidiiat @me atedcel DIvvdésa | d dla pgaagas e ®s t|e
salgas del soplete

9Funcde naviainlkkeCdHeg e ner aPdud rs aenbdoot | N C H elf3.
p8gscabielhiottabegui abel bace alviaka@aegeweilda ppr
segundos,|l aye lloua gdoaednEtsatf.as n csir vppa rqas e e | hil g av
dentro del soplpete@ aedacclslmahfdade r de

9aBuncde navhiniceCH eg ui a-Piull s aenbdoot | N CH e4{0.
p8tylgcdabielmottabegui aabel bace ahlviadnmesaerglueeld@a ment .
podoseguny ols uleageol o cai udnaednEtsatf.ai n csir vippa rqar e e | hil
avance dentro daldesrogpp @rdeec doehdadur a

Proceednitpimrl aaol daMUGAPEMPOS®qgul manual

| piisol dadur a

l1Mantener apretado pobotdag umuwrsg assedgulhRIGR.| (e |
pg&gparmpar garasel

2Pul ebotl MCH elf3. P8GO, dé ) anntcaen udaeh i ,par a qgfue
avance a trav®s del soplete hasta que shl ge

3Progr anpaarr 8 noedtes wlsdadur a

4) Pr oc e dseorl dcagdnu Flgaa mant ener baoptrdestl a s pd le t| e,
enci eenldeed ver2hbeS89() ppbpuni erhpevesd@dupdabdl §
gas -gpseyp,l uego aeampezhiinySose encaeamde®EE ak co
permanecer 8 encendido mientras.se mantepga

5Se puedd avaaraicarerdscwodlumcAR@ TRI Me aco|nse
empezar ao@lbalparogr asm@dboe ocur r i r dsuarlapnitceg dluar
sol dadumanethaarldoesA RC T.RI Mi en Iciaiedh d ep eglar se| vy

guema con ,diidmicrulbitdee®RIC TRI M

6) Durapontdadaragnaparddapli ayrudsfp.8 8 v a ldoer
| el ocdielafimogr a(handlo eendomi m)e cboar r ir etinedi c gdo
emmperg.s De habilitaceer lce@mtbeodtAumn(eadHEG)!| & e
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podr 8 ver dard @& |daea¢ astpiSa®ye v a ldoer tlean srie-anl
(indi esvddbd X i 0s
Fidhesol dadur a

7Al soboaseaphganByelempeaz asrablpiad ur aentt iee m
pr ogr aanatdroa vp®sg) tad<.|

8) Al atl @arorhidmlday ddiocsssimayt endr 8n por al gu
valearec orriyeansrieai bt e nd drossnd ®l dadur a

SOLDADURA MIG 4 TIEMPOS

Preparaci-n de I a m8quina
Ef ectuar |l as operaciones descritas par
Regulaci-n de |l os par 8metros de sol dadur a

l1Pul ebotde el ecncoid-anl EEBECT MO®RfEp §g hast a
se encdlegiddbrraodal MdG@dn @flf §9)

2Logli splracpfsp8gmost rmaargn2 sé¢aumgdiac 41t .

o)

nos

MI
que

3 Regul aei 1m vdehicliophadr como sel d®d draidiue ap

MI GTR EMPOS

4 Regul aei 1m Hdemdidamuaa@aer como seldesciri

sol daMuGaREMPOS

5Regul aei 1m i ndluedctamBECiad&®H aMcer como se
parlaol daMuG6aRrEMPOS

6 Regul aeil- n demepmaBlbRN BAIKKcer como se
| 8ol daMuGaR EMPOS

des

7Regul aeil - n dempmdashacer como sel dod dridme ap

MI GTREMPOS

8Funcde npgraga PURGE er como sel dod draili&
2T1 EMPOS

9Funcde navhiniceC-thacer como sel daod draiMiué& a
TI EMPOS

Proceednittmmrl aaol dadurGA4# EMPO8qul manual

| niisol dadur a

1 Mantener ppersiaolnpdmoebosegpundasade PURGE
(relfp89parpar gagra se.l

apar

Rar
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2Pul ebotl- MCHelf3- 4 89 . ,dé&) anmaen udaehi,par a qjue
®ste avance a trav®s del soplete. hasta gue

SProgr dmpsar 8§ mates wlsdadur a

4) Pr ocedeorl dcagdrufklpzmant ener pelectidenladsoop!| gt e,
enci eenldeed ver2pe89() e) ; gasmsahtdr 8§s est® pre¢si o
(pwgas) al soltar elempetzan fehliyoepl eneand@r §
realizando .l a sol dadur a

5Se puedd avaaraicarelrdscoodluamcAR@ TRI Me aco|nse
empezar aoabalarogr asmdboe ocur rir dsuarlapnitced dluar
sol dadumanethaarldoeA RC T.RI Mi en Icialiexh d e eglar se| vy

guema con ,diidmicrulbitdee®RIC TRI M

6) Duranontdadimraeal ddapliaymuefpBgppar ecaldet || a
vel ocdddiagdlomogr ailmadbeaedani me cboar r ir efitnedi emndp
ampeargsie habilitarseolnicbmtelA dbEd>pe e halljor
de tems&lndi esavdd Ysieospodr 8 verden de@etfap|l ay
Ps8y)

Ficdhesol dadur a

7Pul sadnedlwoebotdel soplete el;mhenbras apapgat
presionado Adalddkrijs®arges .suelto, el gas segluir

programadmwogtan. el

8) Al atl aromidraldaus ddicssgmagt endr 8n por al gunjos
Vvaleare orriyeaensrieaas bt e nd drosnd ®l dadur a

- SOLDADURA MIG POR PUNTOS

Pr epcairran de |l a m8quina

Realizar | as operaciones indicadas paral|la
Rewl aci -n de 1 os par@medr opu mitgocaxmd-mealur a

1) Pulsar el bot - n SELESE| MOEEB §:1g .mb)d aH a glitaa
encienda el | edSOCLeDADWBRIB | POBE PO re2@®Sg. 9)

2Los di (s pk7pY) meors§mor 2 segundBWYnl a paljabr

3) ReEgci  rweldeacdied lidhacer | o i haddlshadl a2 3
TIEMB S

4) REgci-n de | a t einhsaic-enr deo sionlddiacdaudrdd @ a2 a
TIEMB S

5) Reguledcempo de sol dadPrud spord op temt sse cju en

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

o FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it

152




HI-MIG 353/503S -P 400V 3F .
ESPA® OL[ Cop. 69079000 RIS aﬂ

SETr elf(p89)e spuede sel ecctieonpbe bal iadart a
tP relddp 89)El di sepllaay dde e7é¢pc8Bgde mpezar 8§ a p
i ndi cahcdgpakencoder rVeBfp.gEd)e ¢r eguwlad ®®dI0O, d 4
segundos

Par a vi seunalciuzadrqui er momento el wvalor ¢
botSEBT

6 Regul aleei 1m i nduct aARCaTHIPELt msrenci ucessl c i
botSEBTr elf(0 88y realizar | as o p e rlaacoilodnaedsu
MI GTREMPOS

7Regul aeil - n degmuepmaBlWRN BACKal i zar | as o

descritas para | a soldadur a MI G 2 TIE

8 Regul @il - n d emomdadsef ectuar | as oper at aq
sol daMuGaREMPOS

9Funcde npurgas dRUBGEct uar | as oper alcd o
sol daMuGarREMPOS
10Buncde naviiniceCEHf ectuar | as oper alcda one¢g

sol daMuGaREMPOS

Procedipmelnd ol daMUG®L DADURA POR rRUNT & h u a |

|l ni ci o soldadur a

1Mant enbeotpanr ga ade PUREIElp §gpresi pmnadal g
s e gunpeorgal r g agra se. |

2Pul ebrotl- MCHelf3- 4889 . , dé& ) anntaen udaen i ,par a
gue ®ste avance a trav®s del soplete h

SProgr dmpsar 8§ maltes wlsdadur a

4) Pr oc e dseorl dcagdruklpamant ener pe lestdoanla dsoo p
senci eenldeed vertpe§() e); gagabépreavudri & mpor
brevOsBgundobuego aeampahayd®eé¢ encender §

55e puedd avaaraicarerrdscoodluamcAR@ TRI Me
aconseja empeaxal adposmod rdeeam@dboe ocurrir s
dur and ®l da@mdumanethvaarldocARC TR $i en Icialied d e
pegarse Yy quemaicam nddilfaddetcdC t TaRIl M

6) Duranontdadmral ddapliayuefpBgpparecal e
de vied ocdiddiadomogr a(madoeamdani W ocboar r ir et e
indi esathpergsle habilitarseoltnicebmtelA déod
re2fp89)se podr gahMMeer telnsdlnndi e avdd Yeino se |
di s pdlday d e (r edphgag )

npo.
ar p

onf

a
dae s

per

MP O

nes

Nl €S

Uun o :

ast .

et e

el

al p

nl a

1%
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Ficdhesol dadur a

7La soldad@urpordwrlarti empo programado parja |
seguir8 saliendoqwen deastea apr d preammasdo con el

8) Al atl aromidraldaus ddiocssgsmagt endr 8n por al gunjos
valarecorriyeaehsrieca bt e nd drossnd ®l dadur a

SOLDADURA MIG SINERGICA Y MIG SINERGICA DE

IMPULSO
DEFICNIONES
por solM ad wrias®r geincta ende una tecnolog2aj|cap

par 8metros de soldadura en funci-n del i pcC
usuario | as regulaciones.

Por soMld@dalirm®r gi csae deentiimpnudes,o como parja |
sin®rgica, una tecnolog2a capaz de opti mi zea
del tipo y de |l a velocidad del hil o, fag¢ild@
di spone de un control de i mpul sos de |l a|cor
el ®ctrico m8s estable y facilitar |l a fupki - r
aluminio), que de no ser as2 resultarza| m§s

LOS PROGRAMAS SI NERGI COS DE | MPULSOS SE| PON
PANEL FRONTAL COR LA SIGLA

ATENCI ¢ N LAS SI NERGI AS SE PUEDEN UTI L| ZAF
2 TI EMPOS, MIG 4 TI EMPOS yv MI G SOLDADURA PC
Programaci -n y requlaci-n de |l os par8metros de
sin®rgica de impul so

Para soldaduras mediante programas sin®fgic
como sigue

l1Progrhmadal Md@dsed@ase | os p8rrjafos anferi

2) lecnser del moidPu Isseahr@t WY ONE RGH €fg{8§ haci endo
gue se enrcdleantdiavae ddfp 88 PN. (

3Sel eckead- gt hdobilPul seasecueprbiod SELECT WIeRE| (
p8fghaciendo queusdechBhobadtSmdide I0i {80 -A . 2
re2t3p89gue se qui.ere sol dar

4)Sel eckedrmgr ama amastod Rinrkbeas ecuepbiod SEL EC|T
PROGRAMNMEf 8Ghaciendo queusee el8a is dradedfdp § 9 )
gue recutpieganat efueal se quileade sspoltadyBsp § § )
mostrlagaiSgdca@pr ogrsaeMaecci onado
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ATENCIidNMs programaPpoesthaenigkhieve s|lon
sin®rgicos de i mpul sos.

5Regul aleirlaampa aj d®Regul adii -viapar apsr ogr amas
de i mpRBiPsudss aenbdoot SETr elff (0 8§ @ s esel ecel opaEo
rampga aj SddREIi s pdlday de (r etdph8f )e mpezar §

par paidmedair c asnidiSldd&zmpeakencoder rVeBip.EgGs a(egel g
valdoeO, Olseag@2nBoks anbdoot S|ETr eif P88 s es el ecellona
ti edmoampas ubiSdldE.ldi s pdlday de (r etfph8f )e mpe za 1| §

par paidmredi c asnidgsldal a4 a u nveenltoacdi bglpardo x i madcuir-anc|{iy- n
del i Mmpul sesd tiempo que aparece erelTART sp
seglias exidgeeln coi paddraavédiosru aelli zvaarl or progr amado
momendwl, s 8pi daeneot BT

6 Regul alei 1m vedcehidiedader aRiwmlredbot Amhviei l o
re2fth 8 hasta que slee carpdifg@R &)Co®INn eamlcoder
regul Acvieinit @fp.89 ) @ r og rlaameal o cdied a a ndcedd i deo
1,4 a &l meni ngue apar ecadean iez qrudbfesBpd .y
Asi mi smo, seupnrgmgcamatneéresdilesanl d adputriami z a|d a

6 aRegul aei 1m vdeéehhidiedadahCdmebpbot enciA/meelr o
hi(redflp8y09a egulkal ocdietia sl ®g Vanisndi c acte olnae $
escalvari f iedvaaneoor el did apliaydedenda@@sdr
p8YNAsi mi smo, se pr ogmeanniaér 8in adliast ool nu8at di ucraa
opti mi zada

7)j Ast eteasdea ol dadlagresneriaReg andwe ll @acdiedald
hid$a@r ograunat m c a metnd resoilp-ani mipzaaldmo | d g d sse a
desea cotreredgiesroll daldustaa |l aegebder r\e3fpSELN) | (
obteniuemmdaear niaddVe a estp/ect o drei gdweagliamer g|li a.

Para visualizar el wvalor de ajuste prlogr
encoder V/ SET una posici-n.

7a) usteteasde ol dadlagrua aiiCobo el pot¥nci | met
re4afip809gpuede cotrergliesolldhadbt aniuemmad®ari|na
dei4V a edpecact o dri gdeadlieme Sgegi puede obteper

sigiendoaisndi cacde elsEesdlari fevaheadw el ddapllay
deredédgaener @ e&prs g ) .

En relaci-n a |l as regulaciones de genefrad
operativas | as % timas regul aciones eflect

m8qui na.

8)xcE umi de | a gnor@n PutaaEdbot SYNERGH €f6(8§)
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hasta que slkedpraddfipes ge l

FUNCION DOBLE IMPULSO

Regulaci-n activa s-1 0o para | os programas ¢

Para soldaduras mediante funci-n de dobl e i
programar como Sigue:

l1Progrhmadal Md@dseada ynaodalvVada®rdegi c a
i mpu(®&ase | os p8rrjafos anteriores

2) lcnsenr de HabfencDWwpBuksdbrot DRr €20 §9)
haciendo que BelaencverlliG8@)ENdi(s pdldagy der elcha
mostdarn §ltgluendélcaf unci onami ené®t gwmadar egful a
prfe j.ada

3) Modi fncldaret ae@cdabl ei Ruripsadsseocc ueamlzt o ta:- n
DPr 2f(b &89 para que ermaele zdcdasap dey a c PEHEaE n.

este momentemn cydaeaeng wllBRi €lito §g)sepouede mod| fioc
| &recueaelc,iS5a a E4 edz rONf§(8§ par padmreamp@8ner en
relieve que se ha estiddade | a regul aci n

4 Modi fidatdy - dobl el Ruripsmdssecc u el o a DR r €2f0.
p&8fpara que ermaele zdcdasap ldey ac PHHdEN est e
moment o ecnccrodeglregul BEI €lip 8§ )sepuede modi ficpar
dutgl 3% al 75 % Edleeld pCetf&(&8 @ p.ar padmarpa@8ner
en relieve que se haessta8lniddaor de | a regul aci

5Modi fideacl anveeénoctiddead ob | ei Rulpsdsseocc uenci|a
ebot DRr f(b 89 para que ermaale zdcdamapldaey ac hha
rfEn este momenctodewmudlBRi €lip 8§ )s pouede
mo d i fl isced ro cdeld a4d5 % adle \BéH @Gocpirdoagdr ambh éd ON
(relffpp 89 par padeaapaBner emngureel iheavesal i do de |l a |
est8ndar

6)xcE uai dé uhadiobil mepuDR Mant ener pelecti DR ad (
re2fp 8gpor ce3xagureladast a que sreelagptaigwe led|ld O
(relfgp 89g)De est e modo, en | adeflumicdd@BEECTt|i va
| MPUL,S®guir8n progalaoesesfsd @ho ® gr. ama

FUNCION DE MEMORIZACION Y RECUPERACION DE
LOS PARAMETROS DE SOLDADURA (  JOB MODE)
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Funci -n activa para todas | as modal i dlade:
Con esta funci-n se guardan y recuperajn e
programaciones efectuadas en el generaldor

(programaciones) de soldadur a.
MEMORAZI ¢N DE LAS PROGRAMACDAMERADE

1Pul sata vezgepdmbsot obb&(s eOfp.89g yP G(r elflp §§)
el zumbador emite un sondi aoi dagrbebfeBFpn en| el
par p adseiadlr &G

2 Conealcoder r\e3fL&EH) (sel enndimered pd ®Ilg reanenh
que se qui erpearglunategamrisdladr a

3Pul par ms ede nadlost SELECT MO §9§ )s;e0 vy edn
soni dos del zumbadilebn Vyzgmesfp.Bg pias plaadapiag| a
St.&En este momentoe eHa pmeomgerg@madleog wi r utl il i
| m8qui na

RECUPERACI €N DE LOS PROGRAMAS DE SOLDADUI

l1Pul sant empor ap elsnmeegnutnedloo tl wisd(s Ofp.8 g yP G
relflpg8fg)ssoyenmdobl e soni do el edudidadpdirayyui e
(r 5fp.8 9 p ar p aldaeiadlr &G

2 Conealcoder r\EBfB&EH s €1 e c eihdamed e r 0 g rgaunmsae
qui ereuperar

3Pul pam8§ sl s egunadost SETr elfp §§ )e;l zumbaddonl en
sonidos y dare dla dizsppisgrpdaar p al daeiagRleaC

Ahora el programa se ha recuperado y sfle p

m8&qui na.

ATEQNI ¢Cdg@ede guwmmpdagrdaemal dador an nd¥emer @
progryaamaguatLodetdedr ogrcaamacel ado se per fder &
definitivamente

PREDISPOSI CION Y FUNCIONAMIENTO DEL MANDO A
DISTAN CIA/SOPLETE PUSH -PULL/ SOPLETE UP-DOWN

El mando a distanRUlaL /y sopplewe PRUBHMI t ¢ 1 €
vel oci dad del hil o [/ corriente de sol dladu
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El guiahil ® ©®EOP85@P408i sto de un conecto
permite | a conexi-n del man eéPoULa. dios tdaen c
iDOWN.

I ntamdoorédedr sepl|l et onfeedfiy 80 ui ahi |
rec onoacuet om8ti camgetoe |esltger epprdaegulaci - n
di stanci a

FUNCI ONAMIDEENT G OP UBRD EWN

I nd@amtcooneeddedr s JPIDEOMEE N | a 1 eldeey e ner @ e&4ha
p8fO0Es posible nmnegeldadeiviesa loxchiidacdr r ident e
s ol dautuirlailzodspn Hot omesst os en | a e mp uPfual dsuari
ebot soperverlrothhtteott r a@emteaert8 hast m8»il mwv.al (
Pul s aenbdoot i- mf e rviedrochidteott r bantae 8 h a sntna meol.

FUNCI ONAMI ENTO DEL SROPULETE PUSH

I ndeamdoorédedr s@PpISEHtUL En | a reldeegenar ado
reAfp8H03e puede hacer f umecnieoemoatred earurt &SNSt 4
puesthoedplyatce eaelr@gul deivled ochiidtand r dent e

s ol d auwtuirlaiezpaontdeon c is-imeuwado @o s ¢ lerlia deondpeu | a
del sopRlkgrdmot encisenatitsae | ochi ttad r ideelnt\wea
m2ni mo al m8xi mo

I
)

P
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6.0 FIGUR AS
6.1 DISTAN CIAS POSTERIOR ES Y LATERAL ES A MANTENER DU-
RANTE LA S OLDADURA

;f{"fff? i (SIS SIS

W

AR

SIS s

6.2 SENALES DE SEGURIDAD

INA NSO

@®0000
‘b 9 ATTENZIONE! BEWARE!

SEGNALETI CA DI SICUREZZA CORRORMEDALRIACDI RETTI VA 92/58/ CEHBE-3 E ALLE NORMH UNI

ATTENTION!

SEa ALES DE SEGURI DAD PARAKONGIORMEORAS A DI RECTIVA 92/58/ CEE-1-3Y A LAS NORMAS UNI

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 6 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

o FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
http: www.stelgroup.it

160

7543

7543




HI-MIG 353/503S -P 400V 3F
ESPAROL ™eoo™sss7ss . I =

6.3 CICLO DE INTERMITENC IA (ED) Y SOBRETEMP ERATURA

El C|a:ln0eden tencia es el porcentaje sobre
entrar en obretemperatur a.

Si | a m§qU|na entra en sobretemperatura el
esperar cerca de 10 minutos para reanudar
Hay que reducir el amperaje o el tiempo de

100% ED (ciclo intermitencia)

D el

47 10 minutos ——p>

soldadura continua

60% ED (ciclo intermitencia)

<4——— 10 minutos ———p <4 10 minutos == p
[ ] | [ 1

6 minutos soldadura 4 minutos espera

40% ED (ciclo intermitencia)

MR e

% 10 minutos 4> <4———— 10 minutos —=p
| [

4 minutos soldadura 6 minutos espera

10

I
e

t

mi

ed
|

r akh

L
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SOBRETEMPERATURA

10 Minuten Wart
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E S F)A o O HI-MIG 353/503S -P 400V 3F  BDSQUEDA AVE
COD. 69079000 :
7.0 INCONVENIENT ES DE SOLDADURA Y FUNCIONAMIENTO
DEFECTO CAUSAS CONSEJOS
GRI ETAS Material a soldar suclimpiar | as piezas anflés &
rumbr e, xidos) . ma basilar para consepluir
Corriente insuficientl|soldadur a
POROSI DAD Excesivas oscilacionelAcercar | os bordes a Fp|lol da
Demasi ada distancia e ar . |
. Avanzar |l ent amente a pri
Pieza en soldadura fr
PENETRACI &N ESCASA Corriente baja. Ocuparse de la regul afli -n
. operativos y preparar]||mejo
Vel ocidad de soldadur|gar
Pol aridad invertida.
El ectrodo inclinado e s u
movi mi ent o.
MUCHAS SALPI CADURAS -l nclinaci-n excesiva }fEfectuar | as correccijpnes
DEFECTOS DE PERFILES Par&§metros de soldadujRespetar los principips ba
de soldadur a.
el ocidad de pasada n i as
de | os par8metros ope
| nclinaci n no consta nt e
| a sol dadur a.
| NESTABI | DAD DEL ARCO Corriente insuficient|Controlar |l as condi cillones
conexi -n del cable de||lmasa
EL ELECTRODOOKFIOCBAMENTE Elcer odogncioma cemtr a Sustituir .el electrodgd
Femeno dpelhoagthi co. Cmectar | os dos cabl dgp de
opuestos de | a pieza B sol
DEFECTO CAUSAS REMEDI OS
NO SE ENCI ENDE -Conexi -n primaria no|-Controlar | a conexi - -nf||lprim
-Tarjeta del inverter -Acudan a su centro deflasi s
FALTA TENSIEN EN LA SAl-M8quina sobrecal ent al]-Esperar el restablecimient
cendido) .
-Tarjeta del inverter -Acudan a su centro dellasi s
-Tensi -n de alimentaci
#ﬁ CORRI ENTE DE SALIDA|-Potenci - -metro de regul-Acudasnu centro de asi §ftenci
-Tensi-n de alimentaci|-Controlar |l a red de djffstri
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7.3 - MANTENIMIENTO ORDIN ARIO

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION, HAY QUE DESCONEC-
TAR LA MAQUINA DE LA RED PRIMARIA DE ALIMENTACION

aaadaATENCI ¢N! I
La eficiencia de | a m8quina en el curso del tie
operaciones de manteni miento, en especial:
Para | as soldador as, es suficiente tener cuidad
dicha operaci-n si se trabaja en un ambiente co
-Quitar |l a cobertura.
-Quitar todo el polvo de |l a parte interior del
gue no exceda |l os 3 kg/ cm2.
-Controlar todas |l as conexiones el ®ctricas, ase
bien apretados.
-De ser necesari o, sustituir |l os componentes det
-Vol ver a montar |l a cobertura.
-Una vez ultimadas | as operaciones citadas, el
siguiendo | as instrucciones contenidas en | os ¢
fiMont aje de ba instalaci-n
7.4 6 IZADO DEL GENERADOR EN EL MONTACARGAS
Para izar elomeanersadieer i zado mec8ni cos, e @pamchea

resy dpestey3 i HDASEOTO)

FOTO ENGANCHE ANTERIOR FOTO ENGANCHE POSTERIOR

ri loo-
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8.0 - LIST OF COMPONENTS AND EXPLODED VIEWS

8.1-LIST OF COMPONENTS HI -MIG 353 - 503S P/@

O

b

O—

e

?
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