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AVVERTENZE GENERALI PER LO SMALTIMENTO
GENERAL WARNINGS FOR DISPOSAL
ALLGEMEINE HINWEISE ZUR ENTSORGUNG
AVERTI SSEMENT GEONEOJ8RAL POUR LG6E
ADVERTENCIA GENERAL PARA SU ELIMINACION Y DESGUACE

** ltaly *¢ United Kingdom

INFORMAZIONE AGLI UTENTI INFORMATION FOR USERS
| ‘ Ai sensi dell’art. 13 del decreto legislativo 25 luglio 2005, In accordance with European Directives 2002/95/CE,
|

“Attitudine delle Direttive 2002/95/CE, 2002/96/C 2002/96/CE and 2003/108/CE on the restriction of the use of

2003/108/CE, relativ

lla riduzione dell’uso di sostanze perico- dangerous substances in electric and electronic equipment as

|
i lose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche, nonché allo well as their waste disposal.

| smaltimento dei rifiuti” | The barred symbol of the rubbish bin shown on the equipment indi
| | 11 simbolo del cassonetto barrato sull’apparecchiatura indica che il cates that, at the end of its useful lfe, the product must be collected
|

prodotto alla fine della propria vita deve essere raccolto separata separately from other waste

I | oo dogli ali rifiut. Lutente dovra, pertanto, conferire Iap I | hcrcfore. any products that have reached the end of their useful lfe
L | recchiatura giunta a fine vita agli idonei centri di raccolta differen- L | mustbe givento waste disposal centres specialising in separate col
ziata dei rifiu nici ed elettrotecnici, oppure riconsegnarla al rivenditore al momento lection of waste electrical and electronic equipment, or given back to the retailer at the time
dell'ac uova apparecchiatura di tipo equiv one di uno a uno. of purchasing new similar equipment, on a one for one basis

accolta differenziata avvio successivo de cchiatura dismessa al rici- The ade: separate collection for the subsequent start-up of the equipment sent to be recy-
e allo bientalmente compatibile contribuisce ad evita: cled, treated and disposal of in an environmentally compatible way contributes to preventi
li effetti negativi sull’ambiente e sulla salute e favorisce il riciclo dei materiali di possible negative effects on the environment and health and optimises the recycling and reuse
cui & composta I'apparecchiatura of components making up the apparatus,
Lo smaltimento abusivo del prodotto da parte dellutente comporta I'applicazione delle san- Abusive disposal of the product by the user involves application of the administrative san-
zioni amministrative previste della normativa vigente. ctions according to the laws in force
* Germany *® France

indique que le produit doit étre collecté séparément des autres
ren Abfillen entsorgt werden muss. déchets 2 la fin de sa propre vie

I | D Benuzer muss daher das Gerit nach Beendigung seiner [ B

Verwendungsdaver zu ten Sammelstellen fiir die getrennte A des centres adaptés de collecte sélective pour les déchets €lectro-

Abfallentsorgung von elekirischen und elekironischen Geriten bringen oder es dem Endverkiufer

beim Kauf eines neuen Gerits von dhnlicher Artim Verhiltnis eins zu cins i

Die angemessene Abfallirennung und die darauf folgende Verbringung des a

 devra done remettre I"appareil, lorsqu'il ne I'utilisera plus,

INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER INFORMATIONS AUX USAGERS
Gemiif den Europiiischen Richtlinien 2002J95/EG, 2002J96/EG Aux termes des Directives européennes 2002/95/CE et
‘ und 2003/1 08/EG iiber die Reduzierung der Verwendung gefi- 2003/108/CE, relatives a la réduction de Iutilisation de substan-
hrlicher Stoffe in elektrischen und elektronischen Geriten, ces dangereuses dans les appareils électriques et électroniques et
sowie die Abfallentsorgung. a Pélimination des déchets.
Das Symbol der durchgestrichenen Millltonne auf dem Gerit Le symbole représentant une poubelle barrée reporté sur I'appareil
| besagt, dass es am Ende seiner Verwendungszeit getrennt von ande-

niques et électrotechniques, ou bien il devra le rapporter au revendeur au moment de I'achat

ppareil de type équivalent, en raison d’un contre un

ive adéquate pour la transmission successive de 1’appareil qui n’est plus uti-
Geriits in den Recyclingkreislauf zur umweltve

chen Verwertung und Entso . au traitement ou 2 I'élimination compatible au niveau environnemental,

es effets ne

ive Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit zu vermei

(ifs possibles sur I'environnement et sur la santé et favorise

das Recycling von Materialien, aus denen das Gerit bestcht. le recyclage des matériaux dont I'appareil est composé

Entsorgung des Produktes veranlisst die Verwendung der geltenden L éliminatior

e du produit par I'usager est passible de I'application de sanctions selon
Verwaltungssanktionen les lois en vig

*® Spain
INFORMACION A LOS USUARIOS
Segiin las Directrices Europeas 2002/95/CE, 2002/96/CE y
2003/108/CE, relativas a la reduccién del uso de sustancias peli-
grosas en los aparatos eléctricos y electrénicos, ademds del dese-
cho de los residuos.
El simbolo tachado del contenedor que se encuentra en el aparato

indica que el producto, al final de su vida i, deberd depositarse en

un lugar separado de los de
utilizarse, a los ade

duos electrénicos y electrotécnicos, o deberd devolverlo al vendedor en el momento de com-

de un nuevo aparato de tipo equivalente, uno a cambio de otro.

nto, el

a diferenciada del aparato inutilizado para el sucesivo reciclaje, trata
echo ambientalmente compatibles, contribuye

ar posibles efectos

parato.
El desecho abusivo del producto por parte del usuario implica la aplicacion de las sanciones
previstas por la ley

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.) o

FAX +39 444 639641 8 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it 14

COU




d SPARE PA

THOR 61/63
COD.

L, ENGLI S

69063000

H

14.0 EXPLODED VIEW AND

J0oooosv409
00000vv¥ 409
0oooo0zv 409
00000 LY 409
00008ELO9
00006E409
000004E409
00009e409
0000vEeEL09

(x) ¥0L337143Q
dVv3d d13IHS 9vya
AdOg dN3a ai3iHs

(x) VOt dIL

vao9 diL

39AI¥1yVvI 1§VLsS
3a0y.1L33N3

vO09'4NOOJ 00 L1S HOYOL

VYO9'4NDOOJ 00 L1S HOYWOL LI

("dWv0Y

0L dN) Y¥OM 3HL HLIM LIVINDD L33¥10 NI

(100008E409°3003J) dIL HI¥OL 3HL HLIM
(L) ¥0133743Q 3HL 3SN ‘SLINS3N L1538 ¥04 ()

CONSUMABLE PARTS - TORCH

N = O 4

ANO3J O00L11S H3JOxNO1lL Sl1dvd 31avinhnsNOa

€9 d0HL1L VvOO9o

142

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

1.0 SICUREZZA

1.1 AVVERTENZE
LO SHOCK ELETTRICO PUd

-Di sconnettere | a macchi
tore.
-Non | avorare con i rive
-Non toccare |l e parti el
-Assicurarsi che tutti i
al |l oro posto quando | a
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guanti, scarpe,

-Tenete

ti
I CONTENI TORI
) Quando si |l avora con wun
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1.2 ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA 13.3 LIST OF COMPONENTS THOR 61/THOR 63
A PREVENZI ONE USTI ONI
Per proteggere gli occhi e |l a pelle dal]e b THOR 6 THOR 68
-portare occhiali scuri. Indossare vestil|ti, 1 66109000 66109000
-usare occhiali con |l ati chiusi avente I|lenti 2 622870AC 622870AC
-avvisare |l e persone circos@anbi di non |guar 3 6201900A 6201900A
PREVENZI ONE | NCENDI g 22(2)2(])'(7)88 gggiéggg
Il taglio produce schizzi di metallo fupo. 6 66048700 66024500
Prendere | e seguenti precauzioni per ev|tar 7 66359000 66359000
-assicurarsi @measdii nttaoglei m.el | 8 64280000 64280000
-allontanare il material e@irefai @aimmafigll e odal | ¢ 9 66501000 66501000
-r aftf rtetddar e il tmat erll al e tbagltl abtoI o | aslci ar 10 61088900 61088800
cont a o con materiale combustibile
-non usare mai | a macchina per tagliare |cont 11 64393000 64393000
mabile. Questi contenitori devono esserfp pu 12 64032000 64032000
taglio. 13 65019300 65019300
-vent falr®rae plot enzi al mente infiammabile pii ma 14 64180000 64180000
-non usare |la macchina in atmosfere che [cont 15 64250000 64250000
gas infiammabili o vapori combustibili. 16 61650000 64062000
17 66008200 66008200
PREVENZI ONE CONTRO SHOCK ELETTRI CI
Prendere | e seguenti precauzioni quando] si ig g%gggggé gégggggé
-tenere puliti se stessi ed i p-ropr‘i vestiti 20 61139600 61112400
-non essere a contatto con partl umi de € bag 21 64182000 64182000
t | t d @ a t d ra d i
:jt rn;arne elnne raembul r]e nltseO uamnlwean’o dao Vergrmpau ;O:rcénrne srt eggmaI 2129, gég;gggg gég?gggg
t (| [ d | t i
ncl Oﬁ;na brllo_antaer_.e |s p<:eAs\/S_|O s'copc aRVTOI SIONaO IPmEeRnI (:aozLI oosn|E 24 61083300 61083300
cavo di alimentazione danneggi at o; nefess 25 62572000 62572000
;nsi enévuctlia pneerc epsesrirrtleut tdeir ea parii Iﬁgdo |nlrévgr%rga%atuor?i?mad, Ap;r;éi 26 64154000 64154000
pu, esipppera@tdre a pericolosi rischi di dhoc 27 6433100 64702000
-non operare mai con il generatore, se lIla c¢ 28 66160000 66160000
-assicurarsi che | a connessione di terrag del 29 61733000 61734000
efficiente. 30 6201800C 6201800C
OnenstrPale 2 ber a2t pP a0 b al Selndione 31 04215000 04215000
i u i . i i pl i zl i
elettromaigaroéicndi vi duatlgtj Iriezszp‘a)arosazbidalté 32 63053000 63053000
risolvere | aasssitsutaezn oa et eccomi da del costrfutt « 33 63055000 63055000
34 64132000 64132000
35 6263900T 6263900T
36 - 61820000
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COD.

2.0 SPECIFICHE
2.1 CARATTERISTICHE GENERALI ED AVVERTENZE

ratore fornisce una
aglio.

5 —

stato

— —

-Peso ridotto per assicurare | a

-La tecnologia ad i
qgualit”™ di taglio per wuna

-L@rco pilota pu, perforare

-L@rco pilota continuo
sferisce al pezzo da

-1l potenziometro di

nverter
grande

met al

tagliare
regol azione

59{/ wL%LhbO {mc
69063000

corrente
progettato

massi ma
consent eldtia o

per mett eardd o tpmigll a tg
guando | a

con | ¢

variet?
i verni

dell a c

corrente di taglio.
-1l generatore necessita di aria compres
Laria usata dovr"”™ essere priva di impuri
2.2 CARATTERISTICHE ELETTRICHE
| DATI SONO DETERMI NATI A 40AC AMBI ENTE PER SI MULAZI ONE
GENERATORE THOR 61 THOR 63
Tensione di al i ment \% 230 400
Fasi 1 3
Frequenza Hz 50/ 60 50/ 60
Corrente primaria n A 40 -
Corrente primaria n A - 14. 6
Potenza primaria nof KV 9 -
Potenza primaria nof KV - 9.7
Corrente di taglio A 55 -
Corrente di taglio A - 60
Corrente di taglio A 45 40
Tensione a vuoto \% 320 320

contfi

na n ¢

[ t e
di
ci a
hd es
tor

DI r e
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p ( N
507/ wL%Lhbo THOR 61/63 L THOR 61/63 72
(/e co5 t5003000ko | T AL ANO ENGLI SH 05 %000 BRAAMIER &)
13.0 EXPLODED VIEW A ND LIST OF COMPONENT S
2.3 CARATTERISTICHE MECCANICHE 13.1 EXPLODED VIEW - THOR 61 THOR 63
GENERATORE THOR 61 THOR 63
Cavo di massa mm 16 16
Grado di protezi nel P 22 22
Classe di isolamgnto H H
Raffreddament o ) ARI A FORZ4ARRI A FORZATA
Temperatura di | pvoAG® 40 40
Lunghezza mm 570 570
Larghezza mm 200 200
Altezza mm 360 360
Peso Kg 18 18
2.4 ACCESSORI PER GENERATORE
GENERATORE THOR 61/ THOR 63
C Cod. 607790¢p0OO0OL
T Cod. 607340¢p0O0OL
K T Cod. 607450p0O0L
Cc Cod. 607480p00O0
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¢9/ 1 bL/ ! THOR 61/63 N - ( THOR 61/63 L {&3
59{/ wLt¢L coo. sevsssooke ENGLI SH | TALI ANOCOD. 69063000 [ 2
D. erratinc or improper cuttling
1. poor input or output connections to|pow 3.0 RICEVIMENTO
a.check all i nput and output conndgcti 3.1 RICEVIMENTO DEL MATERIALE
Ld mball o contiene:
2.current set too |l ow at power supply
a.increase current setting THOR 61 THOR 63
-N. 1 generatorecod. 608620000GO865000pPL
3.torch is being moved too fast acrosg wo ‘N. 1 manuale 1s¢pdzl o0 6cDA0EBBOE3000BO
' g _ q -N. 1 cavo massacod. 607 7c90000GLO779000pL
a.reduce cutting spee -NA 1 kit torciacogg. 60745000BO7450000L
4. excessive oli or moisture in torch
Verificare che dgribaadd ocdmpgrtesii mmltleri ali | sop
) di stributore se manca qualcosa.
hold 1/8 inch (3.2 mm) from clean surfade w Verificare che il generatore non sia stgto
E. no gas fl ow danno evidente, vedere la sezione RECLAMI (|
1. gas not connected or preassure too Ilow Prima di operare con il generatore |l eggdgre :
check source proper operating gd s 3.2 RECLAMI
Recl ami per danneggi ameB8éeol duiWant apiplartergashpi
‘ danneggi ata durante |l a spedizione, dovetle i
2.faulty componentes in torch and leads a Recl ami per meude edilfeetapoparecchi ature gped
a.inspect torch assemblies and reglac sottoposte ad un rigoroso controllo di dual
dovesse funzionare correttamente, consul|tat
manuale. Se il difetto permane, consultdgte |
3.faulty components in power supply 4.0 ALLACCIAMENTO
. . . : 4.1 ALLACCIAMENTO PRIMARIO E COLLEGAMENTO
return for repair or have qualified technic I NSTALLAZI ONE
ATTENZI:GQNIEest a appar@lcAhI EnoAdd as i inmiastoa fal |
F. torch cuts but not adequat in ambienti residenzi abfiordnoivtea |daalp ostiesntgeamae
alimentazione a bassa tensione. 6Liga@roasfE-0no
l1.current set too low at power supply tire | a dolmptati dmdgnética di questi ambien
a.increase current setting. dotti eQuiersrtaod igaetnier at or e ndrECr i6BPRt0OtSae i i
collegato alla rete BT industriale pubplic
tilizzatore assicurarsi, previa consulfazi
2.torch is being moved too fast acrosd wo collegabile. B
a.reduce cutting speed Iclesgéul?inofaﬂizhgingamento detadegnart at omest aldazi
-Sistemare |l a macchina in modo ch@rnan asfsa -c
. . . curata dal wventilatore interno (i compdnent
3.excesive oil or moisture in torch ment o, vedere paragrafo 9.1).
hold 1/8 inch (3.2 mm) from clean surfaqe w -Evitare che i ventilatori immettano nelf a n
dup ( do note activate torch) N . . N . Co
-Ebene evitare urti, sfre@ampontiz;, oa&d ian sjmanil
calore eccessive, 0o comunque situazioni [ano!
TENSI ONE DI RETE
I'l generatore funziona per tefl8odif di
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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N O

e nominale nomi nal e

val or
276V) .
COLLEGAMENTO

(Tensione 230V,

-Prima di effettuare connessi onid retlertrtutit
Il inea, accehbulatrismmo cshiea qaupeesrtt o .
-l'l gqguadro di distribuzione deve essere
zo ( ) .

rete deve essere di tipo i

-Ld&pi anto di
Pr i sporre una

appoaasliltoag goiraensean tcoh ed epir ecvo

Cdhree

conf

hdus
Enddau

alimentazione (4mm di sezione).
-Per i cavi pi% lunghi maggiorare opportdynarm
A mor@atpeposlita presa di rete dovr”™ avere |un
ritardati
4.2 MESSA A TERRA

MODELLO TENSI ONE FUSI BI LE RI|T

THOR 61 1 fase 2 32 A

THOR 63 3 fase 4 16 A
-Per | a protezione degli wutenti il generfatol
tamen@i mpiabhht o di terra ( NORMATI VE | NTERN
-E6 ndi spensabile predisporre una buownar dfpss:
del cavo di ali mentazione, onde evitare]|sca
messi a terra.
Lo chassis (che = conduttivo) connessfo el
coll egare corréappamectcéi atuenr pul provogdgare
pe@tkente, e un non corretto funzionament|lo d
4.3 ALLACCIAMENTO CIRCUITO PNEUMATICO
Il THOR 63 usa aria compressa come gas per
siasi bombola di aria compressa op@uira 04 a
vr”" essere |libera da particelle inquinanti,
regol atore di pressione ~ p@aeviastsolpar ta@verd
Cl RCUI' TO ARI A: per i componenti del cirquit
LEGENDA:
IiFiltro ari a

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
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B. No cutting outoput
l1.torch not properly connect to the sylste
a.Check that torch |l eeds are prope|rly
2.shield cup not properly installed on to
a.Check that shield cup is fully 9geat
tighten)
3.Security termic protection or faulty] to
a. Check that shield cup is properl|y i
b. Check dwintchhand torch handle or |[in
continuity.
4. faulty omponents in torch assemblies a
inspect torch assemblies and rep|l ac
5.faulty components in the system
a.return for repair or have quali i e
nuall
C. Ilimited output with no gon
1. poor input or output connection to plowe
a.check alll i nput and output conne|cti
2. Faulty components in torch andl ead aJsse
a.l nspect torch assemblies and rep|l ac
3.faulty components in power supply
return for repair or have qualif|ied
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) 3 +39 444 639682 (comm.)
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59{/ wlLt¢L COD.

ENGLI SH

COD. 69063000

2IRi duttore

(regol atore pressione)

Art # A-03640
JiManometro
4--Pressostato
5El ettroval vol a
Si dovr” applicare una5pbedardne poo¥talk @ala mdi
al filtro aria posto sul pannell o posterl|ior:
i 6 bar. 11 regolatore di pressione 2 i m
Upper Groove re la pressione premendo il pulsante di |[Tes!
with Vent Holes anteriore e yerificare sul manometro 4,8 b a
Must Remain Open pressione, riferirsi alla procedura di rfego!
! Si dovr”®™ avere cura dei tubi di collegament
tubi o eccessive lunghezze possono crearfe i
; = Il pressostato inibisce il funzéaonaméenf efrde
Upper O-Ring Sl - Threads bar in quanto -~ insufficiente a garantirle il

in Correct Groove

————— Lower O-Ring
3. Upperiomg on torch head is in wrong posi
a. Remove shield cup from torch; c h¢
ring.correct i f necessary.

4. faulty torch switch or torch

(9]

securitly

a.Check torch or security torch switc
5.faulty torch parts

a.inspect torch parts and repl acle i

5.04.inspection and replacement |con

preassur e too | ow

a.set proper operating gas preassyre.

7. FAULTY COMP@RNENTAND NLEADS ASSEMBLY

A. I NSPECT TORCHL IABSEMBD REPLACE | F NECE
8. FAULTY COMPOWMERTSURRML Y

A. RETURN FOR _REHAV R ALI FI ES TECHNI|CI A

PAIR PER SERVI CE MANUAL.
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
N TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.) TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.) o
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THOR 61/63
COD. 69063000

¢9/IbL/![a¢

69063000 59{/ wLt¢L

T > %..... | TALI ANO [ ENGLI SH
S

6 . REI NSTALL DWE BLECURBHI NG | T

STRI GHT I NTO THE TORCH HEAD UNTIL I T CLI CK|S.
5.0 MESSA IN SERVIZIO 7. Reinstall the desired starter cartrigle a

8. Hand tighten the shield cup until it |is
5.1 COMANDI PANNELLO FRONTALE when installing the cup, check the threalds

12.5 GUIDE FR THE FAULTS RESOLUTIONS

Thi s subsection covers troubleshooting |[tha
measurements. |t is helpful for solving man)
with this torch assembly.

How to use this guide
The following information is a guide to |[hel
|l i kely causes for various symptoms.
This guide is set up as foll ows:
X. symptom (bold type)
An special instruction (text type)

Cause (italic type))

a.Check/remedy (text type)

Locate your symptom, check the causes (fasi

needed being sure to verify that unit is|f fu
- Troubl eshoting
+ A. torch will not pilot when to¢c

//@_/ 1. red | ed al ways on.

a. Check that shield cup is properlly i

2. upperi ®g on torch head is in wrong plosi
a. Remove shield cup from torch; ghec«
1 lLed macchina sotto tensil 7 ! nterruttore manual p/ au ring. Correct if necessary.
2 |Led presenza aria 8 JPul sante test aria
3 |Led sovratemperatura 9 | nterut@rKF e ON
4 |Led allarme protezione 10JPul sante RESET
5 lUscit a torcia 11JlRegol azione correntp di
6 |[Presa polarit”™ positiva
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
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Pul I the elecctrode st

¢9/ 1 bL/ ! THOR 61/63 I
59{/wlLt¢L COD. 6906300080 ENGLI S|
Good Tip Worn Tip
AN
‘l@
\%4
Remove the starter cartridge. Check

oration. Check the | ower end fitting

- Lower End Fitting

A-03621

of t

r t
excessive wear . Refer t ol | owi

Worn Electrode

A-03284

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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«Q @

FI G. 2
RIDUTTORE 5

L] /

N PRESSOSTAT(
1 3 USCITA
FILTRO MANOMETRO

F

®
w

DL >100V W

“V-——a
PERICOLO DI FOLGORAZIONE
DANGER D’ELECTROCUTION
DANGER OF ELECTROCUTION
FULGURATIONSGEFAHR
PELIGRO DE ELECTROCUCION

ATTENZIONE Al FUMI E VAPORI
ATTENTION A LA FUMEE ETA LA VAPEUR
BEWARE OF SMOKE AND STEAM
ACHTUNG: RAUCH UND DAEMPFE
ATENCION A LOS HUMOS Y VAPORES

f ATTENZIONE ALLA EMISSIONE DI RAGGI DELL’ ARCO

ATTENTION A L’ EMISSION DE RAYONS DE L'ARC

BEWARE OF RAYS FROM THE ARC

ACHTUNG: STRAHLEMISSION AUS DEM BOGEN

ATENCION A LA EMISION DE RAYOS DEL ARCO _/

ATTENZIONE NON USARE IN PROSSIMITA DI MATERIALI INFIAMMABILI O ESPLOSIVI

ATTENTION: NE PAS UTILISER A PROXIMITE DE MATERIELS INFLAMMABLE OU ESPLOSIF

DO NOT USE NEAR INFLAMMABLE OR EXPLOSIVE MATERIAL

ACHTUNG: NICHTIN NAEHE VON ENTZUENDBAREM ODER EXPLOSIVEM MATERIAL VERWENDEN
ATENCION NO USAR EN PROXIMIDAD DE MATERIALES INFLAMABLE O EXPLOSIVOS

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
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L, | TALI Al

5.2 LEGGENDA SIMBOLOGIA

=Dy

TARGA

CONNESSIONE ALLA RETE DI ALIMENTAZIONE

SOVRATEMPERATURA

ALLARME PROTEZIONE

PRESENZA ARIA
TEST ARIA

TORCIA PLASMA

1%

-V

PROCEDIMENTO TAGLIO AL PLASMA

PROCEDIMENTO DI TAGLIO MANUALE

|
'.
[
5
i
o

&

PROCEDIMENTO DI TAGLIO AUTOMATICO

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
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NOTE
The shield cup holds the tip and the st ar!
torch with the shield cup facing out wheln t
1. Unscrew and remove the shield cup from t
NOTE
Slag built up on the shield cup that canpnot
the system.
2. I nspect the cup for damage. Wipe it ¢c|l ea
Torch Head >3
Electrode%
Starter Cartridge %
Tip—@
Shield Cup
Assembly
Consumabl e, . .
3. Removed the tip.Check for excessive [wea
orifice).Clean or replace th tip if necelssa
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
TEL. +39 444 639525 (central.) 3 +39 444 639682 (comm.)
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THOR 61/63 THOR 61/63 L {&a
69/ 1bLI ! Jroreves ke ENGLI SH | TALT ANO Toreves - NERYEITIARTN
a. Cuttin speed too fast
g sbp 5.3 DESCRIZIONE TARGA DATI
b. Torch tilted too mach
c. Metal too trick
.,g o, 59
d. Worn torch parts _@@[& astegnero (V1) — ITALY
e. Cutting current too | ow |3 VP THOR &3 FNT —
f. NQONnuine thermal dynamics Parts ®/_/3w (D= EN 50192 \@
2. Main arc Extinguishes
a. Cutting spees too slow — :
) ) | g 0A/92V 60 A / 10N
b. Torch standoff too high from workpiede @/ VA P— X 100% 60 \®
c. Cutting current too high - /“Z \H; fM\ < —
d. Work cable disconnected ®/ \\@
e. Worn torch parts 8 \
f N ONnuine thermal dynamics Parts = . e Ml ¥ @
' Y AT L , 400 , 146 113
3. Formecessive dross Formati on L, P2 / / /
a. Cutting spees too sl ow
b. Torch standoff too high from workpiede
c. Worn torch arts
d. Il mproper cuttng current 2) T DENTIFICAZI ONE
e. N@&nuine thermal dynamics Parts 1 [Nome, indirizzo del costruttore
. 2 Ti po generatore
4. Short Torch parts life 3 ldentificazione riferita al numer o di serie
a. Ooi | or moisture in air source 4 |Simbolo del tipo di generatore
. . . . 5 Ri ferimento alla normativa di costruzione
b . Exceeding system capability (materiall to b) DATI DI TAGLIO
c. Excessive pilot arc ti me 6 ISimbolo del processo di | avoro
D. AlR FLOW (TROORRPRERVWCT PRESSURE) 7 Si mbol o per generatori idonei ad operame in gmbli ent
e . improper|y assembl ed torch 8 Simbolo della corrente di taglio
. . 9 Tensione assegnata a vuoto (tensione media)
f. NONnuine thermal dynamics Parts 10lcamma deiila corrente di taglio
12.4 ISPECTION AND REPLACEMNET CONSUMABLE TORCH 11|valori del ciclo di intermittenza (su 10 minutf)
12 fVal ori dell a corrente assegnata di taglio
PARTS
13 fVal ori dell a tensione convenzionale a carico
WARNI NG c) ALIMENTAZI ONE
. . 14 ]Si mbol@l pement azi one (numero fasi e frequenzal
Di sconnect pri mary power to the system Hefo 15|Tensione assegnata di alimentazione
DO NOT touch any internal torch parts while 16 |Massima corrente di alimentazione
i s ON. 17 fMassima corrente efficace di ali mentazione (f den:
REMOVE THE COMNSUMMREIH PARTS AS FOLLOWS d) ALTRE CARATTERI STICHE
18 Grado di protezione (1P22).
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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69063000

6.0 INSTALLAZIONE
6.1 POSIZIONE CORRETTA DI TAGLIO

Lbperatore adddatitto zkwr arettd al macchi|na
mente porsi nel l ato anteriore delll a
dotti dal taglio vengano aspirati (At
frontali d&ntateoadeéell alimacchina dalj v
ment o

6.2 MESSA IN SERVIZIO

Lbperatore addetto pu, mettere in per\
dopo aver |l etto e compreso in tuttle |
seconda del tipo di taglio da esegluir
ne di seguito descritte

6.3 I STRUZI ONI PER LJdUSO
1-Assi cur drnsbii ecnhtee Idi | avoro ed il V'S .
ai requisiti di sicurezza descritt]i a
2-Posi zionare il generatore in un Iljluog
de@ndi a.

3-Col l egare il generatore ad una prlesa
(obbligatoria I)a presa di terra
4-Connettere@arl atabmpdessa al filtr|lo a
posteriore.

5-Assicurarsi che nel filtro non vi| si
filtro.

Fare riferimento per | e istruzioni di
-Con il potenziometro di redqdllgzmppe d
stare un valore adeguato all o spes|sor

QUESTA UNITA USA SOLAMENTE ARIA COMPRESSA. CONTROLLARE
CHE IL CONTENITORE NON SIA DANNEGGIATO (PUO ESPLODERE). LA
PRESSIONE MASSIMA E 10 BAR. LA MASSIMA TEMPERATURA CON CUI
SI PUO OPERARE E DI 40° C.

portata della linea.
-Commut@&neetruttore posto(fel panne¢ll o
-si accender '(lf)lnatedi varsetto tensijone
-si accender (280)8 Ledi varedel a presenfza
sa nel circuito ari a.

14
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COD. 69063000 )
12.0 SERVICE
12.1 INTRODUCTION
THILS SECTI ONS DEASRI BEMAI NTENANCE PROCEDURES| PE}
OPERATING PERVSONOIEHER ADJUDRMRMNMPRAI RS ARH-TO B
TEMPTED OTHER THAN PROPERLY TRAI NED PERSON
WARNI NG
Di sconnect primary power at the source befo
Frequently review the important safety prec
the operator is equipped with proper gl pvec
no part of&thedgpeoamesr i nto portacwhwiehthi
actived.
CAUTI ON
Sparks from the cutting process can cause dafmage
such as glass, plastic and met al
NOTE
Handl e torch | eads with care and |prc
12.2 GENERAL TORCH MAINTENUACE
A. Cleanin Torch
Even if precautions are taken to use only c
the torch be comes coated with residue.[Thi
and the overall cut quality of the torch.
WARNI NGS
Di sconnect primary power to the system bhefo
DO NOT touch any internal torch parts whil e
i s ON.
The inside of the torch should be cleang¢d v
swab or soft wet rag.ln severe cases, tlhe
cleaned more thoroughly by pouring el ec|tri
wing it through with compressed air.
CAUTI ON
Dry th etorch thoroughly before reinstalli
12.3 COMMON OPERATI NG FAULTS
Common Operating faults
The following |ists the more common cuting
1. Insufficient penetration
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY
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11.0 WIRING DIAGRAM

11.1 WIRING DIAGRAM THOR 61

PCB_SWITCH
PILOT-CUT
CaD61083300

'
PCD MICRIPROCESSIR LOGIC CONTRIL  COD61139600

:

N =t o0 +OH Ot
gl ?g: it =17
"0 w0 = i 1 =
e ——
S |- - )
{: ........... i S a [ ME:WWW
o LYY g ==
T -

11.2 WIRING DIAGRAM THOR

PCB LDE FILTER St

R

OR wP] R B RO
So—0 o 0 Eqrmee
p

o—o o q o

o PCB FUSES

GND” capet734000 r

rmé; = 3>

Ty
J&“%#

1CUT, RESET

63
COD.61083300
COD.61267000
PCB
Wt | X Porecur E
O
| MY
I J8 H JJe
I J98- - [Ef5] o
. J0 O_- l—l
: ]l =
TORCH
PRESSURE SV. el
= PANEL SAFETY SW. enor {7h
[: = e EH{ o 22,
B~ L= 1
b =
VALVE -E °—| SWITCH
}; JsEt F"_T
AR TEST

PCB MICROPROCESSOR
LOGIC CONTROL
COD.61112400

130
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-l'l Led 4noasoeso,;

-Partire con il taglio dal

a perforarl o.

erificare che
o. Se escono dall a
ia troppo velocemen
re il pezzo.
torcia in posi@ziconé uwngro
I i o Trascinando | egger m
taglio regol are.

tagliano materi ali
gualit”™ di taglio.

durante il
par
te

-Quando si sotti

mi gliore

PER LA PERFORAZI ONE:

torcia circa ad 1 mm. di
pul sante t argeild.o.Si

taglio con un piccolo
TEL. +39 444 639525 (central.) 8 +39 444 639682 (comm.)

FAX +39 444 639641 8 E-mail: stel @ stelgroup.it m

CONSI GL |

-Tenere | a
di premere il

-lni zi are il

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

ATTENZI ONE premere il pul pan
-l Led rosso si spegne (3)
-l Led giallo (4) spento significg ch
del generatore ~ nei val ori nor malli

-Con il pul sante TEST GAS (8Yfarvar icfpimea
pressa sia impostata correttament el
-Col l egare il cavo positivo (6) salldan
non attaccare |l a pinza alla parte |[di
taglio).

-1 generator e ora pronto per | avora
zionare |l a torcia sul pezzo da tag|ia
torcia stessa.

Or@&rlco viene trasferito al pezzo gda t
do | a direzione desiderata con unal ve
lit” di taglio.

-Quando il taglio =~ terminato, rilasci
l@rco; si awarr’i at §Eeert apateéd raffreddare
torcia

CONSI GL | DI TAGLI O:

-Non innascar@ill ota dnlarnacseesinbh| cQL
voca una sensibile radezilone dell al du

bordo del ¢

al |
anog

http: www.stelgroup.it 115
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ENGL I SH THOR 61/63 ¢9/IbL/![a'g

COD. 69063000 59{/ wLt ¢L

verticale della torcia. Questo per|met

piuttosto che schagzdlie®,i pdicoedemaremfems

re dai lapilli edagemé ot asn@és sloa vilta

-l mpugnare |l a torcia rivolta |lontapo d

la in posizione verticale. (Il mportflant

Assicurarsi che |l a torcia sia puntlat a

no a Voi per evitare danni provocalti

-Quando il foro = <completato procef@ere REFERENCES TO | NTERNAL TERM

TORCH COUPLI NG
MALFUNZI ONAMENTI COMUNI DURANTE I L| TA

Il pezzo non =~ <completamente forat|o.
Le cause possono essere:
-La corrente ~ troppo bassa. Torcl Torc Safet Safe Pil ot
-La velocit”™ di taglio =~ troppo al{ta.
-l componenti della torcia sono copsun
-l'l pezzo da tagliare ha uno spess¢re 1 5 3 4 5
Presenza di materiali di scarto sufl f
Le cause possono essere:
-La velocit”™ di taglio =~ troppo bafgsa.
-l componenti dell a torcia sono copsun
-La corrente =~ troppo alta.
1 Forch button
PRESSI ONE ARI A S _ 2 Forch button
Deve essere disp@anihitte 86 fl meroald u .
nima di 4,8 bar. Se la pressione | mi 3 Safety switch
® nnesco e |l a qualit”™ del tagl i@a.i ajyON . .
sopporta una pressione di 10 bar e| pu 4 S'afety switch
pressione maggior e. 5 = Pil ot
SURRI SCALDAMENTO TORCI A:
Dopo parecchi minuti di taglio, il ca
ventare caldo. Per raffreddarl o, plrem
temperatura del cappuccio non scen|de
6.4 TAGLIO IN MODALITA AUTOMATICA
-Posi zionaeeruttore (7) in posiziohe a
-Procedere con il tagli@,rcmnasivcslpteTgnLes
cende automaticamente.
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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THOR 61/63
M COD. 69063000]80 ESPAaOL
10.4 CURVAS DE TENSION 6 CORRIENTE
THOR 61
Static characteristic Thor 611F ————loutmax
3505‘ — — — —loutmin
~ 3001\
> e |
o 20 R i
o N
© 200
- N
o 150
> ) <
100 ! 1>
! 4
50
0 !
o 10 20 30 40 50 70 80
Current {A)
THOR 63
- - ——— loutmax
Static characteristic Thor 63 3F — —A— —loutnin
=7
/\
300
— ]
S o= A R
: . AN
o ' 20
, N\
Z \
- 150 N
o
> ! 1:
100
I *
50
o
o 10 20 30 40 50 60 70
Current (A)
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COD.

6.5 TAGLIO IN MODALITA MANUALE
-Posi zionteer uttore
-Procedere

con il tagli

59{/ wL%LhbO {fﬁ@
69063000

(7)

i fF posiziomne r
d@a,r cqou asni d os pselg nees

riaccenderl o bisogna ripremere il pul
6.6 TAGLIO A CONTATTO
Questo tipo di taglio si usa per mat e
-Togliere il distanziale @ il TIP ga ¢
consumabi |l i per il taglio a contatfto:
Ri f. 7).
-Regol are | a corrente dal minimo fj{lno
-Procedere con il traglio restandof| a ¢
Defl ector cod 6074400000
Tip 40A cod 6073800000

6.6 MESSA FUORI SERVIZIO
L® atore addet

}fuori servizio
Seguenftiafeasiiferimento

1-Spegnemeacchgp mat
(9)posi zii @i e
2-Contr alhldagike macchina

siano spenti
3-Tog!l i epiend adi cdehé¢asi
tazione .elettrica
4-Scol |l egare il cavo da

to dopo aver| es

(spegneye)
allaf|fig
donrdtoerruttor e di
soepoesensaome( A

ameepcbsaadial glai n

I connettore (6
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69063000

7.0 MANUTENZIONE

7.1 MANUTENZIONE ORDINARIA

PRIMA DI ISPEZIONARE O CAMBIARE PARTI DELLA TORCIA, TOGLIERE
LALI MENTAZI|KMRE AL T

NON EFFETTUARE IN NESSUN CASO LAVORI DI MANUTENZIONE SEN-
ZA AVER PRECEDENTEMENTE STACCATO LA SORGENTE DALLA RETE D
ALIMENTAZIONE. SI DEVE USARE LA MASSIMA PRUDENZA QUANDO SI

>

EFFETTUANO CONTROLLI ALLO&6I NTERNO DELLA MACdH]I
PRESENZA DI TENSIONI PERICOLOSE.

NA

E OBBLIGATORIO TOGLIERE LA SPINA DI CONNESSIONE DALLA PRESA
DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA, PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTER-
VENTO MANUTENTIVO SULLA MACCHINA.

| CONDENSATORI ELETTROLI TI CI | NSTALLKATI
MACCHINA RESTANO IN TENSIONE ANCHE DOPO AVER TOLTO LA SPI-
NA DI CONNESSIONE DALLA PRESA DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA. E
OBBLIGATORIO ATTENDERE MINIMO 5 MINUTI PRIMA DI TOGLIERE LA
CAPOTTA DELLA MACCHINA E ACCEDERE AL SUO INTERNO.

L'"efficienza della macchina nel tle mp
qguenza dell e operazioni di manutenfzi o
C sufficiente avere cura della pullizi
spesso quanto finhipanltwerdosd avolro.

7.2 PULIZIA INTERNA DELL A MACCHINA

Prima di eseguire la pulizia inter|na
tare |l e avvertenze sopra descritte e
1-Togliere |l a capotta svitando | e gppo
2-Togliere ogni traccia di polvere |dal
di ante@getat c odnpressa con pressiong no
3-Controll are visivamente tutte | e |con
che viti e dadi siano ben serrati;
4-Controll are visivamente | o stato[di
tual i componenti deteriorati:;

5-Ri mont are | a capotta avvitando | g ap

18
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ESPA OL[ COD. 69063000 m)
10.3 CICLO DE INTERMITENC |A (ED) Y SOBRETEMPE RATURA
El ciclo de intermitencia es el porcent aj
respetar para no entrar en sobretemperdgtur
8D)e entrar | a m8quina en sobretemperaturfa s
Por tanto es necesario esperar cer.ca d¢ 1
Occorre damparaggilo o il tempo di |l avor o d
100% ED (ciclo intermitencia)
<4— 10 minutos ——p
(N
soldadura continua
40% ED (ciclo intermitencia)
<4— 10 minutos 4> 47 10 minutos ———»
( [
4 minutos soldadura 6 minutos espera
60% ED (ciclo intermitencia)
<+— 10 mmutos —> <4—— 10 minutos —— —»
(I ] L]
6 minutos soldadura 4 minutos espera
SOBRETEMPERATURA
hl yj [ u
10 minutos esjper
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EY cioiwf

10.0 FIGURAS

10.1 DISTANCIAS POSTERIOR ES Y LATERALES A MANTENER

LSS )

1000 mm

L »

‘MI ~| I

1000mm ®
E

AL AKARRAAAARRRRRRAARANNNNEEN

10.2 SENALES DE SEGURIDAD

AANA®S
@®0020

ATTENZIONE! BEWARE!
ACHTUNG! ATENCION!
ATTENTION!

SEcALES DE SEGURI DAD PARAKONCIORMEORAS A DI RECTI VA 92/58/ CEE-1-3 A
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59{/ wL%LhbO {fﬁ@
69063000

7.3 MANUTENZIONE PREVENTIVA DEL GENERATORE

|l spezionare sal t-dhamae@meamhreo (dbglnigedner at|or e
posi ti di polvere sugli organi i nterni af f
freddamento e funzionamento. La frequenza
posi zione della macchina e dell a @uamtift "~
sfera di |l avor o.

Controllare spesso che i cabl aggi e |l e]con
7.4 RICAMBIO PARTI CONSUMATE

Attenziogel!l d dell a torcia e |l e parti [|]|i mi
el evate dvmantperl|l evitare pericolo di ustioc
mento prima di effettuare operazioni di ma
Saltuariamente, o in caso si notino delll e
lmgell o dell a torcia per vedere se @gdelsfono
l o ° deteriorato o di aspetto ovale, ~— |ten
|l spezi®@harer bdo: ¢4d eitlt rooedmt rhea dienlal cavi |~
maggi ore di 1,5 mm., sostituirlo
Sostituire parti della torcia non richilede
cappuccio di ritenuta e tutte |l e parti [con
l'i. Quando si svita il cappuccio di ri tenu
mi croswitch che disabilita | a macchinaj|per
ri sistemata | a torcia, per iniziare a Ilavo
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59{/wL%Lhbo ESPAcO 59{/wLt/ Ljb R
{ 2 cobD. 69063000]80 | TALI ANO COD. 69063000 { J 43
9.2 INCONVENIENTE - CAUSAS - REMEDIOS
7.5 MANUTENZIONE STRAORDINARIA
I NCONVENI EN CAUSAS REMEDI OS
Per guanto riguarda gli interva@rmtil i gio |mar = interrup‘tlor.ONll) No hay alimentacfi) Verificar la alifentac
l e conoscenze techitdhezrzadas aaraide ga alt a|. | pero no se flumina {THOR. , sario, sustituir el [ffusib
vol gersi al pi% vicino centro di assisf{enz ?) EI fusible de |
El generador est§ 1 ) La presi-n del J) antrolar que el fliltro
Led verde PRESI &N aueado.
de. il
8.0 DEMOLIZIONE & AVVERTENZE GENERAL | € 2) Aumentar la presifpn de
1) EI generador esfj E der el enelfador
A . . . El d t 8§ ncendeé g
Alalt t o della demolizione della macching at Ceglomer @il e Sog:]ag_oi_lsedenfrza ant ?fgggfg minutos-ant|ds de
i i i i i ermanece encendidoffdPltttado. :
zioni delle normative vigenti. P ) El sensor de teml2) Liamar al centr|d ae .
s O
Procedere alla differenziazione delle part
diversi tipi di materiale di costruziope ( El generador est§ efl) Fallo de la habi[1) puisar el bot.n |6 RE.
per manece encendi dojfha intervenido una
9.0 RICERCA GUASTI
El generador est§ ell1) Ha intervenido ujl) Controlar la presi-njde air:¢
o permanece encendido 2) Controlar que el cap h-n de
9.1 PROBLEMI PI E6 COMUNI DURANTE 14 T¢# haber puesto a cero cerrado.
SET. 3) Controlar si se ha_ cdrqrado ¢
lateral (lado inspecci con. ¢
PROBL EMA SOLUZI ONE El interruptor magll) La potencia requfl) Reducir la corriente|de cort
—— - . tecci-n de la I2nealdor ha excedido | a Jruesto en el panel frorfdal o r
1) Penetrazione rfbon s-WVfefliociidnt «li taglio troppo gltp. corte 2) Otro aparato est]2) Reducir la largura dql cabl .
-Corrente di taglio troppo basfka. mi sma |2nea la secci-n del cable.
. . . 3) No conectar otros ap at os e
-Cattivo collegamento pinza [di|ter: THOR
2)Y@atco di potenzal)ysi <Doesgmen.za dal pezzo troppo alth.
R . . A . . N b | 1 H - xiod | 1) C b | t d t
3) Formazione di ) or-Pa epes aimteieadeilnadeguat a. dgsigaficz ?,uriﬁ,fg dl| §‘gp.§'te° en 23 con un 'ci‘Luf‘i de mecar J1°7°0 %
-Orifi®letdelodo eroso (tropgo |l arg 2) Las partes de reg)arfiggt;gl?repslestsgylete , de
est8§n desgastadas.
3) Ver el led amarillo GURI D/
3) EI generador se de estar encendido, espdiar que
. . enfr2e
4) Arco pilota ind)r mPrtesesi ene alimentazione aria tfoppo 4) No hay_SUf'C'_e”t 4) Ver el led verde GAS|dn el |
Alimentazione aria insufficilen{e (r g)a Hay baja tensi - -njapagado, aumentar | a prgdd-n de
. 4.1) Controlar si est§ Joqueac
-Al i mentazione aria sporca (usafe co necesario, sustituirlo.
-Al i mentazione aria umida (uslarg cor ﬁ’naCS?L.’SLSLC!.ﬁnV?i;p? aren;[le
-Ali mentazione aria con contenufjo di sea adecuada.
con distillatore).
El piloto funciona 1) Mal contacto dej@)aComtirekar c¢eé Imaspan de
suficiente para el . contacto con el pedazo cort
2) Mala conexi -n def p SIIIYO qe sal i dgfl
2) ontrol ar a conexi a | a
salida incluso por | a arte
1 ) Consumo electrodo o boquilla.
El corte no result a 1) Sustituir el electr o vy |
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020 STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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THOR 61/63 fol
COD. 6906300080 ESPA On‘
8.0 ADVERTENCIAS GENERA LES
En Il a fase de demol i ci n de I a m8&§dquin
de | as normas vigentes
Hay que diferenciar |l as partes qule c
|l os diferentes materiales emplead¢s ¢«
hierro, etc )
9.0 BUSQUEDA DE AVERIAS
9.1 INCONVENIENTES MAS COMUNES DURANTE EL
CORTE
I NCONVENI EN REMEDI O
1) Penetraci-n infslufi-Vedmwicd dad de corte demasiado|alteze
-Corriente de corte demasiado|baje
-Mal a conexi-n de |l a pinza de|tier
2) EI arco de potfe)hci-Disd ampdampa del pedazo demasilafo al
3) Formaci -n de ¢g3)xor-iPa epdsadadel aire inadecuadad
-Orificio del electrodo er ogli nadc
4) Arco piloto im)er mPresten de alimentaci-n demalsilado
-Ali mentaci-n de aire insuficlidgnte
-Al i mentaci-n de aire sucia (Yysar
-Al i mentaci-n de aire h¥wmeda |(Ysar
dor) .
-Al i mentaci -n e aire con conltgni do
filtro con distilador)
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PROBL EMA CAUSA SOLUZI ONE
Lo nterruttore ON/OFHl)&@Li mentazione noffl) Verafimanealki one|led ev
hon si illumina il gresso al THOR. mente sostituire il f usi b
2) Il fusibile di |
Il generatore acclt ) La prassiaone bagt) Controllare che i filt
PRESSI ONE GAS non s 2) Aumentare @&aipresflione
Il generatore ~ accf), !l generatore - l? Accendere il genldr 8t o
SOVRATEMPERATURA rifaffredder prima cqalcuni minuti pri malj¢esol ;
2) il sensore di tef2) Chiamare il cent|lgo as:
|| generatore acc_l) Mancat a ab!llt z 1) Premere il pul saldte di
acceso. i n atto una sicurez
I'l generatore ~ accfQl)6iEB atto una sicurl) Controllar@ria pressifgne del
ne acceso dopo aver ZL_ControIIare che il cggpuccic
pul sante di RESET. chiuso.
3) Controllare di aver iuso
laterale (lato ispeziong|conn.t
Lo nterruttore magnefl) La potenza richifl) Ridurre la corrente dil tagli
zione alla linea ha superato quella Jrannello frontale o riddgqre il
o : 2) Ridurre la lunghezza el ca\
2) alint r a apparecch_l aumentare |l a sezione del cavo s
do sulla stessa | in
3) Non allacciare altre ppar ec
linea del THOR.
Non si idamescpitdrdda@l) Presenza di ossifl) Cambiare le pabtisidorfjgomate
scompare durate il cambio della torciajuna spazzola di metallo.
f : 2) Controllare la torci e eve
2) Le parti di r|capartl di ricambio. ng
consumat e.
§3) Vvedere il led giallo|$l CURE:
3) 11 generatore siffle: se ~ acceso aspettar che i
4) Nensaofficien@eipj4) Vedere il led verde S sul
- . spento aument ar@rila. pre ione ¢
SZggsbgssa tensione 4.1) Controllare il filtfgo ari e
9 ' mente sostituirlo.
5) Controllare la linealiln ingr
prolunga, accertarsi chgd]|l a sez:
guat a.
I'l pilota fumzéomaefJl) Cattivo contattofjldefomatrpl haree d¢ Imasgmza di
sufficiente per il . contatto con \_I pezzo tagl
2) Cattivo colleganer}tg del positivo 1:!
Uscita. 2 Control Fare 1l ‘col ament
positivo di uscita, an e dal
11 taglio risulta njpl ) Consumo el ettrofdig sosctappiare elettrod e cap
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N O

10.0 FIGURE

10.1 DISTANZE POSTERIORI E LATERALI DA MANTENERE

DURANTE IL TAGLIO

LSS

1000 mm

L oF
B i
| .
1000mm ®

1000 mm

AL HEEERRARRRARRRRRARRRARRREN

e,

10.2 SEGNALETICA DI SICUREZZA

QO e, o

ATENCION!

SEGNALETICA DI SICUREZZA PER SALDATRICIi CONFORME ALLA DIRETTIVA 92/58/CEE E ALLE NORME UNI 7543-1-3

m@ TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)

FAX +39 444 639641 0 E-mail: stel @ stelgroup.it
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tornill os egstl@&ms hiueemr capr et ado s ;
4JiExaminar el estado de todos | os
sustituir aquellos estropeados;

C

5-Vol ver a monataar fdial lcampdd al os torn

7.3 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DEL GENERADOR

Examinar de vez en mewersdo e(lc gkaned ador
y quitar todo el polvo acumul ado en |
gue no se puedan enfriar bien y nof| ful
intervalos de tiempo de dicha operjaci
colocada | a m8quina as?2 como de | a| cal
aire y depositado en el | ocal de tfab:
Controlar a menudo que tanto |l os clabl
potencia est®n bien fijados.
7.4 RECAMBIO DE LAS PARTES DESGASTADAS
I nspeccionar | a boquilla del soplefe |
estar el orificio de | a boquilla dete:
que sustituirla
ontrolar el electrodo: de haber epn el
con profundidad mayor de 1,5 mm., [pus!
Para sustituir partes del soplete pho |
Basta desenroscar el capuch-n de rfte!
componen el soplete se pueden reempl a:
desenroscar el capuch-n de retenci| n
microinterruptor gue deshabilita | a
accidental es. Una vez remontado el | so
pul sar el bot - n de RESET
7.5 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
En relaci-n a |l as operaciones de mjant
obligatorio tener | os conoci mientof t
|l as herramientas apropiadas. De nof sel
asistencia m8s cercano.
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ESPAc Ol

7.0 MANTENIMIENTO

7.1 MANTENIMIENTO ORDINARIO

ANTES DE INSPECCIONAR O CAMBIAR PARTES DEL SOPLETE, QUITAR
LA ALIMENTACION DE THOR.

POR NINGUNA RAZON SE EFECTUARAN TRABAJOS DE MANTENIMIEN-
TO SIN HABER DESCONECTADO ANTES LOS APARATOS DE LA RED DE
ALIMENTACION . LOS CONTROLES EN EL INTERIOR DE LA MAQUINA
SERAN EFECTUADOS CON EL MAXIMO CUIDADO POSIBLE, DADA LA
PRESENCIA DE TENSIONES PELIGROSAS .

ES OBLIGATORIO DESENCHUFAR EL CABLE DE LA CORRIENTE DE LA TOMA DE
ALIMENTACION ELECTRICA ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER OPERACION DE
MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA.

LOS CONDENSADORES ELECTROLITICOS INCORPORADOS EN EL INTERIOR DE
LA MAQUINA, PERMANECEN EN TENSION INCLUSO DESPUES DE HABER
DESENCHUFADO EL CABLE ELECTRICO DE LA TOMA DE ALIMENTACION
ELECTRICA. ES OBLIGATORIO ESPERAR MINIMO 5 MINUTOS ANTES DE QUITAR
LA CAPOTA DE LA MAQUINA Y ACCEDER DENTRO DE ELLA.

La eficiencia de | a m8quina en el cur
frecuencia de | as operaciones de nant
Es suficiente tener cuidado de | inmpia
aumentando | a frecuencia si se trabaj
pol vo.

7.2 COMO SE LIMPIA LA PARTE INTERNA DE LA

MAQUINA

Antes de efectuar |l a |impieza de I|la p
obligatorio cumplir | as advertenci|as

fases

1liQuitar | a capota extrayendo | os f§orn
2iQui tar todo el polvo de | as partges i
chorro de aire comprimido cuiya prelsi

3iExaminar todas | as conexiones el ®ct

122
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10.3 CICLO DI INTERMITTENZA (ED) E SOVRATEMPERATURA
t e
rv

69063000m

I'l ciclo di intermit nza ®pelraa tpoerrec ednet vued
per evitare che inte enga i occo di
temperatur a.
Se |Ia macchina si blocca in sovratemper 3
1) si accende
Ebnecessari o quindi attendere circa 10 m
Occorre ridurre |l a corrente di taglio i
bl occhi di erogazione.
100% ED (ciclo intermittenza)
<+— 10 minuti ———»
Taglio continuo
40% ED (ciclo intermittenza)
<4—— 10 minuti ——» <+— 10 minuti
L ] ]
4 minuti taglio 6 minuti attesa
60% ED (ciclo intermittenza)
z Al
<+— 10 minuti —p 47 10 mlnutl
[
6 minuti tagllo 4 minuti attesa
SOVRATEMPERATURA
ﬁ STEL THOR 63 b
- :
o +
(] [ H
= — . .
LS 10 minuti attesa
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10.4 CURVE TENSIONE

THOR 61
Static characteristic Thor 61 1F ————— ot max
e = =|outmn
350 1
> 300/\“ |
- —
o 250
< 200
- \\
° 150 r
100
50
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80
Current (A)
THOR 63
B . ——— |outmax
Static characteristic Thor 63 3F — —&— —lotrin
7
A
00
R —— — ]
> AN T
20
° AN
o 200
[
- \
o 150
> \! r'S
! *
100
{ *
50 }
o |
0 10 0 £ 20 50 &0 o

8 CORRENTE (VOLT -AMP ERE)

Current (A)
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6.5 CORTE MANUAL

6.6 DESCONEXION
S haber eali zad el co e
da—mEgqui es t an s s

-Poner el interr-mptrrmrnu(q_g_:) (en posi)c
-Realizar el corte, al salir de | a
encenderl o hay que apretar otra ve
6.6 CORTE POR CONTACTO
Este corte se utilizag:para materi a
-Quitar el distanciaddr y el TI P
|l as partes consumibles para el cor
(®ase |l a p8g. 26 Ref . 7).
-Regul ar | a eéoi moe mtas tche 48 A ( m8&x) .
-Realizar el corte permaneciendo e
Defl ector c¢c-d 6074400000
Tip 40A c-d 6073800000

el
S i

in

m8&qui na

e r | i ado rt ,
quina r petando | a fases
*}ura 1) :

li Apagar | a m8quina poniendo el
fion
2-Controlar que | os Leds de
aire (2) est®n apagados .
3iQuitar el enchufe de | a m8quina
4iDesconectar el cabl e del

conect or

PO 50/ wlt/Ljb {o¥s

t

qg

STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020

Loc. Castegnero (VICENZA) - ITALY

TEL. +39 444 639525 (central.) d +39 444 639682 (comm.)
FAX +39 444 639641 8 E-mail: stel @ stelgroup.it

http: www.stelgroup.it

12

«Q o

[y}
)



THOR 61/63 \

COD. 6906300080 ESPAnOL
-Empufar el soplete |l ejos del prop
posici-n vertical. (Es importante
de que el soplete no est® ori nt ad
otras personas en torno a Uds., a
sal picddumasal fundi do.
Al completar el orificio, procede
MALFUNCI ONAMI ENTOS COMUNES DURANTE
La pieza no est§ completamente per
Las causasempueden
-La corriente es demasiado baja.
-La velocidad de corte es demasi ad
-Los componentes del soplete est§n
-El espesor de | a pieza a cortar
Presencia de material de desperdic
Las causas pueden ser:
-La velocidad de corte es demasi ad
-Los componentes del soplete est §
-La corriente es demasiado alta.
PRESIEN DEL Al RE
Se deber88 di sponer de un caudal de
de 4,8 bar. De ser Il a presi n infe
cebado como | a calidad del corte.
soporta una presi n de 10 bar y pu
mayor .
SOBRECALENTAMI ENTO DEL SOPLETE
Despu®s de bastantes minutos de co
plete se calienta. Para enfriarl o,
temperatura del citado capuch-n de

6.4 CORTE AUTOMATICO

-Poner el interruwmptaun o(mMB) ierm [dosi c
-Realizar el corte, una vez que se
vuel ve a encender autom8ticamente.

b

oz—w
[ NeX-Bu

_‘
OT
=]
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10.5 INTERVENT
10.6 INTRODUZIONE
LA PRESENTE BEZ2CRNE¥E LE PROCEDURE ESSENZIL ALI
NE CHE_POSSONO ESSERE ®BERATOREDABLTRE REGOL A
RI PARAZI ONI DEOYEERBEOEFFETTUATE UNI CAMENTE | DA
OPPORTUNAMENTE ADDESTRATO.

AVVERTENZE
Scol | eagarneentazi one principale alla fontle p
ri della torcia.
Rileggere spesso | e precauzioni i mp"nonritzainot id
presente manual e@pAcetotar siiaclpeolvi st di
chiali e protezioni per | e orecchle adpgue
de@dperatore entri in contatto con il pezzo

ATTENZI ONE
Le scintille provocate dal processo di taglilo Pc
verniciate o altre come vetro, pl astica e me|ta

NOTA
10.7 MANUTENZIONE DELLA TORCIA
A. Pulizia della torcia

Anche se si adottano precauzioni per utlil
sibilednthermd Idel |l a torcia si accumulino r
suddcensi @meodelill ota e sulla qualit”™ cgogmpl
torcia

AVVERTENZE
Scol | dglairneenlt azi one principale dal si st ema
duttori dell a torcia.
NON toccare alcun componente interno degl |l &
de@lli ment atore =~ accesa.
Pul iomeg elrno della torcia con un detergente
fol o di ovatta o un panno umido mor bi dof. N
| egat a dai conduttori e pulita piY accurat
el et toritcdrmd Idell a torcia e soffiando al s u

ATTENZI ONE
Asciugare accuratamente | a torcia primal|di
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10.8 MALFUNZIONAMENTI COMUNI
Di seguito vengono elencati i mal funzi orame
si bili cause.
1. Penetrazione insufficiente
a. Velocit” di taglio troppo alta
b . I nclinazione eccessiva della torcia
cC. Spessore eccessivo del metall o
d. Componenti dell a torcia usurati
e. Corrente di taglio troppo bassa
f. Componenti non originali della ther mqgl d
2. Spegninemd® preildci pal e
a. Velocit” di taglio troppo bassa
b. Eccessiva distanza tra torcia e pezzgo |
c. Corrente di taglio troppo alta
d. Cavo di |l avoro scollegato
e. Componenti della torcia usur ati
f. Component.i non originali della ther mqgl d
3. Formazione eccessiva di scorie
a. Velocit” di taglio troppo bassa
b. Eccessiva distanza tra torcia e pezzd | a
c. Componenti della torcia wusurati.i
d. Corrente di taglio inadeguata
e. Componenti non originali.i dell a ther mgl d
4 . Breve durata dei componentii dell a torlci a
a. Olio o umidit”™ nella fonte di ari a
b. Superamento della capacit”™ del sistema (
c. Tempo ec@escssipiol dedal
D. FLUSSO DI ARI' A TROPPO BASSO (PRESSI ONE |[NON
e. Component. i non originali.i del l a ther mqgl d
10.9 ISPEZIONE E SOSTITUZIONE DEI COMPONENTI SOGGETTI
A USURA DELLA TORCIA

AVVERTENZE
Scol | gglairneenlt azi one principale dal si st gma
duttori della torcia.
NON toccare alcun componente interno de|ll a
de@lli mentatore =~ accesa.
SMONTARE | COMPGONBSETTI A USURA DELLA TOR(QI A 1

26
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ATENCI EN pulsar el bot - n RESET
-e | Led rojo se apaga (4)
-<con el Led amarillo (3) apagado s¢g in
namiento del THOR est8 comprendidal de
-Con el bot - n TEST GAS (5) verificar ¢
do est® programada correctamente.
-Conectar el cable positivo (11) fi|lr me
no poner |l a pinza en a parte del mat
te).
-El generador est8 ahora |isto parg tr
zar, colocar el soplete sobre el pleda
sopl ete.
-Ahora se transfiere el arco al pedazo
reglo a Il a direcci-n deseada con ujna
calidad de corte.
-Una vez terminado el corte, dejar |1liltl
el arco; sdlspagaaéenterpar | as partefls d
CORTE:
-No cebar el arco piloto en el aire¢e de
voca una considerable reducci- -n de|l I a
-Empezar con el <corte del borde del p €
perforarl o.
-Verificar que duranteseallgacmrpoer |laa psas
rior del pedazo. De salir por 1l a plart
moviendo el soplete con demasiada |[rap
potencia necesaria para perforar | a
-Mantener el soplete en posici-n vert:i
la | 2nea de corte. Arrastrando | iglera
posi bl e mantener un corte regular.
-Al cortar materiales finos, reducir |
calidad de corte.
PERFORACI € N:
-Mantener el soplete a cerca de 1 mm.
tar antes de pulsar el bot-n del sfopl
de I a boquilla
-Es mejor comenzar el corte con un|peoc
ci n vertical del soplete, pues asfz e
sal pica hacia atr 8§s, hacia | a boqujill
contra salpicaduras, alargando | a |vid
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6.0 INSTALACION
6.1 POSICION CORRECTA DE CORTE
Al utilizar |l a soldadora, el operaldo
|l ado anterior de aquella, con el flin
con | a soldadura (a trav®s de | as Jab
|l aterales) en el interior de | a m§|gu
enfriamiento
6.2 PUESTA EN SERVICIO
El operador encargado del aparato |l o
condi ci-n de que haya |l e2do y entelnd
manual . Seg®%n el tipo de corte a effe
trabajo que se describen a continulac
6.3 INSTRUCCIONES PARA EL USO
1-Comprobar que tanto_ el |l ocal y | a i
|l os requisitos de sBP@Gri8ad descrifto
2-Col ocar el generador en un lugar |do
3-Conectar alunfaHGQROma de al i mentaci | n
di sponer de toma de tierra).
4-Conectar el tubo de aire compri mi|ldo
nel posterior.
5Comprobar que no haya agua en el |fi
filtro.
Para | as instrucciones indicadas a| c
qgue figuran en |l a p8gina 8:
-Con il potenci - -metro de regul aci 1
gurar el valor adecuado para el eslpe
pacidad de Il a | 2nea
-Conmutar el interruptor puesto en]|el
ESTA UNIDAD UTILIZA SOLAMENTE AIRE COMPRIMIDO. COMPROBAR
QUE EL RECIPIENTE NO ESTE ESTROPEADO (PUBE ESTALLAR). LA
PRESION MAXIMA ES 10 BAR. LA TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO
ES 40° C.
-se encender 8 el Led verde (1) (m8qui
-se encender 8 el Led verde (2) pafa
en el circuito de aire.
-El Led rojo (4) est8&8 encendi do;
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NOTA
La shield cup trattiene in posizione | a |pun
con | a shield @uporpeol eai varsoche tali col
rimuove | a shield cup.
1. Svitare e smontare |l a shield cup dallja t
NOTA

Laccumul o di scorie sulla shield cup che nc
prestazioni del sistema
2. Verificare che | a shield cup non preslent
caso in cui sia danneggi at a.

/-_ \‘ < Testatorcis

J
( \‘-—’ Flwaa & Jan
Geuppo shisld cup
Componenti soggetti a usur a

3. Smontare |l a Tip. Ver@i §urcarec cerses invoan (psreeg
orifizi o salvlrlardg antecn sd onat o) . Pulire o sogtit
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Testa buona

4. Smontare | a cartuccia di Susaurta eVeecre sfdicvaa
del gas ostruiti o scolori@sntriemi ACcemtfagmrsio
va | iberamente. Sostituirla ove del casd
Raccordo
all'estremita’ inferiore
\
\
Cartuccia di start
5. Esterleertrter oldo direttamente dal coré@loettjor -
do non praessuernat iecucnessi va facendo riferiment«
6 . Rl MONEARETRODO SPI NGENDOLO DI RETTAMENTH NE
FI NCHE NON SEBASTEAI DNE.
7. Ri montare |l a cartuccia di start e | a|pun
8. Serrare manual mente | a shield cup fi|nch
percepisce una certa resistenza nel momlent
procedere verificare | e filettature.
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5.3 DESCRIPCION DE LAPL ACA DE DATOS

Via Del Progresso,

59

PO 5o ( / wLt/ Ljb Lrey

@/_ Castegnero (VI) — ITALY
L—F YPE. THOR 63 FNr ~
@/,/“ (D= EN 50192 \@
— %’% J0A/ 92V E,CL/W%\\G)
Y L — X 100%~de 60
®/ U v, 40 Al 60 & \\®
@/-’ L 320 U, 9 V 104 V ‘\
- \@
U Vo1 max A Lyl AN
@/’/ DE?:O/&OHZ , 400 | 146 13 %} @
L P2 / / /
7 J A J
|a) | DENTI FI CACI ¢N
1 INombre y direcci-n del fabricante
2 JITipo de generador
3 ldentificaci-n referida al nYamer o de serie
4 Is2mbol o del tipo de generador
5 JReferencia a la normativa de construcci - n
b ) DATOS DE CORTE
6 Isz2mbol o del proceso de trabajo
7 Iszmbolo de I os generadores aptos para trabajjar| en
8 Is2mbolo de la corriente de corte
9 JTensi-n asignada en vac2o0o (tensi-n media)
10 Jcama de corriente de corte
ll1fvalores del ciclo de intermitencia (en 10 mindtos)
12valores de la corriente asignada de corte
13valores de la tensi-n convencional cargada
c) ALI MENTACI EN
l141s2mbol o de l'a alimentaci-n (n¥mero fases y frgcuen
15fTensi - n asignada a |la alimentaci-n
16 fCorriente m§xi ma de alimentaci - -n
17 1corriente m&xi ma eficaz de alimentaci-n (ildgntif
d ) OTRAS CARACTERESTI CAS
18 |Grado de protecci-n (1P22).
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5.2 LEYENDA SIMBOLOG

=Dy

f SOBRETEMPERATURA

A PLACA

CONEXION A LA RED DE ALIMENTACION

ALARMA PROTECCION

TEST AIRE

SOPLETE PLASMA

I

I

(7
& PRESION AIRE

Vs
&

PROCEDIMIENTO CORTE POR PLASMA
_=y =

PROCEDIMIENTO CORTE MANUAL

PROCEDIMIENTO CORTE AUTOMATICO

!

Ve
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New Electrode

Worn Electrode
A-03284

10.10 GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI GUASTI

Questa sottosezione

cCui occorra smontare | a
no utili per risolvere m
torcia.
Come utili
Le informazioni fornite
cause pi¥% probabili di v
La guida strutturata c
X. Sintomo (in grassetto
Eventuali istruzioni par
1. Causa (in corsivo)
a.Controllo/soluzi
I ndi viduare il sintomo,
frequenti), qgui ndi l e so
| ar e @aglgeanici o sia perfett
Ri soluzion
A. La fiamma pilota de
ruttore della torcia
l.Led rosso reset semp
a.Verificare che |
2.0ring superiore sull
a.Smontare |l a shie
superiore. Corre
3.l nterruttore della t
a . Veri fi @anrt

za torec

rive come procefler e
torcia ed eseguilre
ol ti probl emi colmun
zzare | a guida

di swepgeuri at too rien tae ndtoa
ar.i sintomi.

ome segue:

)

ticolari (in tes|to
one (in testo nolr ma
consultare | e cause
luzioni . Effettdare
amente funzionante
e dei guast.

I'la torci@nbhen|-si
re acceso

a shield cup sia mo
a testa della tdrci

I'd cup
ggerl a

orcia o

eerlrau tctoorrtei ndweil tl "a |dt eolr
i a

dal | &@D-rtiomrci a
ove del claso

sicurezzla t
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\
\\
i \ : FI G. 2
Reductor 5
2 m Electrovalvula
7
La scanalatura “ ]
superiore con i fori
di sfiato deve TR
restare aperta
O-ring superiore della il M
scanalatura corretta —— O-ing inferiore PreSOStatO
4
4. Componenti della torcia malfunzionanti Salida
a.l spezionare i component.i della fqorc 1 ,3
sultare | a Sezione 10.9, Ispezilone Filtro Mandmetro
soggetti a wusura della torcia.
5. Pressione del gas troppo bassa
a.l mpostare |l a pressione operativg de
6. Componenti mal funzionanti nel gruppd to FI G. 3
a.l spezionare i gruppi dell a torcila e
7.Componenti mal dwmpziaonanti nel | o
a. Restituire per |l a riparazione o]fric A 4
. : : . | —v= >100V
da parte di un tecnico qualificgto — A
stenza. PERICOLO DI FOLGORAZIONE
: : DANGER D’ELECTROCUTION
B. La torcia non taglia DANGER OF ELECTROCUTION
1. Torcia non collegatamentatbtamente 4l | BT CION Y.
a.Verificare che il cavo tor@l amseptac ATTENZIONE Al FUMI E VAPORI
ATTENTION A LA FUMEE ETA LA VAPEUR
tore BEWARE OF SMOKE AND STEAM
. ACHTUNG: RAUCH UND DAEMPFE
2.Shield cup non montata correttamentd su CUIDADO CON LOS HUMOS Y VAPORES
i i i ATTENZIONE ALLA EMISSIONE DI RAGGI DELL' ARCO
a.Verificare che I_a shield c up siha p ATTENTION A L’ EMISSION DE RAYONS DE L'ARC
testa della torcia (non stringerle e BEWARE OF RAYS FROM THE ARC
. . ACHTUNG: STRAHLEMISSION AUS DEM BOGEN
3. Protezione sicurezza t oiicn tae ror umatl d ruel zd e CUIDADO CON LA EMISION DE RAYOS DELARCO J
: ; : ATTENZIONE NON USARE IN PROSSIMITA DI MATERIALI INFIAMMABILI O ESPLOSIVI
Verificare che |l a shield cup sig mo ATTENTION: NE PAS UTILISER A PROXIMITE DE MATERIELS INFLAMMABLE OU ESPLOSIF
" . . . DO NOT USE NEAR INFLAMMABLE OR EXPLOSIVE MATERIAL
b. Controll are ldan tceornrtudniup utg n adeeslitla |del ACHTUNG: NICHTIN NAEHE VON ENTZUENDEAREM ODER EXPLOSIVEM MATERIAL VERWENDEN
manual e 0 nel cor p o) del | a torci 4 s e NO USAR EN PROXIMIDAD DE MATERIALES INFLAMABLES O EXPLOSIVOS
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5.0 QUESTA EN SERVICIO

5.1 MANDOS DEL PANEL FRONTAL

=

G. 1 (11 (o)
T |
TN
lL—~oon

RESET@

£

%

B C€

THOR 63

Cod 6504320000

1 JLed de m&§quina en tensi. .| 7/ fnterruptor manual/ g

2 |Led de presencia aire 8 Pul sador de test ai
3 |Led de sobretemperatura 9 I nterru@Rr ON
4 |Led de alarma protecci -n|J10Pul sador RESET

5 |salida del soplete 11jRegul aci -n de | a cof

6 [T oma de polaridad posi
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4. Component i mal funzionanti nel gruppo
a.l spezionare i gruppi della torci
5. Componenti mal funzionanti nel gener a
a . Restituire per | a riparazione o richi
un tecnico qualificato conformemente al
C. Potenza | imitata senza al
1. Coll egamenti di ®&@eennterraattao roe uisncaidteag uaaltl
a.Verificare tutti i coll egament.i
2. Componentii mal funzionanti nel gruppo
a.l spezionare i componenti dell a t
3. Component. mal funzi onanti nel gener a
a.Restituire per |l a riparazione o
da parte di un tecnico qualifica
stenza.
D. Taglio irregolare o0 non
1. Collegamenti di entrata o uscita al
a.Verificare tutti i coll egamenti
2. Corrente impostata troppo bassa sul
a. Aumentdampodt azi one dell a corrent
3. Torcia spostata troppo rapidamente s
a.Ridurre I a velocit”™ di taglio
4. Olio o umidit”™ eccessiva nella torci
a.Tenere |l a torcia a 3,2 mm da ung
e osservare se presente wuna f
azionare |l a torcia).
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1 I 1
atbieobLh Jroreves o ohe | TALI ANO
E Assenza del flusso di g as
Gas non collegato o pressione troppdq ba
a.Verificare |l a fonte per accertafsi
sia corretta
Componentii mal funzi onanti nella tordia
a.l spezionare i componenti del l a tlorc
Componentii mal @ummeonanoir enel |
a.Restituire per |l a riparazione ofric
da parte di un tecnico qualificqto
stenza.

F. Taglio eseguito, ma inadeg!
Corrente impostata troppo bassa sul |gen
a. Aumentéampeodt azi one dell a correntle.

Torcia spostata troppo rapidamente dqul
a.Ridurre I a velocit”™ di taglio
Olio o umidit”™ eccessiva nella torci|la
a. Tenere |l a torcia a 3,2 mm da una su
e osservare se  presente una forn
azionare |l a torcia).
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estar8§ exente de part2culas contaminante
Est8§8§ previsto un reg ador de presi-n pa

sopl ete

Cl RCUI TO DE Al RE Para | os componentes
LEYENDA:

liFiltro de aire

2iReductor (regul ador de presi - -n)

3iMan- metro

4-Pres-stato

5El ectrov8l vul a
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THOR 61/63
COD. 69063000

ENGLISH

t wO{ 9bc¢! BN

Dear Customer
Thank you for choosing our product]
Th&@HOR 6mmA68Bi ne is buBTEpRiclcosgpmy
whi ch combines qgual ity and relialpil |
regul ations.
Thanks to the technology with (whi
Il ight weight and compact and has ofpti
ensure maximum cutting performancels.

THOR 61/63 \ (
COD. 6906300080 ESPAnOL
TENSI ¢N DE RED
El generador funciona con tensi onr2e0s% ddeelr|ed,
val or nominal (tensi -n nomi nal 400V, t elnsi
CONEXI €N
-Antes de |l as conexiones el ®ctricas entr ¢ e
|l 2nea, comprobar que ®ste est® abierto
-El' cuadro de distribuci-n deber8 cumpl:i | a
-La instalaci-n de red ser8 de tipo indugtr.i
-Montar |l a toma correspondiente q@ alojg¢ Ilo
(4mm de secci - -n).
-Para cables m8s | argos aumentar oportungmen
-AAguas arriba |l a relativa toma de red digpon
retardados.
4.2 PUESTA ATIERRA
-Par a la protecci-n de | os wusuarios el ene
a la toma de tierra (NORMATIVAS | NTERNAC]|I ON,
-Es obligatorio instalar wuna buenavepueest|dela
MODEL O TENSI ¢ N/ H FUSI BLE RET.
THOR 61 1 fase 2 32 A
THOR 63 3 fase 4 16 A
cabl e de ali mentaci - n, a fin de i mpedilr |
contactos accidentales con objetos puestlos
-El' chasis (que es conductivo) est8§8 conelftad
S el aparato no est8 conectado correctame
el ®ctricas peligrosas para el wuswuari o aspP ct
4.3 EMPALME AL CIRCUITO NEUMATICO
EI' THOR wusa aire comprimido como gas parja el
cual quier botella di aire comprimido o b]ien
STEL s.r.l. 8 Via del Progresso n° 59 8 36020
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THOR 61/63
COD. 69063000

. ENGLI S|

J

SAFETY

1.1 WARNI NGS

1.2 SAFETY I NSTRUCTI ONS
SPECI FI CATI ONS

2.1 GENERAL CHARACTERI STICS
2.2 ELECTRICAL CHARACTERI STICS
2.3 MECHANICAL CHARACTERI STICS
2.4 GENERATOR ACCESSORI ES

RECEI VI NG
3.1 RECEI VI NG THE MATERI AL
3.2 COMPLAI NTS
CONNECTI ON
4.1 PRI MARY AND MAI NS CONNECTI ON
4.2 EARTHI NG
4 . BNEUMATI C CI RCUI'T CONNECTI ON
SETTI NG UP
5. CONTROLS ON THE FRONT
KEY TO PLATE SYMBOLS
DATA PLATE DESCRIPTI ON
TALLATI ON
CORRECT CUTTI NG POSI TI ON
STARTI NG UP

I NSTRUCTI ONS FOR USE
CUTTI NG I N AUTOMATI C MODE
CUTTI NG I N MANUAL MODE
CONTACT CUTTI NG
SWI TCHI NG OFF
NTENANCE
ROUTI NE MAI NTENANCE
CLEANI NG THE I NSIDE OF THE MACHI NE
PREVENTI VE MAI NTENANCE OF THE GENERATOR
CHANGI NG WORN PARTS
.5 SPECI AL MAI NTENANCE
EMOLGHENBORAL WARNI NGS
ROUBLESHOOTI NG
.1 MOST COMMON CUTTI NG PROBLEMS
.2 PROBCLAWSHREMEDY

FI GURES
10.1 REAR AND SIDE DISTANCES TO BE KEPT DURI N(
10. 2 SAFETY WARNI NGS
10. 3 I NTERMITTENCE CYCLE AND EXCESS TEMPERATUR
10.4 VOLTAGE/ CURRENT IiCANRNVERSE J)VOL TS
WI RI NG DI AGRAMS
11.1 GENERAL WIRING DI AGRAM THOR 61
11. 2 GENERAL WIRING DI AGRAM THOR 63
SERVI CE PAG. 130
EXPLODED VI EWS AND

PANEL

OO0 T gg

B WONRPDIDINOTORAWONRE,OWNR

© © 40~~~

LI ST OF COMPONENTS

13.1 EXPLODED VI EW THOR 61/ 63
13.2 LI ST OF COMPONENTS
LI'ST OF COMPONENTS AND EXPLODED VI EWS OF THE

cCuT

TORC
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fo] THOR 61/63 : :

ESPA OLF CHORGUES 59{/wLt/Ljb bXe
3.0 CONEXION
3.1 RECEPCION DEL MATERIAL
ElI embalaje contienefHOR 61 THOR 63
-N. 1 generador cod. 6086c300d0.006L0865000(0L
-N. 1 manual de ingtoduc6b0f688d0080063000(0
-N. 1 soplete cod. 607 7c90d0.006L07790000L
-N. 1 cable masa cod. 6074c50d0.006L0745000[0L
Verificar que el embal aje contenga todo | os| mat
el caso de que falte algo.
Verificar que el generador no haya sufrido|daf
evidente, ver |l a secci-n RECLAMACI ONES parall as
Antes de wutilizar THOR, |l eer |l a secci-n de $EGU
3.2 RECLAMACIONES
Recl amaci ones por dafos sufridos durante el tr
env2o0, deber8n remitir una reclamaci-n a suftra
Recl amaci ones por mercanc?a defectuosa: Tod¢s |
sometidos a un riguroso control de calidad. Si
mente, consulten | a secci n BPSQUEDA DE AVERCAS
defecto, consulten su concesionario autorizado
3.3 CONEXION PRIMARIA Y ACOPLAMIENTO
I NSTALACI EN
ADVERTENES$ Ae eq i peesAnoti ntended para su yso
residenciales donde se proporciona | a energjia e
tensi-n system. There pueden ser posibles di i cu
el ectromagn®tica en esos lugares, debido a abo
Este equi po no culnBpd e6-3eD®N0 Sia ensotr§nac onect ado| a u
prisionero de guerra de tensi-n p¥%blica, es|res
para asegurar, mediante consulta con el opefado
el equi po se puede conectar.
El buen funcionamiento del generador depend¢r §
ser8§8§ necesario:
-colocar | a m8quina de modo que no s e& Oiénmpindoa ol-a
ventil ador interior (Il os componentes i fitiegr.lore
9.1 p8g.21).
-Evitar que | os ventiladores introduzcaln e
-Es una buena regla evitar golpes y rocles
fuentes de calor excesivas o, de cual quier
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THOR 61/63 ESPAac OL ( THOR 61/63
COD. 6906300080 ENGLI S COD. 69063000
2.3 CARACTERISTICAS MECANICAS 1.0 SAFETY
A 1.1 WARNINGS
GENERADOR THOR 61 THOR 63 ELECTRIC SHOCK CAN KILL
-Di sconnect the machine from the power [l in
Cabl es de sol dad}( mm 16 16 . .
Grado de protecci - 52 22 -Do not work with det.eriorated cable sheat
Cl ase de ai sl ami 4 H H -Do not touch bare electrical parts
Enfriamiento Al RE FORZADOAI RE FORZADoO -Ensure that all the panels covering the ¢
Temperatura de tr AcC 40 40 pl ace when the machine .is connected to| the
Largo mm 570 570 -l nsul ate yourself from the work bench|and
Ancho mm 200 200 footwear and gl oves
Al tur a mm 360 360 -Keep gloves, footwear, clothes, the wqrk
Peso Kg 18 18 dr.y
PRESSURI SED CONTAI NERS CAN EXPLODE | F WELL
When working with:a current generator
-do not weld pressurised containers
-do not weld in environments containing ex
2.4 ACCESORI PARA EL GENERADOR
CCESORIOS G 0o THE RADI ATI ONS GENERATED BY THE WELDI NG AR
EYES AND CAUSE BURNI NG OF THE SKI N
-Provide suitable protection for the eyes
GENERADOR THOR 63 3F -l't is indispensable for contact |l ens ear
C o 50 50dboo0L suitable | ens.es and masks
S AL C-d 607340p00L
K c.d 607450b000L NOI SE CAN DAMAGE YOU.R HEARI NG '
C c-d 6074800000 -Protect yourself suitably so as to avqid
FUMES AND GASES CAN DAMAGE YOUR HEALTH
-Keep your head out .of the reach of fumnes
-Provide suitable ventilation of the wqrk
-1 f the ventilation is not sufficient, |use
bottom
HEAT, SPLASHES OF MOLTEN METAL AND SPARKS
-Do not weld near i.nfl ammabl e materi al g
-Avoid taking any type of fuel with yoy su
-The welding arc can cause burns. Keep |t he
body and from other people
It is forbidden for people with PACEMAKERS
machi ne.
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J

THOR 61/63 p ( a THOR 61/63 , .

2.0 ESPECIFICACIONES
1.2 SAFETY INSTRUCTIONS 2.1 CARACTERISTICAS GENERALES Y ADVERTENCIAS
PREVENTI ON OF BURNS
To protect your eyes and skin from burjphs a El generador suministra una corriente cofnti |
t

-wear dark glasses. Wear suitable clotHing prestaciones de corte
-use masks with closed sides, having | dnse Este aparato se ha disefado con | as tecnlol o
standards (degdeaN d)O)protectlon siguientes ventajas:

-warn people in the vicinity not to | odqk d -Peso reducido para el

PREVENT!I ON OF FI RE -La tecnolog2a por inverter permite obtgner
de corte en metales y espesores muy variflado:

perfecto manejo.

Wel ding produces splashes of molten melj al

Take the following precautions to prevlent -ElI' arco piloto puede perforar metales pinta
-ensure that there is an extinguisher in t -El arco piloto continuo permite cortar g¢on
-remove all inflammable material from tlhe piloto se traslada a | a pieza a cortar <cluanf¢
-cool the welded material or let it codl b de corte.

with combustible material _ _ -El potenci-metro de regulaci -n puesto en e
;nnaetveerrl auls.e Tthhees emaccohnltnaei nfeorrs WmeulsdtI nbge c.coonrr}pallent corte de la m8quina.

-ventilate the potentially infl.ammable |are -El' generador necesita aire comprimido.

-do not use the machine in atmospheres |con- EI aire que se utilice deber8§ estar exenfte
powders, inflammable gases or combustiple contami.nantes

PREVENTI ON OF ELECTRIC SHOCKS 2.2 CARACTERISTICAS ELEC TRICAS

Take the following precautions when wofkin LOS DATOS SE DETERMI NAN A 40AC EN AMBIENTE DE S| MULACI &N
-keep yourself and your <clothes clean

-do not be in contact with damp or .wet |par GENERADOR THOR 61 THOR 63
-maintain suitable insulation against gl ec Tensi -n de alimentac] y 230 400

a damP environment, he must take extreme c¢ Fases

and gloves Frecuenci a : S
-check the machine power cable frequent|ll y: Hz 50/60 50760
insul ation. BARE CABLE ARE DANGEROUS. Do ) )

power cable is damaged; it. must be rep] ace Corriente nominal EQ A 40 ;

-if it is necessary to open the maching, f Corriente nominal EQ a _ 14. 6
minutes to allow the capacitors to disgchar Potencia nominal ED |ky 9 ;
expose the perator to dangerous risks|] of Potencia hominal ED | kv X 9 7
-never work with the welding machi i fl th ’
-ensure that the earth connection of tHe p Corri nte de cort H A 55 }
This generator has Eeen de5|gn$d folr uke i Corriente de corte H a _ 60
environment . For other types o applicptio i

el ectromagneti cardei sftouwrrbcanicttsi s the reslpon: Corriente de cgrte q A 45 40
machine user to solve the problem with|the Tensi-n en vac Vv 320 320
manufacturer
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A SEGURI DA THOR 61/63

/o

COD. 6906300080

ESPAa Ol

1.2 INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD
PREVENCI ON DE QUEMADURAS

Para proteger |l os ojos y la piel contra |
-usar gafas oscuras. Usar indumentari a, g
-usar m8scaras cerradas a |l . os |l ados, con
l'a norma (grado de protecci -n DI'N 10)

-avisar a |l as personas que est8&8n en el §

ment e al arco.

PREVERNNKIDE | NCENDI OS
La soldadura produce salpica
Hay que tomar estas precauci

-di sponer un extintor en el 8rea de solda
-al ejar el material inflamable de | a zona
-enfriar el material soldado o dejar que
materi al combustible

-no utilizar nunca |l a m8§quina para soldar
mabl e. Antes de soldar hay e | impiar a
-ventilar el §rea potencial mente inflamab
-no utilizar | ., a m8quina en atm-sferas ue
polvo, gases inflamables o vapores combus

PREVERKI CONTRA DESCARGRS CBIS

Cuando se trabaja con un gen
cauciones

-mantener | impios |l a propia persona y | a

-al trabajar con el generador no hay que

jadas

-mantener un ai sl amiento adecuado contra
tiene que trabajar n ambiente h¥Wmedo | o
do y guantes aislantes

-controlar con frecuencia el cable de ali
ai sl ante tendr8 gue estar en condiclones,
SON PELI GROSOS. No utilizar |l a m8quina si
do, habr8 que sustituirlo inmediatamente
-en el caso de tener ctue abrir | a m8quina
antes Esperar 5 minut os . ar a ue | os d
no observancia de _esta indicaci n, el q
de descarga el ®ctrica

-de no estar | a cubierta de protecci-n de
cho aparato

-comprobar que |l a conexi-n de tierra del

eficaz

Este generador se ha disefado para uso pf
nes contactar el Fabricanimter fEnr enecli asa =4
cas.er 8 obligaci n del wusuario de | a m8§q
stencia t®cnica del Fabricante.

duras de met {
ones para evi

erador de coij
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ENGLI S H THOR 61/63

COD. 69063000 59{/ wLt¢L

€9/ I bL/!|

2.0 SPECIFICATIONSCARATT  ERISTICHE
2.1 GENERAL CHARACTERISTICS AND WARNINGS

The germearpgptioires adjustable continuous cu
cutting performance

The geneasatmeen designed with the most §
foll owing :advantages

-Low weight to allow maxi mum ease of ha
-The inverter technology allows a stabl
cutting quality for a great variety of
-The pilot arc can perforate painted or
-The continuous pilot arc all ows easy ¢
transferred to the piece that is to be
the cutting surface

-The regulating potentiometer, position

of the .machine

-The gemereatsorcompressed air

The air used must be

2.2 ELECTRICAL CHARACTERISTICS

free from impuriti

THE DATE ARE DETERMI NED AT AN ENVI RONMENT TEMPERATURE OF 40AC BY SI mul
GENERATOR THOR 61 THOR 63
Supply voltage Vi 230 400
Phases 1 3
Frequency Hz 50/ 60 50/ 60
Rated current ED 409 A 40 -
Rated current ED 609 a R 14. 6
Rated power ED 40% KV 9 -
Rated power ED 60% KV - 9. 7
Cutting current ED 4 a 55 -
Cutting current ED 6 a i 60
Cutting current ED 1§ A 45 40
Nol oad voltage Vv 320 320

me t
I u s

tti
cut

ATI ON
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THOR 61/63 ENGLI S i_|

CcO

D. 6906300080

2.3 MECHANICAL CHARACTERISTICS

GENERATOR THOR 61 THOR 63
Wel di ng cabl es mm 16 16
Degree of protect | P 22 22
I nsul ation cl ass H H
Cooling FORCED A] RFORCED AIlR
Wor king temperat ( AcC 40 40
Length mm 570 570
Wi dt h mm 200 200
Hei ght mm 360 360
We i ght Kg 18 18

2.4 GENERATOR ACCESSORIES

GENERATOR THOR 61/ THOR 63

E Cod. 60779 0OO0L
P Cod. 60734 0OO0L
T Cod. 60745 oOO0L
C Cod. 60748 000
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THOR 61/63 /
ESPA® OLF RSN seEcuri DN

1.0 SEGURIDAD

A 1.1 ADVERTENCIAS

LA DESCAREATRHILCA PUEDE MATAR
-Desconectar | a m8quina de |l a |2nea antes
-No trabajar con |l as vainas de | os cables

-No tocar |l as partes el ®ctricas descubier
-Comprobar gue todos | os panel es que ubr

-A2sl ense Uds. mi smos del banco de trabaj
guantes aislantes.

—Conservar tanto | os guantes como el cal z
as? omo estos aparatos, | impios y secos.

LOS RECI PI ENTES ¢RAPOEPEESEXPLOSI GNAROISDA {
DOS

Al trabajar con un generador de corrientd
-no soldar recipientes bajo presi-n
-no soldar en | ocales que contengan polvo

R EL ARCO DE
ADURAS
p adecuadame

rpo
ue S ent i s de contacto,
n gafas apropladas y m§scaras.

© ~

EL RUI DO PUEDE CAUSAR DA=®OS AL OI DO
-Protegerse apropiadamente para evitar da

TO LOS HUMOS COMO LOS GASES PUEDEN CAU\

N
D
-Al ejar |l a cabeza de |l as emanaciones de h
-Di sponer una ventilaci-n buena del 8rea
-De no ser la ventilaci- -n suficiente, ut i

EL CALOR_ Y LAS SALPI CADURAS DE METAL FUNID
CHI SPAS PUEDEN PROVOCAR | NCENDI OS

sol dar cerca de materiales inflamabl e
hay que |l evar consigo ning%n tipo de

-No

N o

as.

-El arco de soldadura puede provocar gquem
guna persona | a punta del el ectrodo

E o acercarse a | a
e

wun
——
—wn
[=xo}

fijado en su sitio al conectar | a §qU|ra

de
est
tas.
en e

a

ado,

ST

SOLI

nt e.
es

fos.

SAR

umo s
de t
liza
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INDICE GENERAL

THOR 61/63 L
COD. 69063000BO

ESPAa Ol

1.0 SEGURI DAD
1.1 ADVERTENCI AS
1.12NSTRUCCI ONE SURD B ADE G
2.0 ESPECI FI CACI ONES
2.1 CARACTERESTI CAS GENERALES
2.2 CARACTERESTICAS ELECTRI CAS
2.3 CARACTERESTICAS MECCNI CAS
2.4 ACCESORI OS PARA GENERADOR
3.0 RECEPCI EN
3.1 RECEPCIEN DEL MATERI AL
3.2 RECLAMACI ONES
4.0 CONEXI EN
4.1 CONEXIE&EN PRI MARI A Y ACOPLAMI ENTO
4.2 PUESTA A Tl ERRA
4.3 EMPALKRERDBELTO NEUMCTI CO
5.0 PUESTA EN SERVI CI O
5.1 MANDOS DEL PANEL FRONTAL
5.2 LEYENDA S¢MBOLOS DE LA PLACA DE DATOS
5.3 DESCRIPCIEN DE LA PLACA DE DATOS
6.0 | NSTALACI N
6.1 POSICIEN CORRECTA DE CORTE
6.2 PUESTA EN SERVICIO
6.3 I NSTRUCCI ONES DE USO
6.4 CORTE EN MODALI DAD AUTOMCTI CA
6.5 CORTE EN MODALI DAD MANUAL
6.6 CORTE POR CONTACTO
6.7 PUESTA FUERA DE SERVICI O
7.0 MANTENI MI ENTO
7.1 MANTENI MI ENTO ORDI NARI O
7.2 LI MPIEZA DE LA PARTE |INTERIOR DE LA MCQUIN
7.3 MANTENI MI ENTO PREVENTI VO DEL GENERADOR
7.4 RECAMBI O DE LAS PARTES DESGASTADAS
7.5 MANTENI MI ENTO EXTRAORDI NARI O
8. 0 DEMOLIAONERTENCI AS GENERALES
9.0 BDPSQUEDA DE AVEREAS
9.1 PROBLEMAS MCS COMUNES DURANTE EL CORTE
9.2 | NCONVERABRAEEMEDI O
10. 0 FI GURAS
10.1 DI STANCI A POSTERI OR LATERAL A MANTENER DU
10. 2 SEsALES DE SEGURI DAD
10.3 CICLO DE I NTERMITENCIA Y SOBRETEMPERATURA
10. 4 CURVAS DECOERBERNE (VAMPERBOS)
11. 0 ESQUEMAS ELE£CTRI COS
11.1 ESQUEMA ELE£CTRI CO GENERAL DEL THOR 61
11.2 ESQUEMA ELE£CTRI CO GENERAL DEL THOR 63
12. 0 SERVICE PAG. 130
13.0 DI BUJOS DE DESPIECE Y LI STA DE COMPONENTES
13.1 DI BUJO DE DESPI ECE DEL THOR 61/ 63
13.2 LI STA DE COMPONENTES
14.0 LI STA DE COMPONENTES Y DI BUJOS DE DESPI ECE DE
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THOR 61/63
COD. 69063000

ENGLISH

3.0 CONNECTION
3.1 DELIVERY OF THE MATERIAL

THOR 61 THOR 63
The package contains
-N 1 generator cod. 6086c300d0.006L0865000
N. ihstructions manué:IOd' 690 6c300d0.0 8609 063000
_N. 1 torch cod. 607 7c%0d0.0 060779000
Check that all the material | isted above is
anything .is missing
Check that the generator has not been damag
consult the COMPLAINTS. section for instruct
Before working with the THOR, read the SAFE
3.2 COMPLAINTS
Compl aints for damage during transport: |f
send a complaint in writing to the carriers
Compl aints for faulty goods: All the equipm
strict quality control However, i f your eq
TROUBLESHOOTI NG sectilofn tihne tfhaiusl tmapneuwasli.st s,
deal er

4.0 CONNECTION

4.1 PRIMARY AND MAINS CO  NNECTION

I NSTALLATI ON

WARNI NG:ClTahsisegg &i pment i s not intended for wus
electrical power is -ppbvhadedsbppthespabkimc
difficulties in ensuring electromagnetic co
well as radiated disturbances

This equi pment doleBC n®@3-0&®Impliyt wi shconnecte
voltage system, it is the responsibility of
consultation with the distribution network
connected

The good operation of the generator is ensu
proceed as foll ows

-Position the machine in such a way that the
the internal fan since the inte¢tsaed fciognp o9n el
-Ensure that the fan does not send deposits
-Avoid i mpact s-abrswb hetxgpdoys varned t o dri pping wat
sources, or any .abnor mal situations

MAI NS VOLTAGE

The generator works at mains voltages di

Loy
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¢9/ 1 bL/ ] THOR 61/63 p
9 wlt ¢l COD. 6906300080 ENGLI SH
value (for example: 230V rated. M2 B bwWmum| vol
exampl&£00VMirmit mdm ¥H0Nfaaxgiemum ¥H6DVage
CONNECTI ON
-Before making the electrical connections b
Il ine switch, ensure t.hhat the switch is urr
-The distribution panel must comply with th
use) .
-The mains system must .be of the industr|ial
4.2 EARTHING

MODEL VOLTAGE/ PH| DELAYED FUSE

THOR 61 1 phase 32 A

THOR 63 3phad®0Vv 16 A
-To ensure user protection the welding mach
connected to the earth system (I NTERNAT| ON/
-l't is indispensable to providegmeed leaad hii
the power cable, in order to avoid dischar ¢
earthed objects
-The chassis (which is conductive) is ellect
the equi pment is not suitably connected]|]to
which are dangerous for the wuser
4.3 PNEUMATIC CIRCUIT CONNECTION
The THOR wuses compressed air as gas for| ple
air may therefore be used, or air from R cc¢
polluting particles, such as oil or othpr ¢
is provided to ensure the .correct air f| ow
Al R CIRCUIT: for the cosmeporrdrGt s 3opbagbe9pir
KEY:
LiAir filter
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Vs

E PAQ THOR 61/63 |

S OI‘F COD. 69063000 '[W9{ 9b ¢! >
Esti mado, Cliente
Le agrademos | a confianza que ha dlepo
La fabricaci - AHO®R 6&émByuwnidmanent a en |
STElQue a%%na calidad vy fiabilidad €
normas sobre |l a seguridad.
Graci as a | a tecnolog2a wutilizads el
aparatos son reduci dos, con car acfter
conseguir |l as mejores prestaciones| de
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THOR 61/63 ( THOR 61/63 ¢9/ 1 bL/ L[
cofffiYE ...}, DEUTSCH ENGLISH T0°%% ..o, IO
10.4 SPANNUNGS -/STROMKURVEN JiReducer (pressure regulator)
3iPressure gauge
THOR 61 4-Pressure switch
56i Sol enoi d valves
Static characteristic Thor 611F T oum A pressure highed tlan Bulsar be5applied
w0 B on the rear panel of the THOR. The pres§
R — pressure regulator 1 is set by the manu
> —— by pressing the Ai Fl Gesbnpadedodi)romar tp arf
> =0 - T check that the pressure gauge gives a r
° N necessary to regulate the pressure, ref
- " N TROUBLESHOOTI NG section
o ® N Pay particular attention to the pneumat
> ? ! .
100 . 4 choking of the tubes or excessive |l engt
! * cutting. process
50
A pressure switch set at 3 bar inhibitsg
0 ‘ the reducer is insuffi.cient to guarant g
o 10 20 30 40 50 70 80
Current {A)
THOR 63
——loutmax
Static characteristic Thor63 3F — —A— —loumin
=]
/\\
300
—
S \ I s e S
p \
. ™ N
- \
; 150 N
S : 3
100
I 4
50
o
o 10 20 30 40 50 60 70
Current (A)
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